Pielikums Nr.2

projektesanas uzdevumam “Tramvaja infrastruktiiras pielagoSana
zemas gridas tramvaja parametriem. 7.tramvaja marsruts.”
buvprojekta izstrade un autoruzraudziba

SLIEZU CELU PARMIJU, KRUSTENU UN KRUSTOJUMU TEHNISKIE PARAMETRI.

Parmija ar elektrohidraulisko parslégiekartu.

Parmija “sandwich” tipa — divslanu monobloks, kura aug$eja dala izgatavota no
nodilumizturiga té€rauda (stiepes stipriba 1200-1400 MPa un cietiba 370-420HB),
aprikota ar elektrohidraulisko parmijas parslégiekartu un apsildes elementiem atbilstosi
pielikuma Nr.3 aprakstam.

Parmijas sliezu profila tips 60R1 vai 60R2.

Sliezu celu platums 1524mm.

Asmeni izgatavoti no Dillidur 400 materiala sagataves vai ekvivalenta, ar kilveida
gala stiprinajumiem, nomainami.

Parmiju asmena atbalstvirsmas cietiba 370-420HB.

Parmija ar manualo parmijas parslégiekartu.

Parmija “sandwich” tipa — divslanu monobloks, kura augsgja dala izgatavota no
nodilumizturiga t€rauda (stiepes stipriba 1200-1400 MPa un cietibu 370-420HB),
aprikota ar manualo parmijas parslégiekartu un apsildes elementiem, atbilstosi
pievienota pielikuma Nr.3 aprakstam.

Parmijas sliezu profila tips 60R1 vai 60R2.

Sliezu celu platums 1524mm.

Asmeni, izgatavoti no Dillidur 400 materiala sagataves vai ekvivalenta, ar kilveida
gala stiprinajumiem, nomainami.

Parmiju asmena atbalstvirsmas cietiba 370-420HB.

Sliezu krustenis.

Izgatavots daudzslanu tehnologija ,,sandwich”. Vidusbloka augs¢ja dala izgatavota no
nodilumizturiga te€rauda (rudits t€rauds ar stiepes izturibu 1200-1400Mpa un cietibu
370-420HB).

Sliezu profili 76 C1 vai 105 CI, terauda marka ar stipribu RM=770 MPa, kas ar
elektrometinasanas metodi piemetinati vidusblokam. Metinasanas tehnologijai jaatbilst
EN ISO 15609-1 ,Metalu metinasanas tehnologijas specifikacija un kvalifikacija.
Metinasanas tehnologijas instrukcija. Sadala 1. Lokveida metinasana”.

Sliezu celu platums 1524mm.

Sliezu celu krustojums.

Izgatavoti daudzslanu tehnologija ,,sandwich”. Vidusbloka augsgja dala izgatavota no
nodilumizturiga térauda (rudits t€rauds ar stiepes izturibu 1200-1400Mpa un cietibu
370-420HB).

Sliezu profili 76 C1 vai 105 Cl, térauda marka ar stipribu RM=770 MPa, kas ar
elektrometinasanas metodi piemetinati vidusblokam. Metinasanas tehnologijai jaatbilst
NE ISO 15609-1 ,Metalu metinasanas tehnologijas specifikacija un kvalifikacija.
Metinasanas tehnologijas instrukcija. Sadala 1. Lokveida metinasana”.

Sliezu celu platums 1524mm.




