Tehniskās specifikācijas aktualizācijas datums: 02.06.2026.
PIEDĀVĀJUMS TIRGUS IZPĒTEI
“Stacionārās galda urbšanas iekārtas piegāde”
Datums: 2026. gada ___. ________.
1. IESNIEDZA
	Uzņēmuma nosaukums*
	

	Uzņēmuma reģistrācijas numurs
	


*Turpmāk tekstā - Pretendents
2. KONTAKTPERSONA
	Vārds, uzvārds, amats
	

	Tālruņa numurs
	

	Elektroniskā pasta adrese
	



TIRGUS IZPĒTES NOTEIKUMI

2.1. Tirgus izpētes priekšmets ir  profesionālās stacionārās galda urbšanas iekārtas (turpmāk tekstā – Iekārta) piegāde Rīgas pašvaldības sabiedrības ar ierobežotu atbildību “Rīgas satiksme” (turpmāk tekstā – Pasūtītājs)  specializētās remontdarbnīcas vajadzībām.
2.2. Tirgus izpētes mērķis ir līguma noslēgšana par tirgus izpētes priekšmetu.
2.3. Pasūtītājam, vērtējot piedāvājumus, ir tiesības pieprasīt papildus informāciju par piedāvājumu, piedāvātājām precēm, Pretendenta pieredzi un kvalifikāciju.
2.4. Vērtējot Pretendenta piedāvājumu, Pasūtītājs pārbaudīs piedāvājuma atbilstību Tirgus izpētē noteiktajām prasībām un no piedāvājumiem, kas atbilst prasībām, izvēlēsies piedāvājumu atbilstoši noteiktajam vērtēšanas kritērijam. 
2.5. Piedāvājumu vērtēšanas kritērijs ir piedāvājums ar zemāko cenu.
2.6. Pasūtītājam ir tiesības neizvēlēties nevienu piedāvājumu, pārtraukt vai izbeigt tirgus izpēti bez rezultāta.
2.7. Pasūtītājam ir tiesības labot aritmētiskās kļūdas, kas konstatētas piedāvājumu izvērtēšanas laikā, paziņojot Pretendentam par visiem labojumiem. Aritmētiskās kļūdas tiek labotas šādā kārtībā:
2.7.1. pārrēķinot Pretendenta finanšu piedāvājumu, aprēķins tiek veikts, ievērojot Pretendenta parakstītajā piedāvājumā norādītās vienību cenas;
2.7.2. novērtējot un salīdzinot piedāvājumus, kuros bijušas aritmētiskās kļūdas, Pasūtītājs ņem vērā tikai izlabotās cenas.
2.8. Pasūtītājam ir tiesības atbilstības pārbaudi kvalifikācijas prasībām un tehnisko piedāvājumu pārbaudi veikt tikai Pretendentam, kura piedāvājums ir ar kopējo zemāko piedāvāto cenu, pārbaudot, vai finanšu piedāvājumā nav aritmētiskas kļūdas.
2.9. Tirgus izpētes laikā Pasūtītājs var organizēt sarunas ar pretendentiem. Sarunu gaitā Pasūtītājs var lūgt pretendentiem izskaidrot piedāvājumu, kā arī papildināt vai uzlabot piedāvājumu. Lūdzam atzīmēt vai Pretendents piekrīt šim nosacījumam, atzīmējot vienu no atbilžu variantiem:
☐Jā
☐Nē 
2.10. Pasūtītājam ir tiesības noraidīt Pretendenta piedāvājumu, ja Pretendents, tā dalībnieks vai biedrs (ja pretendents ir piegādātāju apvienība vai personālsabiedrība) kā līgumslēdzēja puse vai līgumslēdzējas puses dalībnieks vai biedrs (ja līgumslēdzēja puse ir bijusi piegādātāju apvienība vai personālsabiedrība) iepriekšējo trīs gadu laikā pirms tirgus izpētes izsludināšanas datuma[footnoteRef:1] nav pildījis ar Pasūtītāju, noslēgtu iepirkuma līgumu, vispārīgo vienošanos, vai pasūtījumu, kurš veikts, neslēdzot iepirkuma līgumu un šādas nepildīšanas rezultātā pastāv kāds no šādiem apstākļiem: [1:  Ja ar Pretendentu ir bijis noslēgts ilgāks iepirkuma līgums par trim gadiem un tiek veikta tirgus izpēte par tādu pašu iepirkuma priekšmetu, Pasūtītājs ir tiesīgs ņemt vērā šī līguma izpildes kvalitāti.] 

· ir iestājušās tiesības vienpusēji izbeigt līgumu neatkarīgi no tā, vai šīs tiesības faktiski ir izmantotas;
· iestājies zaudējumu atlīdzināšanas pienākums;
· Pasūtītājs  ir piemērojis līgumsodus par sistemātisku līguma prasību pārkāpšanu, kas liecina par būtiskiem līguma izpildes trūkumiem.

PRETENDENTA APLIECINĀJUMS:
2.11. Apliecinām, ka Pretendents nav maksātnespējīgs, netiek likvidēts, tam nav apturēta saimnieciskā darbība, tam nav nodokļu parādi, kas pārsniedz 150,00 euro un tas nav izslēgts no pievienotās vērtības nodokļa maksātāju reģistra (ja persona ir pievienotās vērtības nodokļa maksātājs).
2.12. Uz Pretendentu neattiecas Starptautisko un Latvijas Republikas nacionālo sankciju likuma 11.1 panta pirmajā daļā un otrajā daļā minētie izslēgšanas noteikumi.
2.13. Apliecinām, ka uz pretendentu neattiecas PADOMES REGULA (ES) 2025/2033 (2025. gada 23. oktobris), ar kuru groza Regulu (ES) Nr. 833/2014 par ierobežojošiem pasākumiem saistībā ar Krievijas darbībām, kas destabilizē situāciju Ukrainā 5.k. panta 1.punktā noteiktais, proti, pretendents (tai skaitā pretendenta apakšuzņēmējs/-i) nav: 
a) Krievijas valstspiederīgais vai fiziska persona, kas uzturas Krievijā vai juridiska persona, vienība vai struktūra, kas iedibināta Krievijā;
b) juridiska persona, vienība vai struktūra, kuras īpašumtiesības vairāk nekā 50 % apmērā tieši vai netieši pieder šā punkta a) apakšpunktā minētai fiziskai vai juridiskai personai, vienībai vai struktūrai; vai
c) fiziska vai juridiska persona, vienība vai struktūra, kas darbojas kādas šā punkta a) vai b) apakšpunktā minētās vienības vārdā vai saskaņā ar tās norādēm,
tostarp, ja uz tām attiecas vairāk nekā 10 % no līguma vērtības, apakšuzņēmējiem, piegādātājiem vai vienībām, uz kuru spējām paļaujas publiskā iepirkuma direktīvu nozīmē.
2.14. Apliecinām, ka piedāvājumā nav iekļautas preces, kuru izcelsmes valsts ir Krievijas Federācija vai Baltkrievijas Republika.
2.15. Mums ir nepieciešamā kvalifikācija un resursi paredzamā līguma izpildei;
2.16. Visas izmaksas, kas saistītas ar paredzamā līguma izpildi, iekļautas piedāvātajās vienības cenās;
2.17. Piedāvājuma derīguma termiņš ir 60 (sešdesmit) dienas no piedāvājuma iesniegšanas termiņa beigām;
2.18. [bookmark: _Hlk194917825]Esam iepazinušies ar tehnisko specifikāciju un tehniskā piedāvājuma formu
(1.pielikums) un atzīstam to par:
☐ izpildāmu un tās saturs ir pietiekams, lai iesniegtu piedāvājumu;
☐ pilnveidojamu:
	Ja atzīmējāt, ka tehniskā specifikācija un tehniskā piedāvājuma forma  ir pilnveidojama, lūdzu norādiet, ko tieši nepieciešams pilnveidot vai kāda informācija ir neskaidra, lai sagatavotu piedāvājumu.
Aicinām neskaidros jautājumus uzdot jau pirms pieteikuma iesniegšanas.


2.19. Apakšuzņēmēju piesaiste (ja tāda plānota):
☐ Apliecinām, ka līguma izpildi veiksim patstāvīgi, nepiesaistot apakšuzņēmējus;
☐ Līguma izpildē ir plānots piesaistīt apakšuzņēmējus (t. sk., pašnodarbinātas personas):
	Nosaukums un reģistrācijas numurs/ vārds, uzvārds
	Nododamie darba uzdevumi
	Nododamā līguma summas daļa naudas izteiksmē

	
	
	



PIEDĀVĀJUMS
5.1. Finanšu piedāvājuma forma
	Nosaukums
	Mērvienība
	Daudzums
	Cena EUR bez PVN

	Stacionārā galda urbšanas iekārta
	gab.
	2
	


* Piedāvājuma cenā ir iekļautas visas ar Iekārtas piegādi un pieņemšanas-nodošanu saistītie izdevumi, tajā skaitā Iekārtas testēšana, Pasūtītāja personāla apmācība atbilstoši tehniskās specifikācijas (1.pielikums) prasībām, apkopes izmaksas piedāvātajā garantijas laikā (ja ir paredzētas).
2. Pretendents iesniedz piedāvājumu, aizpildot  šo piedāvājumu tirgus izpētei un tehniskā piedāvājuma formu (1.pielikums).
2. Pretendents, iesniedzot finanšu piedāvājumu, norāda piedāvātās cenas ar precizitāti līdz divām zīmēm aiz komata.
2. Paredzamā līguma termiņš: 1 mēnesis + (apkopes garantijas laikā, ja ir paredzētas). 
2. Citi nosacījumi, kas nodrošina piedāvājuma cenas spēkā esamību:
	Lūdzām norādīt, ja tādi ir, citus piedāvājuma nosacījumus, kas Pasūtītājam jāņem vērā,
lai piedāvājums pie norādītās cenas būtu spēkā.




KONTAKTINFORMĀCIJA
Pasūtītāja kontaktpersona: Iepirkumu un līgumu pārvaldības daļas Tirgus izpētes un iepirkumu metodoloģijas nodaļas iepirkumu speciāliste Nataļja Vjatkina, e-pasts: natalja.vjatkina@rigassatiksme.lv.
3. INFORMĀCIJA PAR PASŪTĪTĀJU
Sabiedrība ar ierobežotu atbildību “Rīgas satiksme” dibināta 2003. gada 20. februārī. Tā ir 100% Rīgas pilsētas pašvaldībai piederoša kapitālsabiedrība. Uzņēmums savu darbību organizē un īsteno saskaņā ar starptautiski atzītiem standartiem: ISO 9001:2015 kvalitātes vadības sistēmu, ISO 45001:2018 arodveselības un darba drošības vadības sistēmu, kā arī ISO 50001:2018 energopārvaldības sistēmu (https://www.rigassatiksme.lv/lv/par-mums/publiskojama-informacija/sertifikati/).
Pielikumā:
[bookmark: _Hlk210216017]1.pielikums “Tehniskā specifikācija un tehniskā piedāvājuma forma”.

2 no 2


2 no 2

TEHNISKĀ SPECIFIKĀCIJA UN TEHNISKĀ PIEDĀVĀJUMA FORMA
Stacionārās galda urbšanas iekārtas iegāde

Pasūtītājs: Rīgas pašvaldības sabiedrība ar ierobežotu atbildību “Rīgas satiksme” (turpmāk – Pasūtītājs).
Iepirkuma priekšmets: Stacionārās galda urbšanas iekārtas iegāde (turpmāk –Iekārta/Iekārtas).
[bookmark: _Hlk210215848]Iepirkuma mērķis: Nepieciešams piegādāt jaunas, nelietotas urbšanas iekārtas specializētās remontdarbnīcas vajadzībām, saskaņā ar tehnisko specifikāciju, kas nodrošinās specializētās remontdarbnīcas nepārtrauktu, drošu un efektīvu darba procesu.
Iekārtas izmantošanas vispārīgs apraksts: Profesionāla stacionāra galda urbšanas iekārta, kas paredzēta dažādu metāla detaļu, metālkonstrukciju elementu un mehānismu sastāvdaļu precīzai apstrādei, nodrošinot urbšanas, vītņgriešanas un citus metālapstrādes darbus. Iekārtai jānodrošina iespēja veikt urbšanas un vītņošanas operācijas dažādās pozīcijās un leņķos ar augstu precizitāti, stabilitāti un darba drošību, atbilstoši profesionālas metālapstrādes darbnīcas prasībām. Iekārta tiek iegādāta esošās nolietotās urbjmašīnas nomaiņai, lai nodrošinātu drošu, precīzu un efektīvu metālapstrādes procesu veikšanu atbilstoši mūsdienu tehniskajām, darba drošības prasībām, kur nepieciešama uzlabota darba kvalitāte, apstrādes precizitāte un darba ražīgums, vienlaikus samazinot ekspluatācijas izmaksas, apkopes riskus un iespējamos darba drošības apdraudējumus, kas saistīti ar tehniski un morāli novecojušas iekārtas izmantošanu.
Līguma termiņš:
· Iekārtas piegādes termiņš (t.sk. testēšana, personāla apmācība) - 1 mēnesis no līguma noslēgšanas datuma;
Iekārtas garantijas periods (t.sk. ar tehniskās apkopes darbiem, jā tādi ir nepieciešami) – vismaz 24 mēneši no pieņemšanas-nodošanas akta parakstīšanas. Garantijas laikā piegādātāja pienākums ir par saviem līdzekļiem Iekārtu defekta gadījumā veikt bojātās daļas nomaiņu vai remontu 15 (piecpadsmit) kalendāro dienu laikā pēc defekta pieteikšanas, vai pusēm vienojoties. Ja defekta novēršanai nepieciešams ilgāks laiks, bojātā iekārta jāaizstāj ar līdzvērtīgu. Servisa reakcijas laiks 2 (divu) darba dienu laikā pēc izsaukuma saņemšanas.


Piegādes pamatnosacījumi:
1) Piegādātājs ir pilnībā atbildīgs par Iekārtu līdz pieņemšanas-nodošanas akta parakstīšanai;
2) Iekārtas nodošanas - pieņemšanas akts tiek parakstīts pēc Iekārtas pārbaudes, Iekārtas testēšanas un Pasūtītāja darbinieku apmācības pabeigšanas.
3) Pirms nodošanas-pieņemšanas akta parakstīšanas, Pasūtītājs un Piegādātājs veic Iekārtas darbības testēšanu, lai pārliecinātos par piegādātās Iekārtas un tās darbības atbilstību tehniskās specifikācijas prasībām. Par Iekārtas gatavību testēšanai Piegādātājs 1 (vienu) darba dienu iepriekš informē Pasūtītāju. 
4) Piegādātājs kopā ar Iekārtām nodod Pasūtītājam Iekārtu tehnisko dokumentāciju, izcelsmes un garantijas sertifikātus, kā arī citus dokumentus, kas nepieciešami Iekārtu pilnvērtīgai lietošanai, darbībai, funkcionalitātei.
5) Samaksas kārtība: pēc pieņemšanas-nodošanas akta parakstīšanas, 30 dienu laikā pēc rēķina iesniegšanas Pasūtītājam. Priekšapmaksa nav paredzēta.
6) Piegādātājs Iekārtu piegādes laiku savlaicīgi saskaņo ar Pasūtītāja atbildīgo personu, bet ne mazāk kā  5 (piecas) darbdienas iepriekš.
Piegādātājs uz sava rēķina nodrošina Iekārtu piegādes veikšanai nepieciešamo aprīkojumu, darba spēku kā arī Pasūtītāja darbinieku apmācību.


TEHNISKĀ  SPECIFIKĀCIJA – TEHNISKĀ PIEDĀVĀJUMA FORMA
*Kolonnā “Pretendenta tehniskais piedāvājums” norādīt visu pieprasīto informāciju (aizpildot tabulu Pretendents norāda - atbilst/neatbilst vai nodrošinām/nenodrošinām; norāda  tehniskos parametrus; sniedz nepieciešamo aprakstu un papildu informāciju, kur nepieciešams). 
	
	Prasība
	Prasības apraksts
	Pretendenta tehniskais piedāvājums* 

	1.
	Iekārtas pamatinformācija
	Profesionālas Stacionārās urbšanas iekārtas

	1.1.
	Ražotājs (nosaukums, izcelsmes valsts, adrese)
	

	1.2.
	Piedāvātās iekārtas sērija, modelis 
	

	
	Interneta saite uz piedāvāto iekārtu ražotāja vai pretendenta mājas lapā
	

	
	
	

	1.4.
	Iekārtas tehnisko datu lapa (iesniedzama kā pielikums piedāvājumam)
	

	1.5.
	Iekārtas piegādes adrese: 
	Rīga, Brīvības iela 191, lit.009
	

	1.6.
	Iekārtas lietošanas instrukcija iekārtai (latviešu valodā)
	Iesniedzama, parakstot pieņemšanas-nodošanas aktu
	

	1.7.
	Iekārtas pase
	Iesniedzama, parakstot pieņemšanas-nodošanas aktu
	

	1.8.
	Atbilstības marķējumi un drošības prasības

	1.8.1.
	CE marķējums: Ražotāja izsniegta atbilstības deklarācija (apliecina, ka produkts atbilst visām Eiropas Savienības noteiktajām prasībām, CE marķējums uz iekārtas vai pavaddokumentos vai instrukcijās)
	Iesniedzama kopā ar piedāvājumu.
Par ekvivalentu marķējuma esamībai tiek uzskatīts dokuments, kas apliecina, ka ražotājs vai neatkarīga testēšanas laboratorija, izmantojot attiecīgā marķējuma piešķiršanas metodoloģiju, balstoties uz testu rezultātiem ir atzinusi, ka piedāvātā iekārta atbilst marķējuma piešķiršanas nosacījumiem.
	

	1.9.
	Iekārtas plānotā izmantošana: 
	Profesionāla stacionāra galda urbšanas iekārta, kas paredzēta dažādu metāla detaļu, metālkonstrukciju elementu un mehānismu sastāvdaļu precīzai apstrādei, nodrošinot urbšanas, vītņgriešanas un citus metālapstrādes darbus.
	

	1.10.
	Iekārtas tehniskais stāvoklis
	Jauna, nelietota
	

	2.
	Garantijas laiks 
	24 mēneši
	

	3.
	Iekārtu daudzums
	2  gab.
	

	4.
	Piegādes termiņš un piegādes noteikumi, nodošana ekspluatācijā
	Ne vēlāk kā 1 mēneša laikā no  līguma noslēgšanas datuma
	

	5.
	Iekārtas tehniskās prasības
	

	5.1.
	Pieslēguma strāva
	400V / 50 Hz / trīsfāzu (3-phase)
	

	5.2.
	Elektropieslēgums
	Iekārtai jābūt aprīkotai ar rūpniecisko 5-kontaktu (3P+N+E) CEE kontaktdakšu (16A)
	

	5.3.
	Motora nominālā jauda 
	Nepārtrauktas darbības režīmā (S1) ne mazāku kā 1,1 kW
Elektromotoram jāatbilst vismaz IE3 energoefektivitātes klasei saskaņā ar Regulu (ES) 2019/1781 un EN 60034-30-1. Pretendentam jāiesniedz dokumentācija, kas nepārprotami apliecina elektromotora atbilstību vismaz IE3 energoefektivitātes klasei saskaņā ar EN IEC 60034-30-1 (piemēram, ražotāja tehniskā datu lapa, atbilstības deklarācija vai motora marķējuma (nameplate) attēls).
	

	5.4.
	Motora maksimālā jauda
	Periodiskas slodzes režīmā (S6) 40% ne mazāku kā 1,5 kW
	

	5.5.
	Vārpstas tips
	Ne mazāks kā MK2 (Morse 2) vai MK3 (Morse 3)
	

	5.6.
	Griešanās virziens (rotācija)
	pa labi / pa kreisi
	

	5.8.
	Vārpstas darba gājiens (urbšanas dziļums)
	Ne mazāks kā 110 mm
	

	5.9.
	Urbšanas patrona
	Trīs žokļu pašcentrējošā patrona vismaz līdz Ø 16 mm  ar atbilstošu konisko stiprinājumu
	

	
5.10.
	
Papildu prasība
	Komplektā jāietilpst urbjpatronai un tai atbilstošai pārejas vārpstai (adapterim), kas nodrošina tūlītēju komplekta uzstādīšanu darbgalda MK2 (Morse 2) vai MK3 (Morse 3) ligzdā ar urbju iespiešanas diapazonu no 1 - 16 mm urbjiem ar cilindrisku kātu
	

	
5.11.
	Maksimālais urbšanas diametrs tēraudā
	Ne mazāks kā 20 mm
	

	
5.12.
	Maksimālais vītņu griešanas diametrs (tēraudā)
	Ne mazāks kā M16
	

	6.
	Pārnesumu sistēma
	
	

	6.1.
	
Piedziņas / pārnesuma tips
	Siksnu pārnesums (ar manuālu siksnu pārlikšanu uz skriemeļiem) vai zobratu pārnesums (ar mehānisko ātrumkārbu un sviru vadību).
	

	
6.2.
	Vārpstas apgriezienu skaits
	Regulējams diapazonā vismaz no 150 līdz 2450 apgr./min. (ātrumu pakāpju skaits: ne mazāks kā 5)
	

	[bookmark: _Hlk193270787]
6.3.
	Ātrumu pārslēgšanas veids
	• Mehāniska (ar siksnu pārlikšanu uz skriemeļiem un ātrās nospriegošanas sviras mehānismu)
• Sviru vadība (izmantojot mehāniskās pārslēgšanas sviras uz iekārtas galvas / ātrumkārbas korpusa)
	

	7.
	Padeves sistēma
	
	

	
7.1.
	Vārpstas padeves veids
	Automātiskā vārpstas padeve (ar mehānisko vai elektromagnētisko sajūgu un iespēju pārslēgties uz manuālo režīmu).
	

	
7.2.
	Padeves aktivizācija
	Mehāniska (pārvietojot vārpstas nolaišanas sviru aksiālā/sāniskā virzienā un saslēdzot mehānisko sajūgu) vai elektroniska/elektromagnētiska (ar pogu uz sviras roktura).
	

	7.3.
	Automātiskās padeves režīmi
	Ne mazāk kā 2 dažādi ātrumi
	

	7.4.
	Padeves diapazons
	Jāiekļauj robežas vismaz no 0,1 mm/apgr. līdz 0,2 mm/apgr.
	

	7.5.
	Manuālā padeve
	Obligāta
	

	7.6.
	Automātiskā padeve
	Obligāta
	

	7.7.
	Padeves ieslēgšana
	Ar atsevišķu vadības mehānismu
	

	7.8.
	Padeves atslēgšana
	Automātiska un manuāla
	

	8.
	Darba galds
	
	

	
8.1.
	Kustības un regulēšana
	Izgatavots no masīva čuguna, grozāms ap savu asi un noliecams (±45°). Aprīkots ar T-veida rievām 18 mm (vismaz 2 gab.) mašīnskrūvspīļu stiprināšanai.
	

	
8.2.
	Galda augstuma regulēšana
	Mehāniska (izmantojot zobstieņa un kloķa mehānismu) vai elektroniska / motorizēta (ar elektropiedziņu un vadības pogām).
	

	
8.3.
	Mašīnskrūvspīles sagatavju fiksācijai
	Izgatavotas no čuguna, saderīgas ar iekārtas darba galda T-veida rievām.
• Žokļu platums: ne mazāks kā 125 mm.
• Žokļu atvērums: ne mazāks kā 100 mm.
• Aprīkotas ar garenrievām stiprināšanas skrūvēm.
	

	9.1
	Papildaprīkojums
	
	

	9.1.
	Iebūvēts LED apgaismojums darba virsmas apgaismošanai
	Jā
	

	10.
	Drošības aprīkojums
	
	

	
	Regulējamu aizsargstiklu
	Jā
	

	
	Aizsarga gala slēdzis
	Jā
	

	
	Iekārta nedarbojas, ja aizsargs ir atvērts
	Jā
	

	
	Avārijas stop pogu
	Jā
	

	
	Aizsardzību pret nejaušu iedarbināšanu
	Jā
	

	
	Automātiska instrumenta izmešana bez manuālas sišanas
	Jā
	

	
	Aizsardzība pret pārkaršanu ilgstošas slodzes laikā
	Jā
	

	
	Aizsardzība pret īsslēgumu
	Jā
	

	
	Rotējošo daļu aizsardzība
	Jā
	

	11.
	Standarti
	EN 60204-1 (Mašīnu elektroaprīkojums); 
EN ISO 12100 (Riska novērtēšana un mašīnu drošība); 
EN ISO 13850 (Avārijas STOP); 
Mašīnu direktīva 2006/42/EK; 
EMC direktīva 2014/30/ES.
	

	11.1.
	Trokšņa līmeņa ierobežojumi
	Iekārtas radītais skaņas spiediena līmenis (akustiskais troksnis) tukšgaitā un pie nominālā darba režīma operatora darba vietā nedrīkst pārsniegt 80 dB(A)
	

	11.2.
	Kalpošanas laiks
	10 gadi pie vidējas slodzes (8 stundas dienā, 5 dienas nedēļā).
	

	11.3.
	Kvalitāte
	- Piedāvātajai iekārtai jābūt profesionālai klasei, paredzētai nepārtrauktam darbam industriālā vidē.
- Pasūtītājs patur tiesības noraidīt piedāvājumu, ja Iekārta neatbilst profesionālas vai industriālas klases prasībām, ko apliecina ražotāja tehniskā dokumentācija (t.sk. paredzētais darba režīms, konstrukcijas tips un lietošanas kategorija). 
	

	12.
	Personāla apmācība
	
	

	12.1
	Piegādātājs nodrošina apmācību 4 cilvēkiem darbam ar Iekārtu klātienē latviešu valodā.
	Nodrošina lietotāja apmācību Iekārtas pareizā lietošanā. Apmācībā jāietver šādas lietas:
- Iekārtas izmantošana (lietotājam jāspēj veikt, pilnībā visas Iekārtas funkcijas);
- Pamata problēmu novēršana saistībā ar Iekārtas lietošanu; 
- Iekārtas darbības uzturēšanai nepieciešamās prasmes (piem. tīrīšana, komponentu nomaiņa);programmatūras atjauninājumi (ja nepieciešams).
Apmācības jāveic ne vēlāk kā 5 darba dienu laikā no Iekārtas piegādes brīža
	
	










	13.
	Apkopes garantijas laikā 
	
	
	

	13.1
	Piegādātājs norāda apkopes grafiku, ja tādas ir nepieciešamas atbilstoši ražotāja prasībām.
	Apkopes grafiks (brīvā formā) atbilstoši ražotāja prasībām, ja nepieciešams iekļaujot apkopei nepieciešamās rezerves daļas un materiālus.

	
	



