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Organizatoriski pasakumi

lekartas droSiba

N

10.

11.

12.

LietoSanas instrukciju pastavigi glabajiet pieejama vieta,
masinas lietoSanas telpa!

Papildus lietoSanas instrukcija minétajam noradém
ievérojiet art visparigos, spéka esosos likumos ieklautos
un citus, ar apkartéjas vides aizsardzibu saistitos
noteikumus!

Tas attiecas arT uz bistamu vielu lietodanu un personiga
aizsargaprikojuma nodro$inajumu vai lietoSanu.

Papildiniet lietoSanas instrukciju ar noradijumiem, kas
saistiti ar darba specifiku, piem., ar darba organizaciju,
darba procesiem, iesaistito personalu, ka art uzraudzibu
un pazinosanu.

Pilnvarotajam personalam, kas iesaistits masinas
ekspluatacijas procesa, pirms darba uzsakSanas jaizlasa
lietoSanas instrukcija, 1pasi nodala par droSibas
noradijumiem. Noradijumi Tpasi jaievero darbiniekiem,
kuriem iekarta / ierice bls jauzstada, jaapkopj utt.

Regulari parliecinieties, ka darbinieki ievéro lietoSanas
instrukcijas noradijumus vismaz attieciba uz droSibu un
riskiem!

Personalam nav atlauts staigat ar val&jiem, gariem
matiem, valkat neatbilstoSu apgérbu vai rotaslietas, ka art
gredzenus. lesp&jami draudi veselibai, pieméram, tos
aizkerot vai ieraujot.

NepiecieSamibas gadijuma vai saskana ar priekSrakstiem
jalieto personigie aizsardzibas Iidzekli (cimdi,
aizsargbrilles, aizsargkivere, droSibas apavi)!

Parliecinieties, ka masinu apkalpo tikai atbilstoSs
personals!

levérojiet visus masinas droSibas tehnikas noteikumus un
norades par bistamibu!

Visus iekartu un iericu droSibas tehnikas noteikumus un
norades par bistamibu (plaksnes) saglab3jiet pilna
apjoma un to sakotnéja izskatal!

Ja masinas darbiba nav dro8a, nekavéjoties partrauciet
tas darbibu un par to pazinojiet atbildigajai
iestadei/personai.

Neveiciet izmainas masina bez razotaja / piegadataja
atlaujas, ja tada veida var tikt ietekméta tas droSiba!l
Tas attiecas arT uz droSibas iericu un droSibas ventilu
montaZu un reguléSanu.

101 743 Iv 08/2013 Hegenscheidt MFD



Personala izvéle
kvalifikacija;
pamatpienakumi

Hegenscheidt

un

MFD

lekartas droSiba U2000-150

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.
21.

Rezerves detalam jaatbilst razotaja noteiktajam
tehniskajam prasibam. Originalo detalu atbilstiba
garantéta.

Neveiciet izmainas programmeé&jamo vadibas sistému
programma (software)!

levérojiet minétos vai lietoSanas instrukcija noraditos
atkartotas parbaudes/apskates intervalus!
(skatiet 3. nodalu "Apkope")

Lai iekartu / ierici labotu, nepiecieSams atbilstoSs
tehniskas apkopes aprikojums.

lepazistiniet personalu ar ugunsdzesibas aparatu
atra8anas vietu un to lietoSanu!

Nemiet véra ugunsgréka trauksmes un ugunsgréka
dzésSanas iespéjas!

Apziméjiet evakuacijas celus, nepiecieSamibas gadijuma
izveidojiet evakuacijas planus.

Raugiet lai masinas apkartne nebdtu piesarnota ar ellu!

Nelietojiet skaidu padevéju bez skaidu tvertnes.
Piegades komplekta ieklauta skaidu padevéja gala
uzstadiSanas vieta janodroSina pareiza un droSa skaidu
padeve.

Darbus ar maSinu atlauts veikt tikai uzticamam
personalam. levérojiet likuma noradito minimalo vecumu!

Izmantojiet tikai apmacitu vai instruétu personalu.
Parliecinaties, ka personals ir atbilstosi izglitots
apkalpo$anas, uzstadidanas un apkopes darbam, ka art
remonta veikSanai!

Masinu ekspluatacijas inZenieris ir atbildigs par to, lai
netiktu parkapti uzvedibas noteikumi, tddé| droSibas
noteikumu neievéroSanas gadijuma janodros$ina treSo
personu instruésana!

Personals, kuram jaiziet apmacibas, instruédana, prakse
vai jaapgust visparéjas izglitibas programma, drikst
stradat ar maSinu tikai pieredzé&jusa specialista
uzraudziba!

Darbus, kas saistiti ar ma&inas elektrisko aprikojumu,
drikst veikt tikai attiecigas nozares specialisti vai
instruétas personas specialista vadiba un uzraudziba
atbilstoSi elektrotehnikas noteikumiem.

Darbus pie hidrauliskajam iericém drikst veikt tikai
personals ar specialam zindSanam un pieredzi hidraulikas
joma.
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U2000-150 lekartas droSiba

Drosibas noradijumi noteiktiem darbibas posmiem

Normalais darbibas rezZims 1.

Reta lietoSana 1.

Nedrikst izmantot darba metodes, kas apdraud darba
droSibu!

Veiciet pasakumus, lai masina ekspluatacijas laika batu
droSa un funkcionala!

Masinu lietojiet tikai tad, ja ir uzmontétas un darbojas
visas droSibas ierices avarijas apstadinasanas ierices,
trokSna slapésanas elementi un nosiikSanas ierices!

Vismaz reizi ménesi parbaudiet, vai masinai nav redzamu
bojajumu vai defektu! lespé&jamu bojajumu gadijuma
(ieskaitot ekspluatacijas rezimu) nekavéjoties pazinojiet
atbildigajai iestadei / personai! Sada gadijuma
nekavéjoties partrauciet masinas darbibu un to
nodroSiniet!

Darbibas traucejumu gadijuma nekavéjoties partrauciet
masinas darbibu un nodroSiniet to! Nekavéjoties
novérsiet traucéjumus!

levérojiet lietoSanas instrukcija noraditas ieslegSanas un
izslegSanas darbibas, kontroles indikatorus!

Pirms ieslégt/uzsakt masinas gajienu, parliecinieties, ka
tas iedarbo$anas nevienu nevar apdraudét!

Ir atlastts darbibas rezZims "Automatika".

Masinas darbibas laika neizslédziet un nenonemiet
nosuk$anas vai ventilacijas ierices!

Apsmidziniet visas nekrasotas virsmas ar pretkorozijas
aizsardzibas e||u.

Ik péc 5 nedélam ieslédziet masinu un, ievérojot
attiecigas normala darbibas rezima droSibas norades,
parbaudiet $adas funkcijas:

o turiet ieslegtu galveno slédzi un vadibu, Iidz
hidraulikas ella sasniedz darbibas temperatiru
(min. 40 °C);

o iesledziet galveno piedzinu un darbiniet piedzinas
rullus apm. 10 min;

o manuala rezZima parvietojiet suportu Z un X asis;
o parvietojiet aréja gultna stiprindjumu (laba un
kreisa puse), X virziena 1 lidz 2 reizes;

o vismaz divas reizes paceliet un nolaidiet labas un
kreisas puses rullu balstu.

-10 101 743 Iv 08/2013 Hegenscheidt MFD
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10.

Lai nomainitu detalas / detalu aprikojumu, jaievéro lietoSanas
instrukcija noteiktas reguléSanas, apkopes un parbaudes
darbibas un termini, ka arT informacija! Sis darbibas drikst veikt
tikai specialisti.

Pirms sakt Tpasus apkopes darbus, informéjiet apkalpojoso
personalu! leceliet uzraugu!

Veicot visa veida darbus, kas ir saistiti ar lietoSanu, raZzoSanas
pielagosanu, pariestatiS8anu, masinas un tas droSibas ieri¢u
iestatiS8anu ka arT apskati, apkopi un remontu, ievéerojiet
iesleg8anas/izslégSanas procesus atbilstosi lietoSanas
instrukcijai un tehniska stavok|a uzturé$anas noradem!

NepiecieSamibas gadijuma nodrosiniet atbilstosi plasu
tehniskas stavokla uzturéSanas zonu!

Ja masina, veicot apkopes un remontdarbus, ir pilntba izslégta,
to janodrosina pret neparedzétu atkartotu ieslégSanos:

- blokéjiet galvenas vadibas ierices, iznemiet atslégu un/vai

- pielieciet bridinajuma plaksni pie galvena slédza.

Veicot nomainu, atseviSkas dalas un lielaka izmé&ra modulus
rdpigi japiestiprina pie pacel3anas iericém un janodrosina, lai tie
neradttu draudus. Izmantojiet tikai piemérotus un tehniski
nevainojama stavoklt esoSus kravas pacelSanas lidzek|us ar
pietiekamu celtspégju!

Neuzturieties un nestradajiet zem kustigam kravam!

Kravu nostiprind8anu un norazu doSanu celamkrana vaditajam
atlauts veikt tikai pieredzejusai personai! Norades dodosajai
personai jauzturas celamkrana vaditaja redzamibas zona, vai
art jauztur verbals kontakts.

Veicot apkopes darbus, jaievéro apdraudéjums, ko var izraisit
nospriegotas atsperes (piem., skaidu aizsarglogs, skaidu
parsegs)>

Veicot montazas darbus augstak par kermeni, izmantojiet $im
meérkim paredzétus vai citus droSus kapsanas palighdzeklus un
darba platformas.

Par kapSanas paliglidzekliem neizmantojiet masinas dalas!
Veicot apkopes darbus lielaka augstuma, lietojiet droSibas jostu
sistémas!

Raugiet lai batu tiri visi rokturi, pakapieni, margas, podesti,
platformas un kapnes!

Pirms apkopes / laboSanas darbu saks$anas notiriet masinu un
jo 1pasi tas pieslegumus un skrivéjamos savienojumus no ellas

vai apkopes Iidzekliem! Nelietojiet agresivus tirisanas lidzek|us!
Lietojiet neplUksnainas tiriSanas draninas!

101 743 Iv 08/2013 11
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1.

12.

13.

14.

15.

16.

Masinu nedrikst tirTt ar ddeni, tvaika striklu (augstspiediena
tirTtajs) vai gaisu.

Péc tirisanas (ja ieprieks uzlikti) nonemiet visus parsegus/
uzlimes!

Péc tirsanas parbaudiet visu hidraulikas ellas cauruju
hermétiskumu, savienojumu stipribu, iespéjamas nodilumu un
bojajumu vietas! Nekaveéjoties novérsiet konstatétos bojajumus!

Vienmeér aizskruveéjiet apkopes un laboSanas darbu laika
atskrveétos skrivsavienojumus!

Ja iestatiSanas, apkopes/remontdarbu laika nepiecieSama
dro8ibas iericu demontaza, tas uzreiz péc minéto darbu
veik8anas ir jauzmonté atpakal un japarbauda 3o iericu
darbiba.

Gadajiet par drosu un videi nekaitigu ekspluatacijas materialu
un paligmaterialu, ka arf nomainas detalu utilizaciju!

LietoSanas norades atradisit 2. nodala.

Apkopes norades atradisit 3. nodala.

101 743 Iv 08/2013 Hegenscheidt MFD



lekartas droSiba U2000-150

Norades par ipasiem riska veidiem

Elektroenergija

Hegenscheidt

MFD

Darbus ar elektroiekartam vai ekspluatacijas materialiem
drikst veikt tikai elektriki vai apmacits personals elektriku
vadiba un uzraudziba atbilstosi elektrotehnikas
noteikumiem.

Izmantojiet tikai originalos drosinatajus ar noradito
stravas stiprumu! Elektroenergijas padeves traucéjumu
gadijuma nekavéjoties izslédziet iekartu!

Masinu un iekartu dalas, kuram veicami parbaudes,
apkopes un laboSanas darbi, atbilsto$i noradém jaatsledz
no sprieguma. Vispirms parbaudtt, vai atslégtajas dalas
nav sprieguma, péc tam iezemét un izveidot 1sslegumu,
ka art izolét blakus izvietotas, zem sprieguma eso$as
dalas!

Regulari apskatit/parbaudit masinas elektroaprikojumu.
Nekavéjoties noversiet defektus, pieméram, valigus
savienojumus vai apdegusus kabelus (skatiet 3. nodalu
"Apkope").

Aizliegts veikt darbus ar stravu vado$sam dajam!

Veicot darbus ar augstsprieguma blokiem, péc stravas
padeves atvienoSanas pievienojiet baroSanas kabeli
zemé&jumam un iezeméjiet detalas, piem., kondensatorus,
ar zeméjuma stieni!

Meértjumus nedrikst veikt pie mainstravas taisngrieziem.
lespéjami elektriska loka raSanas draudi!

101 743 Iv 08/2013 13
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Mas&inas metindSanas un slipéSanas darbus veiciet tikai
tad, ja tas ir skaidri apstiprinats. lesp&jami ugunsgréka un
eksplozijas draudi!

Raugiet, lai pirms metinaSanas un slipéSanas darbiem
masina un tas apkartne batu briva no putekliem un
degosSam vielam; nodroSiniet pietiekamu ventilaciju
(eksplozijas draudi)!

Stradajot Sauras telpas nepiecieSamibas gadijuma
ieverojiet spéka esoSos valsts tiesibu normas!

Veidojoties dUmiem no virsmam, uz kuram atrodas
smeérviela un ella* (pieméram, veicot ritenparu apstradi)
nepiecieSamibas gadijuma javeic personu aizsardzibas
pasakumi, uzstadot dimu nostkSanas ierici (ja ST sistéma
nav ieklauta piegades komplekta).

Dimu nostkSanas ierice ir veselibai kaitigi putekli.
Iztuk§oSanas un apkopes procesus, ieskaitot putek]u
savakSanas tvertnes nonems3anu, var veikt tikai
profesionali, kuri nésa jaunu aizsargaprikojumu.
Nelietojiet dUmu nostk3anas ierici bez pilna filtréSanas
sistémas komplekta.

* (dimu sastavdalas nav zinamas, jo tiek izmantoti dazadi smérvielu
un ellu veidi.)

Darbus pie hidrauliskajam iericém drikst veikt tikai
personas ar specialam zinaSanam un pieredzi hidraulikas
jomal!

Regulari japarbauda visu caurulvadu, Slatenu un
skrivéjamo savienojumu hermétiskums, un vai nav
redzamu bojajumu! Nekavéjoties noveérts bojajumus!
Iz8lakstijusies ella var radit ievainojumus un apdegumus.
Vaditajam janovérs nopldzu / ellas mainas / skaloSanas /
atgaisoSanas rezultata radits augsnes piesarnojums,
izmantojot piemérotas savakSanas iekartas.

Atveramas sistémas dalam un spiediena caurulvadiem
pirms remontdarbu sak8anas atbilstosi konstrukcijas
grupu aprakstam jaatslédz spiediena padeve!

Tehniski pareizi uzstadiet un samontéjiet hidrauliskos
caurulvadus! Nesajaukt pieslégumus! Savienojoso
§latenu armatdrai, garumam un kvalitatei jaatbilst
prasibam.

Hidrauliskas savienojosas $latenes jamaina péc 6 gadiem
(ieskaitot maks. 2 gadus noliktava), kaut art nav redzamu
bojajumu! (Hidr. savienojoso $latenu droSibas noteikumi
DIN 20066)

101 743 Iv 08/2013 Hegenscheidt MFD
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Masinas trokSna aizsargiericem darbibas laika jaatrodas
aizsardzibas pozicija.

NepiecieSamibas gadijuma izmantojiet dzirdes
aizsarglidzek|us!

Ar trokSna emisiju saistitas véertibas atradisit nodala
1.5. "Tehniskie dati".

—_—

Stradajot ar ellam, smérvielam un citam kimiskam
substancém, jaievero attieciga produkta droSibas
noteikumi!

Rikojieties uzmanigi, stradajot ar karstam darba vielam
un paligvielam (apdedzinasanas vai applaucésSanas
draudi)!

Izvairities no ilgstoSas, biezas un intensivas saskares ar
adu, ja nepiecieSams, lietot aizsargcimdus un/vai
priekSautus.

Péc darba, ka arT pirms partraukumiem ar ellu notraipitas
adas zonas rapigi notiriet ar tdeni un adu saudzéjosu
tiridanas lidzekli vai ziepem.

Péc tiriSanas kopiet adu ar barojosu ziedi.

Ar ellu piestku$o apgérba gabalus nekavéjoties novilkt.

Ar ellu sasmeérétas adas zonas rapigi notirit ar tdeni un
Ziepém.

Péc iespéjas izvairities no ellas miglas un ellas tvaiku
ieelpoSanas.

IzplastoSo ellu/smérvielu savaciet/saslaukiet.
Ellas/smérvielas vai ellu jeb taukus saturoSus materialus
utilizeéjiet apkartejai videi nekaitiga veida.

101 743 Iv 08/2013 15



U2000-150

AtlikuSie riski

-16

lekartas droSiba

& Ir iespéjami atlikuSie drosibas riski, kas var
apdraudet masinas lietotaju.

Saistitas zonas ir:

rotéjoSie piedzinas rulli.

transportlidzekla asis,

kustigie suporti un

meérijumu ierice (mérjjuma tausts parvietojas tikai uz
merjjumu pozicijam),

parbides sliedes,

e skaidlauzis.

Ja eso8as aizsargierices tiek blokétas ir iespéjams $ads
apdraudéjums:
— ievilkS8anas un saspieSanas draudi pie piedzinas rulliem;

— saspieSanas draudi pie mérierices brid1, kad aizveras
skaidu aizsargvaks;

— karstu skaidu izraistti saspieSanas un apdedzinasanas
draudi pie suportiem;

— ar atvértam parbides sliedém iesp&jami ritenparu vai
transportlidzek|u nokriSanas draudi;

— skaidlauza izraistti saspieSanas draudi.

101 743 Iv 08/2013 Hegenscheidt MFD
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Profilaktiskie apkopes darbi U2000-150

#31VWO001
001-01_LV

Ar profilaktiskajiem apkopes darbiem saistitas norades

& Masinas profilaktisko apkopi regulari javeic apmacitiem
un autorizétiem lietotajiem vai apkopes personalam.

Regulari parbaudiet masinu un informejiet atbildigo
personu, ja nepiecieSams veikt apkopes un iestatiSanas
darbus.

& levérojiet drosibas tehnikas noteikumus un norades
par bistamibu (skatiet art nodaju "Masinas drosiba").

Kludainas darbibas gadijuma ir iespéjami smagi
kermena savainojumi, piem. saspieSanas draudi,
pirkstu vai roku norausana, ko var izraisit nekontro-
letas atseviSku masinas elementu kustibas.

& Veicot apkopi un remontu masinas iek8puse, aizklajiet
skaidlauzi (ja uzstadits) ta, lai nevarétu uzkapt uz ta naziem.

& Ja iestatiSanas, apkopes/remontdarbu laika
nepiecieSama droSibas iericu demontaza, tas uzreiz péc
minéto darbu veikSanas ir jauzmonté atpakal un
japarbauda So iericu darbiba. MaSinas lietoSanu atlauts
atsakt tikai peéc drosibas iericu parbaudes.

@ IzplastoSo ellu/smérvielu savaciet/saslaukiet.
Ellas/smérvielas vai ellu jeb taukus saturoSus materialus
utilizeéjiet apkartejai videi nekaitiga veida.

I Sis masinas veiktspéja un uzticamiba ir atkariga no
regularas apkopes un kopSanas.
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U2000-150 Profilaktiskie apkopes darbi

0¥~ Apak$piegadataju modulu (piem. dimu atstksana, utt.)
apkopi javeic atbilsto8i attieciga modula lietoSanas un
apkopes instrukcijai (skatiet 6. nodalu "Piegades
dokumenti").

IS Izmantojiet uzneémuma Hegenscheidt-MFD servisa
piedavajumu. Laujiet jisu masinas/iekartas regularo
apkopi veikt madsu servisa personalam.

Pieprasiet misu apkopes ligumu.

Papildus iesakam izmantot jisu masinai pielagotu
rezerves dalu paketi. Sada gadijuma jums vienmér bas
nekavéjoties pieejamas nepiecieSamas nodiluma dalas,
rezerves dalas un tas |aus noverst neparedzéti ilgus
piegades terminus.

Zimju skaidrojums: % Operators
,@ Apkopes personals
%@ Hegenscheidt-MFD apkalpo$anas centrs

Statuss IESL.  Profilaktiskos apkopes darbus un
parbaudes nevar veikt, ja masina ir darba
gataviba.

Statuss IZSL.  Profilaktiskos apkopes darbus un
parbaudes veiciet tikai bridi, kad masina ir
apstadinata.

(Informaciju par masinas apstadinasanu
skatiet nodala 'Masinas lietoSana')

3" Noraditaja laika intervala nav ieklauts sagatavo$anas
darbibam paredzétais laiks (iestatiSanas laiks).
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Smervielu tabula

Smeérvielu lietoSana

Ellas, smérvielas un citas
kimiskas substances

Hegenscheidt

MFD

Profilaktiskie apkopes darbi U2000-150

Stradajot ar ellam, smérvielam un citam kimiskam
substancém, jaievero attieciga produkta droSibas
noteikumi!

Rikojieties uzmanigi, stradajot ar karstam darba vielam
un paligvielam (apdedzinasanas vai applaucé$anas
draudi)!

Ja iespé&jams, izvairieties no ellas miglas un ellas tvaiku
ieelpoSanas.

Izvairtties no ilgstosas, biezas un intensivas saskares ar
adu, ja nepiecieSams, lietot aizsargcimdus un/vai
priekSautus.

Ar ellu piestikuSo apgérba gabalus nekavéjoties novilkt.
Ar ellu sasmérétas adas zonas rupigi notirit ar tdeni un
ziepém.

Péc darba, ka art pirms partraukumiem ar ellu notraipitas
adas zonas rapigi notiriet ar Gdeni un adu saudzéjosu
tinSanas hdzekli, proti, ziepém.

Péc tinsanas zaudéto adas tauku slani atjaunojiet ar
taukainu ziedi.

IzplUstoSo ellu/smérvielu savaciet/saslaukiet.
Ellas/smérvielas vai ellu jeb taukus saturoSus materialus
utilizejiet apkartejai videi nekaitiga veida.
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U2000-150

Profilaktiskie apkopes darbi

Smorjmedelsrekommendation

Smorjamnenas inkopskalla:

&castrol |

3.1-6

N
LUBRICATION

ISy Nagon ansvarsskyldighet for de i tabellen rekommenderade
smorjamnen genom forbiseende av vara specifikationer kan inte

overtas av oss.

Aral Aktiengesellschaft,
Hamburg

BP Europa SE
Hamburg

BP Europa SE, Geschaftsbereich Industrieschmierstoffe,
Hamburg & Mdénchengladbach

Esso Deutschland GmbH
Hamburg

Kliiber Lubrication Miinchen KG,
Muinchen

Petrofer Chemie H.R.Fischer GmbH + Co KG
Hildesheim

Shell Deutschland Schmierstoff GmbH,
Hamburg

Wisura Mineral6élwerk Goldgrabe & Scheft Gmbh & Co
Bremen

101 743 Iv 08/2013 Hegenscheidt
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Profilaktiskie apkopes darbi U2000-150
Fett / glidbaneolja
Rullagerfett Vaxelladsfett Hogtryckfett Glidbaneolja
Spindellagerfett Spindellagerfett
Anvandningstemperatur 15-80 °C 15-80 °C 15-80 °C -40-120 °C -30-150 °C 15-80 °C
*XM 3 K-20 *XMP 2 K- 20 **L-XECHB2 **L-XCDEB1 *GLP 68
Markning 4
*ISO 19378
DIN 51502 " KP
HC 1N-30"
Viscositet mm2/s vid R } } - ) ISO VG 68
40°C enl. 1SO 3448 61,2-74,8
Farg/ RAL Lila/ 4005 Gron/ 6018 Rod/ 3018 Gra/ 7039 Gul/ 1006 Lila/ 4005
Deganit BWX 68
- Aralub FDP 00 Aralub HLP 2 - - )
Deganit BW 68
Energrease Energrease Energrease B ) )
LS 3 LS-EP 00 LS-EP 2
Spheerol EPL 2 Magnaglide D 68
Spheerol AP 3 _ LMX _ Magnaglide DX 68
] . Longtime PD 00 . Longtime HS1.5 -
Olista Longtime 3 Longtime PD 2 Magna BD 68
Tribol 4020/220-2 Tribol 1060/68
" Mobilgrease
XHP 222 . .
Unirex N3 | Mobilux EP 004 ; - Mobil Vactra Oil
No.2
" Mobilux EP 2
MICROLUBE GL ISOFLEX Kliiberplex
MICROLUBE 262 NCA 15
CENTOPLEX'3 GB 00 (anvénds i férsta (anvénds i forsta BEM 41-141 LAMORA D 68
hand) hand)
Grease LEP 3 Grease GP 00 Grease LEP 2 Grease LT 2 - W\a;g;luGbSric
Alvania RL 3 Alvania GL00 | AlvaniaEP (LF)2 | Albida EMS 2 ) Tonna T 68
(Gadus S2 V100 3) | (Gadus S2 V220 00) | (Gadus S2V2202) | (Gadus S5V100 2) (Tonna S2 M68)
- - - - - Bettbahndl 68 EP

1)

Hegenscheidt

Anvandning med reservation

MFD

101 743 Iv 08/2013
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U2000-150

Spindelolja/ Vaxelladsolja

Profilaktiskie apkopes darbi

Spindelolja Vixelladsolja
Anvandningstemperatur 15-80 °C 15-80 °C 15-80 °C 15-80 °C 15-80 °C
*FC 22 *CB 32 *CKC 68 *CKC 100 *CKC 220
Markning
SO 19378
DIN 51502
Viscositet mmz2’s vid ISO VG 22 ISO VG 32 ISO VG 68 ISO VG 100 ISO VG 220
40°Ceenl. 1SO 3448 19,8-24,2 28,8-35,2 61,2-74,8 90-110 198-242
Farg/ RAL Brun/ 8024 Grén/ 6018 Gul/ 1021 Bla/ 5015 Vit 9010
. Motanol HE 32
Vitam GF 22 . Degol BG 68 Degol BG 100 Degol BG 220
Vitam GF 32
Energol Energol Energol Energol Energol
HLP-HM 22 HLP-HM 32 GR-XP 68 GR-XP 100 GR-XP 220
Alpha EP 68 Alpha EP 100 Alpha EP 220
Hyspin AWS 22 | Hyspin AWS 32 Alpha SP 68 Alpha SP 100 Alpha SP 220

Hyspin ZZ 22 Hyspin ZZ32 | Tribol 1100/68 | Tribol 1100/100 | Tribol 1100/220
Optigear BM 68 Optigear BM 100 Optigear BM 220
i Mobil DTE Oil | Mobilgear 600 Mobilgear 600 Mobilgear 600
Light XP 68 XP 100 XP 220
) ) Kliberoil Kliberoil Kliberoil
GEM 1-68 N GEM 1-100 N GEM 1-220 N
. . . Gearlubric Gearlubric
Isolubric VG 22 Isolubric VG 32 | Gearlubric VG 68 VG 100 VG 220
Morlina 22 Tellus S 32
. Omala 220
(Morlina S2 B 22) | (Tellus S3 M 32) Omala 68 Omala 100 (Omala S2 G 220)
Tellus 22 Morlina 32 (Omala S2 G 68) | (Omala S2 G 100) Omala E 220
(Tellus S2 M 22) [ (Morlina S2 B 32)
- - Kineta 68 Kineta 100 Kineta 220
3.1-8 101 743 Iv 08/2013 Hegenscheidt MFD



Profilaktiskie apkopes darbi U2000-150
Vaxelladsolja
Vixelladsolja
Anvéndningstemperatu 15-80 °C -30-140 °C -10-100 °C 60-80 °C 0-40 °C
r
Markning *CC 320
*ISO 19378
DIN 51502 CLPHC CLPPG
320 460
Viscositet mm2/s vid ISO VG 320 ISO VG 320 ISO VG 460 ISO VG 460 ISO VG 680
40°Ceenl. 1SO 3448 288-352 288-352 414-506 414-506 612-748
Farg/ RAL Gra/ 7036 Orange /2009 Grén/ 6016 Brun/ 8014 R&d/ 3004
Degol BG 320 - Degol GS 460 Degol BG 460 Degol BG 680
Energol } ) Energol GR-XP Energol GR-XP
GR-XP 320 460 680
Alpha EP 320 Alplhasyn EP 320 | 1101 800/460 Alpha EP 460 | Tribol 1100/680
A.Ipha SP 320 | Tribol 1'510/320 Alphasyn PG 460 Alpha SP 460 Alpha EP 680
Tribol 1100/320 S (t?1pttlge/-a\r320 Optiflex A 460 Tribol 1100/460 Alpha SP 680
Optigear BM 320 | SYynthetc Optigear BM 460 | Optigear BM 680
Mobilgear 600 XP | Mobil SHC Gear Mobil Mobilgear 600 XP | Mobilgear 600 XP
320 320 Glygoyle 460 460 680
Kliberoil Kliibersynth Klibersynth Kliberoil Kliberoil
GEM 1-320 N GEM 4-320 N GH 6-460 GEM 1-460 N GEM 1-680 N
Gearlubric Gearlubric Gearlubric Gearlubric
VG320 HC 320 VG 460 VG 680
Omala 320 Omala HD 320 Tivela S 460 Omala 460 Omala 680
(Omala S2 G 320) | (OmalaS4 GX | (Omala S 4 WE (Omala S2 G (Omala S2 G
Omala F 320 320) 460) 460) 680)
Kineta 320 - - - Kineta 680
Hegenscheidt MFD 101 743 Iv 08/2013 3.1-9




U2000-150

Profilaktiskie apkopes darbi

Hydraulolja / Kyl-/smérjmedel i valsningsprocessen

Hydraulolja Hydraulolja Hydraulolja Hydraulolja | Kyl-/smorjmedel i
valsningsprocessen
Anvandningstemperatu _40-80 °C -10-80 °C 15-80 °C 0-90 °C 15-80 °C
r
Markning
*1SO 19378 HLP
DIN 51502 68
Viscositet mmz2/s vid ISO VG 32 ISO VG 32 ISO VG 46 ISO VG 68 ISOVG 5
40°C enl. 1SO 3448 28,8-35,2 28,8-35,2 41,4-50,6 61,2-74,8 4,14-5,06
Farg/ RAL Orange/ 2008 Bla/ 5010 Rod/ 3018 Lila/ 4007 Rosa/ 4003
Sulnit KT
- Vitam GF 32 Vitam GF 46 Vitam GF 68 resp. (Information genom
teknisk service)
} Energol Energol Energol (Information genom teknisk
HLP-HM 32 HLP-HM 46 HLP-HM 68 service bp)

Alphasyn T 32*
Optileb HY 32*

Hyspin AWS 32
Hyspin ZZ 32
Tribol 943 AW 32

Hyspin AWS 46
Hyspin ZZ 46
Tribol 943 AW 46

Hyspin AWS 68
Hyspin ZZ 68
Tribol 943 AW 68

CareCut ES3
Honilo 430
Honilo 930
Honilo 980
Honilo 983

Mobil DTE 10
Excel 32

Mobil SHC 524*

Mobil DTE 24

Mobil DTE 25

Mobil DTE 26

(Information genom teknisk
service Mobil)

Kliberfood
4 NH1-32*

LAMORA HLP 32

LAMORA HLP 46

Lamora HLP 68

Isolubric VG 32

Isolubric VG 46

Isolubric VG 68

Rullolja Il farglos

N

Tellus Arctic 32
(Tellus S4 VX 32)

Tellus 32
(Tellus S2 M 32)

Tellus S 32
(Tellus S3 M 32)

Tellus 46
(Tellus S2 M 46)

Tellus S 46
(Tellus S3 M 46)

Tellus 68
(Tellus S2 M 68)

Tempo 32

Tempo 46

Tempo 68

DMO 2003 (LS 294)

* Syntetiskt smérjmedel, kan blandas med mineralolja

3.1-10
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Profilaktiskie apkopes darbi U2000-150

Smorjamnenas lagring

Smdrjamnen sasom olja och fetter ska férvaras i rena, slutna
behallare (dosor, kannor, tunnor), s& att damm och fuktighet
inte kan tranga in och sa att luftens oxidationsresultat ar sa
lag som mojligt. Foérvaringsplatsen ska vara torr och sval.

Blanda inte olika oljesorter

Savida tillverkaren inte anger nagot annat ska de ovan
namnda smoérjmedlen INTE blandas med varandra. Denna
varning betyder bade att olja fran olika tillverkare och olika
oljesorter fran samma tillverkare inte far blandas.

Sakerhetsdatablad

Vid hantering av mineraloljeprodukter maste instruktionerna i
det aktuella sékerhetsdatabladet for oljan/fettet foljas.
Kontakta smdérjmedelsleverantéren om dessa inte finns
tillgangliga.

Ingen garanti kan ges for att sdkerhetsdatabladen fran
Hegenscheidt-MFD ar aktuella.

Hegenscheidt MFD 101 743 Iv 08/2013 3.1-11



Profilaktiskie apkopes darbi

U2000-150

# 31VW101-
743-01_LV
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Profilaktiskie apkopes darbi U2000-150

#31VW002
. 011-01_LV
lkdienas apkope (maks. 8 darba stundas)
5
2 \ / |
3
' \
4 M
(modela piemérs) .jpg  13VanV3/13DrauV3
Poz. Intervals Darbiba ligums Personals Statuss
[min]
1 Masina Suporti/mérijumu ierice Notiriet skaidas péc katras profila 2 %& IESL.
apstrades!
2 Masina PriekSpuses rullu balsts Notiriet diametra mérijumu ierices 2 %& IESL.
pa labi/pa kreisi fotoelementu.
3 Masina Visa darba zona Veiciet ripigu masinas tiriSanu 5 %& IESL.
4 Masina Apgaismojums Parbaudiet tiribu un funkcionalitati. 1 %& IESL.
5 Masina Piedzinas rulli Péc katras profila apstrades parbaudiet
piedzinas rullu tiribu!
Notiriet netirus rullus (smérviela). 2 %% IESL.
Notiriet uzkauséjumus.
NepiecieSamibas gadijuma iztiriet zem 5
piedzinas rulla nonakusas skaidas.
6 Masina Balstcentri * Pirms katras lietoSanas veiciet
balstcentru tiriSanu un parbaudiet vai tie 2 %@ IESL.
nav bojati.
7 Hidraulikas Hidraulikas caurules Veiciet vizualo noplazu parbaudi. 5 %& IESL.
sistema

* ja uzstadits

Hegenscheidt MFD 101 743 Iv 08/2013 3.1-13



U2000-150 Profilaktiskie apkopes darbi

Ikdienas apkope (maks. 8 darba stundas)
(turpindjums)

.wmf3Ls2

.jpg  31Rein
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Profilaktiskie apkopes darbi U2000-150

Ikdienas apkope (maks. 8 darba stundas)
(turpindjums)

8
.ipg 13SeitV4
Poz. Intervals Darbiba ligums Personals Statuss
[min]
8 Masina Sanu dalu sasveres ierice Parbaudiet, vai sasveres ierice ir tira.
(abpuségja) Nepiec. gadijuma notiriet skaidas. 2 %& 1ZSL.
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U2000-150 Profilaktiskie apkopes darbi

#31VWO003
_ 005-01_LV
Iknede]as apkope (maks. 40 darba stundas)
1 /
Jjpg  13Hyag1
(modela piemérs) o I " o ' .jpg  31Abst1
Poz. Intervals Darbiba ligums Personals Statuss
[min]
1 Hidraulika Hidraulikas agregats Parbaudiet ellas limeni. 5 %& 1ZSL.
1a | Hidraulika Hidraulikas agregats NepiecieSamibas gadijuma veiciet 10
uzpildi.
2 Suports Vitnvarpstas Parbaudiet darbibu un stavokli. %& 1ZSL.
(vadotnes)/sasveres ierice | Sviru Sarniri 2
3 Suports Darba instrumenta Parbaudiet, vai nav bojajumu. 1 %& IESL.
stiprinajums
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Profilaktiskie apkopes darbi U2000-150
Iknedélas apkope (maks. 40 darba stundas)
(turpindjums)
2
- M
[
(modela piemérs) .wmf13BauV3
1
Poz. Intervals Darbiba ligums Personals Statuss
[min]
1 Damu atsuksanas ierice Putek|sdcejs* Iztiriet/nomainiet filtru. 10 %& 1ZSL.
2 Masina Caurulu un kabelu Parbaudiet, vai nav bojajumu. 10 %& 1ZSL.
vadotnes
3 Masina Sadales skapis Pierakstiet darba stundas. 1 %& IESL.
4 Masina Sadales skapis Parbaudiet klddu zurnaldatni un 1 %& IESL.
noveérsiet dokumentétas klidas.

* ja uzstadits

Hegenscheidt MFD

101 743 Iv 08/2013

3.1-17



U2000-150 Profilaktiskie apkopes darbi

Iknedélas apkope (maks. 40 darba stundas)
(turpinajums)

5
(modela piemérs) .jpg  13VanVv3
Poz. Intervals Darbiba ligums Personals Statuss
[min]
5 | Masina Skaidlauzis | lee|lojiet smérvielas elloSanas vietas. | 2 | ﬁs | 1ZSL.
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Profilaktiskie apkopes darbi U2000-150

Iknedélas apkope (maks. 40 darba stundas)
(turpinajums)

6
(modela piemérs - skats no apakSpuses) .jpg 31RaKa2
Poz. Intervals Darbiba ligums Personals Statuss
[min]
6 Masina Ddmu atsdkSanas ierice® Atveriet apkopes vacinu, 4 %& 1ZSL.
Kanali nepiecieSamibas gadijuma veiciet
tiriSanu.

* ja uzstadits
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Profilaktiskie apkopes darbi

#31VWO004
- v 003-01_LV
lkménesSa apkope (maks. 250 darba stundas)
1 3
v
T _
e — X
2
.wmf 31Mess1 .wmf3mes /4aro005
(modela piemérs) .wmf 13bau2Vv3
Poz. Intervals Darbiba ligums Personals Statuss
[min]
1 Masinas suports Mérijuma ierice Parbaudiet precizitati. 5 ﬁs 1ZSL.
Veiciet korekciju un kalibrésanu. 20
2 Masinas rulju balsts Piedzinas rulli Parbaudiet rotaciju ar mérierici. 2 ﬁs IESL.
3 Masinas Skérssija Aksialie vadotnu rulli Notiriet un parbaudiet, vai nav 2 %& IESL.
bojajumu.
4 Masina Sadales skapji Parbaudiet kondicionierus. 10 %& 1ZSL.
NepiecieSamibas gadijuma iztiriet
filtru elementus.
5 Masina (kompl.) Parbaudes gajiens Visu ieri¢u funkciju parbaude. 10 ﬁs IESL.
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Profilaktiskie apkopes darbi

Apkope ik péc 2 méneSiem (maks. 500 darba stundas)

U2000-150

#31VWO005
008-01_LV

1,3 2 1,3
13VanV3/13SeitV4
Poz. Intervals Darbiba ligums Personals Statuss
[min]
1 Rullu balsts ElloSanas vietas leellojiet smérvielas elloSanas vietas. 2 %& 1ZSL.
2 Suports ElloSanas vietas leellojiet smérvielas elloSanas vietas. 4 %& 1ZSL.
3 Aksialais rullis ElloSanas vietas leellojiet smérvielas elloSanas vietas. 2 %& 1ZSL.
Hegenscheidt MFD 101 743 Iv 08/2013 3.1-21
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Profilaktiskie apkopes darbi

Apkope ik péc 4 ménesSiem (maks. 1000 darba stundas)

#31VWO006
008-01_LV

.jpg 13VanV3/13SeitV4

2
2
1
_
1a
2a
.jpg 32Sp_X3 .jpg 32Sp_z4
Poz. Intervals Darbiba ligums Personals Statuss
[min]
1 Skeérssija Z ass zobsiksna Vizuala stavokla kontrole. 10 ,ﬁa 1ZSL.
1a | Skérssija Parbaudiet spriegumu un
nepiecieSamibas gadijuma veiciet
pariestatiSanu. 10
NepiecieSamibas gadijuma veiciet
nomainu. 30
2 Suports X ass zobsiksna Vizuala stavokla kontrole. 10 ,ﬁa 1ZSL.
2a | Suports Parbaudiet spriegumu un
nepiecieSamibas gadijuma veiciet
pariestatiSanu. 10
NepiecieSamibas gadijuma veiciet
nomainu. 30
3.1-22 101 743 Iv 08/2013
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Apkope ik péc 4 ménesiem

(turpinajums)

Profilaktiskie apkopes darbi

U2000-150

—
SRR 1 | S || S |
L
14
—
.wmf 31Aro1
Poz. Intervals Darbiba ligums Personals Statuss
[min]
3 Rullu balsts Piedzinas rulli Parbaudiet stiprinajuma skravju
griezes momentu. 10 ,ﬁa IZSL.
NepiecieSamibas gadijuma veiciet
pariestati$anu 5

Hegenscheidt

MFD

(pievilkSanas griezes moments =
40 Nm)
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Profilaktiskie apkopes darbi

Apkope ik péc 4 ménesSiem

(turpinajums)

.jpg 13RaV3
1,2,3
.jpg 13Hyag1
Poz. Intervals Darbiba ligums Personals Statuss
[min]
1 Masina/ Hidraulikas sistéma Parbaudiet caurulu stavokli un

Hidraulikas agregats hidraulikas sistémas hermétiskumu. 20 ,ﬁ& I1ZSL.

2 Hidraulikas agregats Hidraulikas spiedieni Parbaudiet spiedienus un iestatiet @
spiediena regulatoru. 30 1ZSL.

3 Hidraulikas agregats Filtrs Parbaudiet filtra aizséréSanas kontroles @
sistémas darbibu. 15 1ZSL.

4 Masina Elektrokabelis Parbaudiet drosibu un stavokli. 20 @
Nomainiet bojatus kabelus. 120 1ZSL.

3.1-24
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Profilaktiskie apkopes darbi U2000-150

31VW007
. - - . 003-01_LV
Apkope ik péc 12 ménesSiem (maks. 2000 darba stundas)
.jpg 13RaV3
1
.jpg 13Hyag1
Poz. Intervals Darbiba ligums Personals Statuss
[min]
1 Masina/ Hidraulikas caurules Parbaudiet, vai nav bojajumu, un, vai é&
Hidraulikas agregats neveidojas porainiba. 15 1ZSL.
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U2000-150 Profilaktiskie apkopes darbi

#31VWO008
005-01_LV

Apkope ik péc 2 ménesSiem (maks. 4000 darba stundas)

1

.jpg 13MseitV4

Jpg 13Hyag1
Poz. Intervals Darbiba ligums Personals Statuss
[min]
1 Rullu balsts Piedzinas rullu parvadi Veiciet smérvielas nomainu*. 40 ,ﬁa 1ZSL.
2 Hidraulikas agregats Hidraulikas ella Veiciet ellas nomainu. 20 @ 1ZSL.
3 | Hidraulikas agregats Ellas tvertne IztTriet tvertni. 20 ,ﬁa 1ZSL.
4 Hidraulikas agregats Filtrs Iztiriet filtru. 30 @ 1ZSL.
NepiecieSamibas gadijuma veiciet
nomainu.

* . . - - =
nepiecieSamibas gadijuma
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Profilaktiskie apkopes darbi

U2000-150

#31VWO009
. _ . 001-01_LV
Apkope ik péc 6 gadiem
1 \ / 1
.jpg 13Van2
/ 1
1 \
.jpg 13Hyag1
Poz. Intervals Darbiba | ligums | Personals Statuss
[min]
1 Hidraulikas sistéma Hidraulikas pieslégumi/ Caurules katra gadijuma janomaina
Hidraulikas caurules péc maks 6 gadiem 10* é& 1ZSL.
(iesk. 2 uzglabasanas gadus).
* uz hidraulikas pieslégumu/cauruli
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Apkope/iestatiS8ana (mehanika) U2000-150

ApkopeliestatiSana (mehanika)

Apkopes/iestatiSanas norades (mehanika)..............ccccevvvnnnn.. 3
Pirms veikt apkopes un iestatiSanas darbus .............ccccceeevviiiiiieneeenn. 4
Péc apkopes un iestatiSanas darbu veikS§anas ............ccccccooii. 5
Drosa mehanisko ieriCu apripe .......cccoeeeeveevvvieiiieeeeeeeeeiinnnn, 6
DroSa hidraulisko ieriCu apripe .......ccooeeeeveeeeeiieeeeeeeeeeeiinnnn. 8
Smervielu tabula ... 9
Smeérvielu lietoSana ............ieeeiiiiii 9
Ellas, smérvielas un citas kimiskas substances............c..cccoccvvvveneenn. 9
leteicamas SMErvielas .......c.ccooooeiiiiiiiie e, 10
Smervielu iegades aVOots.........cocceiiiiiiieie e 10
Smerviela / slTAvirsmu €lla.........cccoovieiiiiiiie e 11
PArvadu €lla.........cooeiiiiiiieee e 13
Hidraulikas ella / dzeséSanas/ velméSanas procesam paredzéta
] 11110 | = PSP PUPPRRRRN 14
Smeérvielu uzglabaSana ..o 15
Nesajaukt dazadu Skirpu ellas ........cccooeevvieeiiiceieieeeeeee, 15
DroSibas datu 1apas.........ccooevvveiiiiiiieeee e 15
B L <T= 1 = TP 16
B 13- - PSR 16
Diametra mérijumu ierices fotoelementa tirisana .............. 18
Hidraulikas SiSt€ma ..........ccoooiviiiiiie e 19
Pirma uzpildes reize ..........cccoovvviiiiieieeee e, 21
EllasS MaiNa.....oovviiiiiiiiieieiee 22
Ellas Tmena Kontrole ...........ccoooviiiiiiiiiiiee e, 23
Filtra NOM@iNa.........ovvviiiiiiiiiiiiiieeeee e 24
Hidraulikas sistémas atgaiso$ana.............cccccceeeeieiiviennnnn. 25
Hidraulisko spiedienu parbaude..............ccccccceiiiiiiiiininnnnee. 26
Hidraulikas iekartas spiediena tvertne ...............ccoovvvnnennnn. 27
ElloSana ar Smervielu ...........ooovviuiieiiieieieeee e 28
APKOPES PIANS ... 28
SupOorta elloSaNa.........cueeiiiii 29
Rullu balstu elloSana ..........cccccoooiiiiiiiie e 30
AKksialo rullu elloSana...........ccoiiiiiiiiii 31
Skaidlauza e|loSaNna..........cccuuviiiiii i 32
Bidamo sliezu iekartas eJloSana.........cccocveiiieiiniie i 33
Piedzinas rullu parvadi ...............eeeeveeiiiiiiiiiiiiiiiiis 34
X ass zobsiksna........ccoooo i, 35
Stavok|a kontrole - X ass zobsiKSNa...........ccocccviiiiiieeiiiciiieeee e 35
Parbaude - X ass zobsiksnas nospriegojums..........ccccccveeercreeennneeenne 36
Nomaina - X ass zobSIKSNa ...........c.uveeiieeiiiiiieiiee e 38
Z ass ZODSIKSNA......ccoeviiiiii e, 39
Stavok|a kontrole - Z ass zobsiksna (SKErssija)........cccoecveeeeniireennnen. 39
Parbaude - Z ass zobsiksnas nospriegojums (Skérssija) .................. 40
Nomaina - Z ass zobsiksna (Skérssija)........ccccccceeeeivciiiiieiceeiiee. 41
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PiedzZinas MUl .......eeeeeeeiiiiiiiiieiiiiii e 42
Piedzinas rullu parbaude ..........ccccceeeiiiiiiiiiee, 42
Piedzinas rullu pécapstrade..............oouvvviviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiins 43
Piedzinas rullu nostiprinasana ..............ccccccccceeeeeeeeeeeeennne, 44
Piedzinas rullu montaza.............cccceevviiiiiiiiiiiiiiiiis 45
Piedzinas rullu demontaza.............ccccoooeviiiiiiiiie e, 47
Aksialo rullu nomaina (1. variants).........cccccceeeiiiiiiiiiieenenn. 48
Aksialo rullJu nomaina (2. variants)..........ccccceevvviiieeeeeeeeennns 50

MEITIUMA IEITCE.....eeeeeieeee e 51
Nodiluma mérjjumu ierices demontaza.............ccccceveeennnnne 51

Mugurpuses mérijumu rulla demontaza ..........cccccoooiiiiiiiii e, 52
Vel$anas virsmas mérijumu rulla demontaza..............ccccceeeveeeeeeinnns 53
[eStatiSana ......ooviiiiiiiiiiiieeeeeee s
RV 4] o 7= o |
Atsauces punkta definTCija.........ccoeiiiiiiiiiiei e
Z ass atsauces punktu noteik8ana;.............cccceeeeieieeeneiinnn
X ass atsauces punktu noteikSana.............cc.ccoooeei.
Vadotnu rullu atsauces vertibu noteikSana ........................
Darba instrumentu nobides vértibu noteikSana..................
Kreisas puses velSanas virsmas grieznis, X Virziens...........ccc..ccee....
Kreisas puses velSanas virsmas grieznis, Z virziens............c.ccc.......
Kreisas puses ritenpara uzmalas grieznis, X virziens........cccccccveeeeen.
Kreisas puses ritenpara uzmalas grieznis, Z virziens......
Labas puses velSanas virsmas grieznis, X virziens.....
Labas puses velSanas virsmas grieznis, Z virziens.....

Labas puses ritenpara uzmalas grieznis, X virziens....
Labas puses ritenpara uzmalas grieznis, Z virziens....

Darba instrumenta korekcijas vértibu ievade..........ccccccvvvvvvvvieiiieeennnnn.
Darba instrumenta korekcija..............eeevviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiis
Y L= 10T a LU =1 o =
Nodiluma mérijumu ierices atsauces punkta noteikSana ...84
Vel§anas virsmas MErTulliS..........ccviiiiiiiiiiee e 84
Kreisas puses mérijumu suporta korekcijas vértibas noteikSana (X
VIFZIENIS) .iititiiie e e ettt ettt e e e e e et e e e e e e et b e e e aeeeeeennnbaeeeaeeeannnenes 84
Labas puses mérijumu suporta korekcijas vértibas noteik§ana (X
VIFZIENIS) .iititiiie e e ettt ettt e e e e e et e e e e e e et b e e e aeeeeeennnbaeeeaeeeannnenes 84
Korekcijas Verttbu ievade............cccuviiiiiiiiiiee e 85
Nodiluma mérijumu ierices nobides vertibu noteiksana.....87
Mugurpuses MEerfiumu rullis..........cc.eeeiiiiiiiiii e 87
Kreisas puses mérijjumu suporta korekcijas vértibas aprekins........... 87
Labas puses MErTiUMU SUPOIS ........cceeeeiiiiiiiiiieaaeeaaiiieeeeaeeeeiieeeeeans 87
Labas puses mérijumu suporta korekcijas vértibas aprékins............. 87
Kreisas puses velSanas virsmas mérijumu rullis, Z virziens.............. 88
Mugurpuses mérijumu rullis, kreisa puse, Z Virziens........cccccvvvvveeeeens 89
Labas puses velSanas virsmas mérijjumu rullis, Z virziens................ 89
Labas puses mugurpuses mérijumu rullis, Z virziens
Meérijumu ierices korekcijas vértibu ievade............occceieeiieeniiiiiee.n.
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Apkope/iestatiS8ana (mehanika) U2000-150

#32WM001
001-01_LV

Apkopesl/iestatiSanas norades (mehanika)

& Masinas/iekartas apkopes un iestatiSanas darbus,
ievérojot droSibas norades un nelaimes gadijumu
novérdanas noteikumus, drikst veikt tikai apmacits un
autorizéts tehniskais personals!

Regqulari veiciet masinas kontroli un informejiet par
masinu atbildigo personu, ja nepiecieSams veikt apkopes
un iestatiS8anas darbus.

& levérojiet drosibas tehnikas noteikumus un norades
par bistamibu (skatiet art nodaju "Masinas drosiba").

Kludainas darbibas gadijuma ir iespéjami smagi
kermena savainojumi, piem. saspiesanas draudi,
pirkstu vai roku norausana, ko var izraisit
nekontrolétas atseviSku masinas elementu kustibas.

I Sis masinas veiktspéja un uzticamiba ir atkariga no
regularas apkopes un kopSanas.

0¥~ Apak$piegadataju modulu* (piem., skaidu padeve,
skaidlauzis, puteklu atstkSana, utt.) apkopi javeic
atbilstoSi attiecigd modula lietoSanas un apkopes
instrukcijai (skatiet 6. nodalu "Piegades dokumenti").

*jair
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U2000-150 Apkope/iestatiana (mehanika)

Pirms veikt apkopes un iestatiSanas darbus

& Izsleédziet galveno slédzi (sledza pozicija "0")

¢ NodroSiniet galveno slédzi ar piekaramo atslégu pret
neatlautu atkartotu masinas/iekartas ieslégsanu.

. Parliecinieties, ka hidraulikas sistema nav spiediena.
Péc galvena sledza izslegSanas visi hidrauliskie varsti tiek
parsléegti ta, lai hidraulikas spiediens |Enam samazinatos.
Ir speéka nosacijums, ka masinai jaatrodas pamatstavokit
(informaciju par pamatstavokli skatiet 2. nodala
"LietoSana") un uz to nedrikst iedarboties aréja slodze.

& Izmantojot manometru, parbaudiet, vai hidraulikas
sistema nav spiediena.

a Regulari parbaudiet masinu un informéjiet par masinu
atbildigo personu, ja ir nepiecieSami remontdarbi un
apkopes darbi.

Masinas detalu remontu vai nomainu drikst veikt tikai
apmacits uznémuma Hegenscheidt-MFD servisa
personala apmactti darbinieki.

Veicot darbus, izmantojiet tikai tehniski nevainojamus
instrumentus un nolietotas detalas, skrives, uzgrieznus
utt. aizvietojiet tikai ar originalam detalam.

I Pirms demontazas ripigi apzimé&jiet detalas un
caurulvadus.

& Veicot apkopi un remontu masinas iekSpusée,
aizklajiet skaidlauzi* ta, lai nevaréetu uzkapt uz ta
naziem.

* ja uzstadits
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Apkope/iestatiS8ana (mehanika) U2000-150

Péc apkopes un iestatiSanas darbu veik§anas

Hegenscheidt

MFD

& Uzsaciet iekartas ekspluataciju tikai tad, ja visa

masinas zona neatrodas personas (iznemot lietotaja
zonu).

Uzlieciet droSibas ierices.

Nonemiet darba instrumentus un nomainitads masinas
dalas.

Notiriet no masinas dajam ellas/smérvielas atlikumus.

Parbaudiet, vai profila un bremzu disku apstrades darba
instrumenti ir rapigi nostiprinati.

Veiciet vizualo parbaudi.
Nonemiet piekaramo atslégu un ieslédziet galveno slédzi.
Saciet masinas ekspluataciju.

Parbaudiet, vai hidraulikas spiediens atbilst nepiecieSa-
majam darba spiedienam.

Parvietojiet masSinu pamatpozicija
(informaciju par pamatstavokli skatiet 2. nodala
"LietoSana").

Parbaudiet, vai masinas apstrades procesi darbojas
pareizi un novérsiet radusos traucéjumus.
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U2000-150 Apkope/iestatiana (mehanika)

Drosa mehanisko iericu apriape

e Lai nomainttu detalas / detaju aprikojumu, jaievéro
lietoSanas instrukcija noteiktas reguléSanas, apkopes un
parbaudes darbibas un termini, ka arT informacija!

Sts darbibas drikst veikt tikai specialisti.

e Veicot visa veida darbus, kas ir saisttti ar lietoSanu,
razo$anas pielagosanu, pariestatiSsanu, masinas un tas
droS$ibas ieriCu iestatiSanu ka art apskati, apkopi un
remontu, ievérojiet ieslégSanas/izslegsanas procesus
atbilstoSi lietoSanas instrukcijai un tehniska stavok|a
uzturéSanas noradem!

Paliglidzekli e Veicot nomainu, atsevisSkas dalas un lielaka izméra
modulus rupigi japiestiprina pie pacelSanas iericém un
janodrosina, lai tie neraditu draudus. Izmantojiet tikai
piemérotus un tehniski nevainojama stavokIr esoSus
kravas pacelSanas lidzek|us ar pietieckamu celtspéju!
Neuzturieties un nestradajiet zem kustigam kravam!

e  Kravu nostiprinaSanu un norazu do8anu celamkrana
vaditajam atlauts veikt tikai pieredzéjusai personai!
Norades dodosajai personai jauzturas lietotaja
redzamibas zona, vai arT jauztur verbals kontakts.

e Veicot montazas darbus augstak par kermeni, izmantojiet
§im mérkim paredzétus vai citus drodus kapSanas
paliglidzeklus un darba platformas.

Par kapSanas paliglidzekliem neizmantojiet masinas
dalas! Veicot apkopes darbus lielaka augstuma, lietojiet
dro8ibas jostu sistemas!

Raugiet lai batu tiri visi rokturi, pakapieni, margas,
podesti, platformas un kapnes!

3.2-6 101 743 Iv 08/2013 Hegenscheidt MFD



Darbu uzsaksSanas bridi

Péec darbu veikSanas

TiriSanas darbi

Hegenscheidt

MFD

Apkope/iestatiS8ana (mehanika) U2000-150

¢ Pirms specialu un apkopes darbu sakSanas informét
apkalpojoSo personalu!
leceliet uzraugu!

o NepiecieSamibas gadijuma nodroSiniet atbilstosi plasu
tehniskas stavok|a uzturé$anas zonu!

¢ Ja masina apkopes un remontdarbu laika ir pilntba
izslégta, to ja nodrosina pret negaiditu atkartotu
ieslegSanos:

— Aizslédziet galvenas komandiekartas, iznemiet atslégu
un/vai

— piekariet pie galvena slédza bridinajuma plaksniti.

o Vienmer aizskrivéjiet apkopes un laboSanas darbu laika
atskruvétos skravsavienojumus!

e JaiestatiSanas, apkopes/remontdarbu laika
nepiecieSama droSibas ieri¢u demontaza, tas péc minéto
darbu veik8anas ir uzreiz jauzmonté atpakal un
japarbauda $o ieri€u darbiba.

e (Gadat par droSu un videi nekaitigu ekspluatacijas
materialu un paligmaterialu, ka art nomainas detaju
utilizaciju!

o Pirms apkopes / laboSanas darbu sakSanas notiriet
masinu un jo Tpasi tas pieslegumus un skrivéjamos
savienojumus no ellas vai apkopes lidzekliem! Nelietot
agresivus tirisanas Iidzek|us! Lietojiet nepliksnainas
tinSanas draninas!

. MasSinu nedrikst tirit ar Gdeni vai tvaika striklu
(augstspiediena tiritajs).

e Peéc tiriSanas (ja iepriek$ uzlikti) nonemiet pilnigi visus
parsegus/uzlimes!

e Peéc tiriSanas parbaudiet visu hidraulikas ellas caurulu
hermétiskumu, savienojumu stipribu, iesp&jamas
nodilumu un bojajumu vietas! Nekavéjoties novérsiet
konstatéetos bojajumus!

@ IzplUstoSo ellu/smérvielu savaciet/saslaukiet.
Ellas/smérvielas vai e|lu jeb taukus saturoSus materialus
utilizejiet apkartejai videi nekaitiga veida.
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Drosa hidraulisko iericu apripe

& Darbus pie hidrauliskajam iericem drikst veikt tikai
personas ar specialam zinaSanam un pieredzi
hidraulikas jomal!

Pirms veikt darbus ar ¢ NepiecieSamibas gadijuma nodroSiniet atbilstosi plasu
hidraulikas iekartu tehniskas stavokla uzturédanas zonu!

e Ja maSina apkopes un remontdarbu laika ir pilniba
izslégta, to ja nodroSina pret negaiditu atkartotu
ieslegdanos:

— Aizslédziet galvenas komandiekartas, iznemiet atslegu
un/vai

— piekariet pie galvena slédza bridinajuma plaksniti.

o Atveramas sistémas dalam un spiediena caurulvadiem
(hidrauliska sistéma) pirms remontdarbu sakSanas
atbilstoSi konstrukcijas grupu aprakstam jaatslédz
spiediena padeve!

Darbs ar hidraulikas e Veicot visa veida darbus, kas ir saistiti ar lietodanu,

sistemu razo$anas pielagosanu, pariestatiS8anu, masinas un tas
droS$ibas ieriCu iestatiSanu ka art apskati, apkopi un
remontu, ievérojiet ieslégSanas/izslegsanas procesus
atbilstoSi lietoSanas instrukcijai un tehniska stavok|a
uzturéSanas noradem!

o Regulari japarbauda visu caurulvadu, $latenu un
skrivéjamo savienojumu hermétiskums, un vai nav
redzamu bojajumu! Nekavejoties noveérts bojajumus!
Izlijusi ella var radtt ievainojumus vai apdegumus.

e  Tehniski pareizi uzstadiet un samontéjiet hidrauliskos
caurulvadus! Nesajaukt pieslegumus! Savienojoso
§|G0tenu armatdrai, garumam un kvalitatei jaatbilst
prasibam.

@ IzplUstoSo ellu/smérvielu savaciet/saslaukiet.
Ellas/smérvielas vai ellu jeb taukus saturoSus materialus
utilizejiet apkartejai videi nekaitiga veida.
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Smeérvielu lietoSana

Ellas, smérvielas un citas
kimiskas substances

Hegenscheidt
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Apkope/iestatiS8ana (mehanika) U2000-150

Stradajot ar ellam, smérvielam un citam kimiskam
substancém, jaievero attieciga produkta droSibas
noteikumi!

Rikojieties uzmanigi, stradajot ar karstam darba vielam
un paligvielam (apdedzinasanas vai applaucé$anas
draudi)!

Ja iespé&jams, izvairieties no e|las miglas un ellas tvaiku
ieelpoSanas.

Izvairtties no ilgstosas, biezas un intensivas saskares ar
adu, ja nepiecieSams, lietot aizsargcimdus un/vai
priekSautus.

Ar ellu piestikuSo apgérba gabalus nekavéjoties novilkt.
Ar ellu sasmérétas adas zonas rupigi notirit ar tdeni un
ziepém.

Péc darba, ka art pirms partraukumiem ar ellu notraipitas
adas zonas rapigi notiriet ar Gdeni un adu saudzéjosu
tinSanas hdzekli, proti, ziepém.

Péc tinsanas zaudéto adas tauku slani atjaunojiet ar
taukainu ziedi.

IzplUstoSo ellu/smérvielu savaciet/saslaukiet.
Ellas/smérvielas vai ellu jeb taukus saturoSus materialus
utilizejiet apkartejai videi nekaitiga veida.
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leteicamas smervielas

Smervielu iegades avots

&castrol |

N
LUBRICATION

3.2-10

Apkope/iestatiana (mehanika)

ISy Neuznemamies nekadu atbildibu par tabula ieteiktajam

smérvielam, ja netiek nemtas véra misu noraditas

specifikacijas.

Aral Aktiengesellschaft,
Hamburg

BP Europa SE
Hamburg

BP Europa SE, uznéméjdarbibas nozare — rlipnieciskas
smervielas,
Hamburg & Ménchengladbach

Esso Deutschland GmbH
Hamburg

Kliiber Lubrication Miinchen KG,
Muinchen

Petrofer Chemie H.R.Fischer GmbH + Co KG
Hildesheim

Shell Deutschland Schmierstoff GmbH,
Hamburg

Wisura Mineral6élwerk Goldgrabe & Scheft Gmbh & Co
Bremen
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Smerviela / slidvirsmu ella

Velmésanas Parvadu Augstspiediena | Varpstas gultpa | Varpstas gultna -
_ _ . . _ _ Slidvirsmu ejla
gultnu smérviela smérviela smérviela smérviela smérviela
'ﬁma”méa.”as 15-80 °C 15-80 °C 15-80 °C -40-120 °C -30-150 °C 15-80 °C
emperatlra
. *XM 3 K-20 *XMP 2 K- 20 **L-XECHB2 **L-XCDEB1 *GLP 68
Marké&jums
*ISO 19378
**I1SO 6743
DIN 51502 KP
HC 1N-30"
Viskozitate mm2/s, ja ISO VG 68
temperatara ir 40 °C, - - - _ _
atbilstosi 1SO 3448 61,2-74,8
Markgjumakiasal | Violeta / 4005 Zala /6018 Sarkana /3018 | Peleka/7039 | Dzeltena/1006 | Violeta /4005
Deganit BWX 68
- Aralub FDP 00 Aralub HLP 2 - - )
Deganit BW 68
Energrease Energrease Energrease ) ) )
LS 3 LS-EP 00 LS-EP 2
Spheerol EPL 2 Magnaglide D 68
Spheerol AP 3 , LMX _ Magnaglide DX 68
] . Longtime PD 00 . Longtime HS1.5 -
Olista Longtime 3 Longtime PD 2 Magna BD 68
Tribol 4020/220-2 Tribol 1060/68
D Mobilgrease
XHP 222 . .
Unirex N3 | Mobilus EP 004 - - Mobils Vactra Ol
No.2
" Mobilux EP 2
MICROLUBE GL ISOFLEX Kitiberple
MICROLUBE 262 NCA 15 u X
CENTOPLEX3 GB 00 (izmantot ka (izmantot ka BEM 41-141 LAMORA D 68
primaro) primaro)
Grease LEP 3 Grease GP 00 Grease LEP 2 Grease LT 2 - W\z;lélu6t2'|c
Alvania RL 3 Alvania GL 00 | Alvania EP (LF) 2 Albida EMS 2 ) Tonna T 68
(Gadus S2 V100 3) | (Gadus S2 V220 00) | (Gadus S2V2202) | (Gadus S5V100 2) (Tonna S2 M68)
- - - - - Sliezu ella 68 EP
1) lerobezota lietoSana

Hegenscheidt MFD
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U2000-150 Apkope/iestatiana (mehanika)

Varpstas ella / transmisijas e]la

Varpstas ella Parvadu ella
IzmantoSanas o o o ° °
temperatira 15-80 °C 15-80 °C 15-80 °C 15-80 °C 15-80 °C
*FC 22 *CB 32 *CKC 68 *CKC 100 *CKC 220
Marké&jums
*ISO 19378
DIN 51502
Viskozitate mm2/s, ja ISO VG 22 ISO VG 32 ISO VG 68 ISO VG 100 ISO VG 220
temperatira ir 40 °C,
atbilstosi ISO 3448 19,8-24,2 28,8-35,2 61,2-74,8 90-110 198-242
Markgjuma krasa Brana / 8024 Zala /6018 Dzeltena / 1021 Zila / 5015 Balta / 9010
i Motanol HE 32
Vitam GF 22 ) Degol BG 68 Degol BG 100 Degol BG 220
Vitam GF 32
Energol Energol Energol Energol Energol
HLP-HM 22 HLP-HM 32 GR-XP 68 GR-XP 100 GR-XP 220
Alpha EP 68 Alpha EP 100 Alpha EP 220
Hyspin AWS 22 Hyspin AWS 32 Alpha SP 68 Alpha SP 100 Alpha SP 220
Hyspin ZZ 22 Hyspin ZZ 32 Tribol 1100/68 | Tribol 1100/100 Tribol 1100/220
Optigear BM 68 | Optigear BM 100 | Optigear BM 220
i Mobilgear 600 Mobilgear 600
- Mobil DTE Oil Light | Mopilgear 600 g J
XP 68 XP 100 XP 220
) ) Kluberoil Kluberoil Kluberoil
GEM 1-68 N GEM 1-100 N GEM 1-220 N
. . Gearlubric VG Gearlubric Gearlubric
Isolubric VG 22 Isolubric VG 32 68 VG 100 VG 220
Morlina 22 Tellus S 32 Omala 68 Omala 220
; mala
(Morlina 82 B 22) | (Tellus S3 M 32) (Omala S2 Omala 100 (Omala S2 G 220)
Tellus 22 Morlina 32 G 68) (Omala $2.G100) | = o ¢ 220
(Tellus S2 M 22) | (Morlina S2 B 32)
- - Kineta 68 Kineta 100 Kineta 220

3.2-12 101 743 Iv 08/2013
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Parvadu ella

lzmantoS$anas
temperatira

Marké&jums

15-80 °C

*CC 320

Apkope/iestatiS8ana (mehanika)

-30-140 °C

Parvadu ella

-10-100 °C

U2000-150

*ISO 3498
DIN 51502

CLPHC

60-80 °C

0-40 °C

Viskozitate mm2/s, ja
temperatira ir 40 °C,
atbilstosi ISO 3448

Marké&juma krasa /
RAL

320

ISO VG 320

ISO VG 320
288-352

288-352

460

CLPPG

ISO VG 460

Peleka / 7036

ISO VG 460

Oranza / 2009

414-506

Zala /6016

414-506

ISO VG 680
612-748

Degol BG 320

Brina / 8014

Sarkana / 3004

Hegenscheidt

Energol
GR-XP 320

Degol GS 460

Degol BG 460

Degol BG 680

Alpha EP 320
Alpha SP 320

Alphasyn EP 320 | Tribol 800/460

Energol GR-XP Energol GR-XP
460

680

Tribol 1100/320
Optigear BM 320

Mobilgear 600 XP
320

Tribol 1510/320

Optigear
Synthetic A 320

Alphasyn PG
460

Optiflex A 460

Alpha EP 460
Alpha SP 460
Tribol 1100/460
Optigear BM 460

Tribol 1100/680
Alpha EP 680
Alpha SP 680

Kliberoil
GEM 1-320 N

Mobil SHC Gear Mobil
320

Glygoyle 460

Klibersynth

Optigear BM 680

Mobilgear 600 XP | Mobilgear 600 XP
460

680

Gearlubric

Klibersynth
GH 6-460

GEM4-320 N

Gearlubric

Kltberoil

Kliberoil
GEM 1-460 N

GEM 1-680 N

VG 320

Omala 320
(Omala S2 G 320)

Omala HD 320

HC 320 i

Gearlubric

Gearlubric
VG 460

VG 680

Omala F 320

Kineta 320

(Omala S 4 GX

Tivela S 460
(Omala S 4 WE

320) 460)

Omala 460
(Omala S2 G

Omala 680
(Omala S2 G
680)

460)

MFD

Kineta 680

101 743 Iv 08/2013
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U2000-150

Apkope/iestatiana (mehanika)

Hidraulikas ella / dzeséSanas/ velméSanas procesam paredzéta smére]la

Dzesesanas/
. . . . . . velmésanas
Hidraulikas Hidraulikas Hidraulikas Hidraulikas procesam
ella ella ella ella paredzéta
smeérella
'ﬁma”méa.”as -40-80 °C -10-80 °C 15-80 °C 0-90 °C 15-80 °C
emperatlra
Marké&jums
DIN 51502 HLP
68
Viskozitate mm2/s, ja ISO VG 32 ISO VG 32 ISO VG 46 ISO VG 68 ISOVG 5
temperatra ir 40 °C,
atbilstosi ISO 3448 28,8-35,2 28,8-35,2 41,4-50,6 61,2-74,8 4,14-5,06
Markgjuma krasa Oranza / 2008 Zila /5010 Sarkana / 3018 Violeta / 4007 Sarta / 4003
SULNIT KT
(vai tehniska
- Vitam GF 32 Vitam GF 46 Vitam GF 68 apkalpo$anas
centra sniegtas
konsultacijas)
(Tehniska
) Energol Energol Energol apkalpo$anas
HLP-HM 32 HLP-HM 46 HLP-HM 68 centra
konsultacijas, BP)
CareCut ES3
Hyspin AWS 32 | Hyspin AWS 46 | Hyspin AWS 68 Honilo 430
Alphasyn T 32* ) . .
Obtileb HY 32* Hyspin ZZ 32 Hyspin ZZ 46 Hyspin ZZ 68 Honilo 930
e
P Tribol 943 AW 32 | Tribol 943 AW 46 | Tribol 943 AW 68 Honilo 980
Honilo 983
Mobil DTE 10 ( Teth§ké
Excel 32 Mobil DTE 24 Mobil DTE 25 Mobil DTE 26 apkalpoSanas
] . centra Mobil
Mobil SHC 524 konsultacijas)
Kitiberfood || AMORA HLP 32 | LAMORA HLP 46 | Lamora HLP 68 -
4 NH1-32
- Isolubric VG 32 | Isolubric VG 46 | lsolubricvGeg | Yeltoueliall,
bezkrasaina
Tellus 32 Tellus 46
Tellus Arctic 32 | (Tellus S2M32) | (Tellus S2 M 46) Tellus 68 i
(Tellus S4 VX 32) Tellus S 32 Tellus S 46 (Tellus S2 M 68)
(Tellus S3 M 32) | (Tellus S3 M 46)
DMO 2003
- Tempo 32 Tempo 46 Tempo 68 (LS 294)

* Sintétiska smérviela, sajaucama ar minerale|lu
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Smervielu uzglabasana

Apkope/iestatiS8ana (mehanika) U2000-150

Smeérvielas, pieméram, ellas un ziezvielas uzglabajamas tiras,
slégtas tvertnés (karbas, kannas, kastés, mucas), lai tam
nevarétu pieklat putekli un mitrums un lai batu péc iespé€jas
mazaka gaisa oksidacijas iedarbiba. Uzglabasanas vietai jabut
sausai un vésai.

Nesajaukt dazadu skirnu ellas

Drosibas datu lapas

Hegenscheidt

MFD

Ja ellas razotajs nav noradijis citadi, augstak dotas smeérvielas
NEDRIKST sajaukt citu ar citu. ST bridinajuma norade ietver
gan dazadu razotaju ellu maisiSanu, gan viena razotaja
dazadu ellu maisidanu.

Stradajot ar mineralellu produktiem, janem véra ellu / smérvielu
aktualakas droSibas datu lapas.

Ja tas nav pieejamas, pieprasiet tas no smérvielas
piegadataja.

lespéjams, firmas Hegenscheidt-MFD sniegtas droSibas datu
lapas nav aktualas.
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U2000-150 Apkope/iestatiana (mehanika)

# 32WMO023-
001-01_LV

TiriSana

TiriSana Masinas tiriSana javeic regularos laika intervalos. TiriSana
javeic ar1 tad, ja uzkrata materiadla daudzums ir neliels.
Izvairieties no materiala uzkrasanas. Ipasi rapigi iztiriet
mehaniskas un elektriskas drosibas ierices; nodroSiniet tas
pret netirumiem ka art mehaniskiem un elektriskiem
bojajumiem.

& TiriSanas laika neatstajiet parvada, motoros utt.
materialus, kas vélak var izraisit bojajumus.

Grati pieejamu vietu tirisanu var veikt ar stangam, 1pasam
slotam un citiem paliglidzekliem.

& Rotéjosu un kustigu daju tiriSanas darbus veiciet
tikai dikstaves laika, un, ievérojot ipasos drosibas un
nelaimes gadijumu novérSanas noteikumus.

Ipadu uzmanibu pievérsiet sadales skapju tiribai.
Neizmantojiet kodigus tirisanas lidzek|us, kas var bojat blivju
materialu.

Tiriet masinu/iekartu tikai ar
e  petroleju

o skaloSanai paredzétu ellu
Izmantojiet nepliksnajosas tiriSanas draninas.

Veicot masinas/iekartas tiriSanu nekada gadijuma
neizmantojiet
e benzinu;

e nitrocelulozes 8kidinataju, attaukotaju utt.;
e  saspiesto gaisu;
e Odeni;

e saspiesto gaisu.
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Apkope/iestatiS8ana (mehanika) U2000-150

precizi apstradatas virsmas, pieméram, vadotnu sliedes,
virzulu stienus utt. nekad netiriet ar

e térauda sukam;
e  birstém;

e augstspiediena tiriSanas iericém.

Raugiet, lai
e slidvirsmas un velSanas virsmas,

e vitnvarpstas utt.

bdtu tiras no netirumiem un skaidam.

Nemiet vera, ka vadotnu sliezu vitnvarpstu utt. parsegi
lielakoties nenodro$ina hermétisku blivéjumu. Tadé| visus
parsegus ieteicams

e nonemt péc regulariem laika intervaliem.
e Notiriet un

e nedaudz ieellojiet

e vadotnu sliedes, vitnvarpstas utt.

e  Parbaudiet netirumu un skaidu nonémeéju. Nekavéjoties
nomainiet nolietotus vai bojatus nonémejus.

o Uzlieciet atpaka| visus parsegus.

03" Nepiecie$amibas gadijuma visas atklatas detalas,
pieméram, piespieSanas ierices utt. notiriet ar ieellotu
draninu un apsmidziniet ar el|u.
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U2000-150 Apkope/iestatiana (mehanika)

# 32WM022-
. R . = g 001-01_LV
Diametra mérijumu ierices fotoelementa tiriSana

(modela piemérs) .wmf 3Ls2

Diametra mérijumu ierices fotoelementu (1) katru dienu jatira
ar mikstu, nepliksnajoSos draninu.
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Apkope/iestatiS8ana (mehanika) U2000-150

#32WM002
003-01_LV

Hidraulikas sistema

\1

(modela piemérs) -jpg  13Hyag1

o Hidraulikas agregats (1) masinas aizmuguré ar

— Motoru un hidraulikas stkni
— Spiediena tvertni

— Filtriem

— Varstiem

0¥ levérojiet piegades dokumentos ieklautas razotaja
norades un hidraulikas agregata lietoSanas instrukciju

(6. nodala)!
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U2000-150 Apkope/iestatiana (mehanika)

zl:> <:|2

jpg 13RaV3

e Varsti (2) masSinas priekSpusé (labaja un kreisaja pusé)

— Nodiluma mérijumu tausts labaja/kreisaja pusé
— Sasveres ierice labaja/kreisaja pusé

(modela piemérs) .jpg  32Hy_Mes?2
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Pirma uzpildes reize

Ellas tvertne

Ellas skatlodzins (maks.)
Ellas iepildes Tscaurule
Ellas atplades filtrs

Ellas spiediena filtrs

D a b~ WN -

Ellas izplide

Hegenscheidt MFD

Apkope/iestatiS8ana (mehanika) U2000-150

# 32WMO003-
001-02_LV

\ )
1 2 6

.wmf 13Hyag1 / 13Hyag?2
. Iztiriet ellas tvertni (1).
. Nomainiet ellas atpldes filtru (4) (skatiet 'Elas filtra nomaina').
e  Aizveriet ellas nopludi (6).

. Pa iepildes Tscauruli (3) un tiru iepildes filtru piepildiet ellas
tvertni (1) "dz maks. mark&jumam ar jaunu hidraulikas ellu.

— Ellas daudzums: skat. tehniskos datus
— Ellas veids: ISO VG 46 *

0¥ Izmantota hidraulikas ella nedrikst parsniegt maks.
piesarnojuma pakapi ISO 4406 (C) klase 20/18/15.

e  Atgaisojiet hidraulikas sistemu.
(skatiet "Hidraulikas sistémas atgaisoSana").

* Skatiet smérvielu tabulu/elloSanas un apkopes planu
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U2000-150 Apkope/iestatiana (mehanika)

# 32WMO004-

. 001-02_LV
Ellas maina

Ellas tvertne /
3

Ellas skatlodzins (maks.)

Ellas iepildes Tscaurule 4
Ellas atplades filtrs
5 1 2 6

Ellas spiediena filtrs

D a b~ WN -

Ellas izplide

jpg 13Hyag1 / 13Hyag2

0¥ Veiciet ellas nomainu, kamér masinas/iekartas
temperatira atbilst darba temperatirai.

@ Savaciet veco hidraulikas el|u, skaloSanas e|lu un
petroleju atbilsto$as tvertnés, nenovadiet to notekiidenos
un nelaujiet tai iestkties augsné.

o  Atveriet ellas noplidi (6) un pilniba izteciniet veco
hidraulikas ellu piemérota tvertné.
o |ztiriet ellas tvertni (1).

¢ Nomainiet ellas filtru (4+5) (skatiet 'Ellas filtra nomaina').
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Apkope/iestatiS8ana (mehanika) U2000-150

e Aizveriet ellas nopladi (6).

e Paiepildes Tscauruli (3) un tiru iepildes filtru piepildiet
ellas tvertni (1) lidz ellas skatlodzina (2) maks.
markéjumam ar jaunu hidraulikas ellu.

— Ellas daudzums: skat. tehniskos datus
— Ellas veids: ISO VG 46 *

05" Izmantota hidraulikas ella nedrikst parsniegt maks. piesar-
nojuma pakapi ISO 4406 (C) klase 20/18/15.

Atgaisojiet hidraulikas sistemu.
(skatiet "Hidraulikas sistémas atgaisoSana").

Ellas limena kontrole Ellas ITmeni kontrolé elektrisks devéjs.

— Ja ellas limenis pazeminas lidz robezvértibai, masinas
sistémas monitora paradas bridingjums.

— Gadijuma, ja ellas limenis turpina samazinaties un
sasniedz minimalo atzimi, paradas avarijas zinojums.

Nelaujiet ellas [Tmenim nokristies zem "Min atzimes".

Hidraulikas ellas papildinaSanai izmantojiet tiru iepildes
filtru un tikai identiska veida ellu®.

I3 Ellas limenis nedrikst bt augstaks par maks. atzimi.

* Skatiet smérvielu tabulu/e|loSanas un apkopes planu
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U2000-150

Filtra nomaina

Ellas tvertne

Ellas skatlodzin$

Ellas iepildes Tscaurule
Ellas atplades filtrs
Ellas spiediena filtrs

D a b~ WN -

Ellas izplide

3.2-24

Apkope/iestatiana (mehanika)

# 32WMO005-
001-01_LV

/ 4
AN

.jpg jpg 13Hyag1 / 13Hyag2

w

Hidraulikas agregats ir aprikots ar ellas atplldes filtru (4) un
ellas spiediena filtru (5).

Filtra piesarnojumu kontrolé elektroniski un rada traucéjumu
radijuma.

Filtri (4 + 5) ir nomainami filtri*.

*  lzmantojiet tikai originalos rezerves nomainas filtrus,
tipu un pasatijuma nr.

skatiet 4.3, nodala "Hidraulikas plans/daju saraksts".

03 levérojiet arT 6. nodala ieklautos "Piegades
dokumentus": "Hidraulikas dokumentacija".
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Apkope/iestatiS8ana (mehanika) U2000-150

# 32WMO007-
001-01_LV

Hidraulikas sistemas atgaisoSana

Pareizi atgaisota hidraulikas sistéma ir svarigs masinas/
iekartas nevainojamas darbibas priekSnosacijums.

AtgaisoSanu javeic e pirms pirmas lietoSanas reizes;
e  péc ellas nomainas;
e  péc tiriSanas vai ellas filtra nomainas;

e  péc hidraulisko ieri€u demontazas.

I Hidraulikas sistéma ir gaisa burbuli, ja ellas tvertné
veidojas putas un cilindri parvietojas ravienveidigi.

AtgaisoSana
& Hidraulikas sistéma nav bez spiediena, ir iespéjami

"Savainojuma draudi"!

Atgaisojiet hidraulikas sistemu ar Sim mérkim paredzétajam
atgaisoSanas iericém*, nedaudz atskravéjot skravsavieno-
jumu.

AtgaisoSana ir pabeigta, ja izplUstoSaja ella nav burbulu.

Péc atgaisoSanas parbaudiet visas hidrauliski darbinamas
kustibas, veiciet tas vairakkart un péc iespéjas ar maksimalo
atrumu.

Visbeidzot parbaudiet un nepiecieSamibas gadijuma papildiniet
ellas [Tmeni.

* skatiet 6. nodalu "Piegades dokumenti": "Hidraulikas
dokumentacija".

@ IzplustoSo ellu/smérvielu savaciet/saslaukiet.
Ellas/smérvielas vai ellu jeb taukus saturoSus materialus
utilizéjiet apkartéjai videi nekaitiga veida.
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U2000-150

Hidraulisko spiedienu parbaude

Merijumu vietas

3.2-26

-0G1

-3X5
-3X6
-6X5
-6X6

Apkope/iestatiana (mehanika)

# 32WMO008-
001-01_LV

Ar hidraulikas plana palidzibu parbaudiet atsevisko hidraulikas
loku vélamos spiedienus un nepiecieSamibas gadijuma veiciet
korekciju.

Hidraulisko spiedienu parbaudi veic, pievienojot manometru
turpmak noraditajas vietas.

035~ Vélamo spiedienu vertibas skatiet hidraulikas plana
(skatiet 4.3. mapi).

Hidraulikas agregats:
Sikna spiediens (manometrs)

Masina (pa kreisi/pa labi)

Kreisas puses rullu balsts (pacelt)
Kreisas puses rullu balsts (nolaist)
Labas puses rullu balsts (pacelt)

Labas puses rullu balsts (nolaist)

ISy Spiediena ierobezotajvarstu parbaudi un iestatiSanu var
veikt tikai ar atseviSku parbaudes ierici.

Konvertacija:
1 MPa = 10 bar
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Apkope/iestatiS8ana (mehanika) U2000-150

# 32WM021-
. . . - . . 001-01_LV
Hidraulikas iekartas spiediena tvertne

Lietotaji un lietoSanas noteikumi

(1) Spiediena tvertnu lietoSana un apkopi drikst veikt tikai
atbilstoSas un uzticamas personas.

(2) Uznéméjam nepiecieSamibas gadijuma jasastada
spiediena tvertném ar 1paSiem lietoSanas apstakliem
paredzétas atseviSkas lietoSanas norades par, piem.,
lietoSanas uzsaksanu, lietoSanas laika veicamo apkopi,
ricibu neparedzétu apstaklu gadijuma, ekspluatacijas
partrauk$anu un traucéjumu novérdanu.

& Uznemeéjs ir atbildigs par piemérota apkalpojosa
personala apmacibu, jo Tpasi par apmacibu, kas ir saistita
ar nelaimes gadijumu novérSanas noteikumiem.

Operatora pienakumi

Personam, kas veic spiediena tvertnu lietoSanu un apkopi, ir
jaievéro ar Sim darbibam saistitie noteikumi un uznémeja
izsniegtas lietoSanas norades.

& Tikai uznémeéjs ir tiesigs sniegt norades apdrosSinatajai
personai. Uznémé&jam janorada, ka operatoriem un
apkalpes personalam ir jaievéro razotaja norades.

Ekspluatacijas uzsaksana
Pirms katras spiediena tvertnes ekspluatacijas uzsaksanas
japarliecinas, vai noslégierices un droSibas ierices darbojas,
un, vai tas ir brivi savienotas ar spiediena kameram.

a Pirms veikt apkopes un remontdarbus, parliecinieties, ka
hidraulikas sistéma nav spiediena!
Parbaudiet visus hidrotvertnu manometrus!
Saciet darbus tikai brid1, kad iekarta vairs nav spiediena.
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U2000-150

Apkope/iestatiana (mehanika)

#32WMO009
. - . 743-01_LV
ElloSana ar smérvielu
Apkopes plans
ElloSanas vietas poz. Intervals | Mezgls/detala Daudzums | Smervielas veids
nr.*
50 40 h | Skaidlauzis 3-4 KPE/HC 2K-50L
spiedieni
8,9, 10, 11,12, 13, 14, 500 h | Suports 3-4 KPE/HC 2K-50L
15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, spiedieni
22,23, 24, 25, 26, 27
28, 29, 30, 31, 32, 500 h | Aksialais rullis 3-4 KPE/HC 2K-50L
33, 34, 35, 36, 37 spiedieni
38, 40, 42, 43, 1000 h | Rullu balsts 3-4 KPE/HC 2K-50L
44, 45, 46, 48 spiedieni

3.2-28

o Notiriet visu pielipuso veco smérvielu ar nepliksnajosam
draninam!

e Atkartotas ieelloSanas gadijuma izmantojiet tikai to pasu
smérvielas veidu!

o ElloSanas termini ir spéka vienas mainas darba reZimam
un noradttie atkartotas elloSanas intervali ir maksimalas
vértibas. ElloSanas termini ir atbilstosi jasaisina, ja
masina tiek lietota 1pasi apgrutinodos darba apstaklos vai
to iespaido ekstremi apkartéjas vides apstakli.

e Masinas elloSanas vietas ir apzimétas ar simboliem.

* skatiet elloSanas un apkopes planu
* ja uzstadits

& IzplastoSo ellu/smérvielu savaciet/saslaukiet.
Ellas/smérvielas vai ellu jeb taukus saturoSus materialus
utilizeéjiet apkartejai videi nekaitiga veida.
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Apkope/iestatiS8ana (mehanika) U2000-150

Suporta e|loSana

Lai veiktu suporta elloSanu,

e garenvirziena transporté$anas ratini japarvieto masinas
vidusdala (-Z pozicija) un

o  Skérsvirziena transportéSanas ratini - apak$éja gala
pozicija (+X pozicija).

& Suports japarvieto apakseja gala pozicija, lai varétu
pieklat visam e|loSanas vietam.

o |zskraveéjiet smérvielas iepildes skravi (ja pieejama).

o leellojiet elloSanas vietas saskana ar apkopes planu.

I |lekavas noraditie ellodanas vietu apzim&jumi attiecas uz
labo pusi.

Rpigi notiriet izpludu$o smérvielu.

leskrivéjiet smérvielas iepildes skravi (ja piesjama).

12,13 (22,23) ———

11, (24) ——

8,9, 10 (25, 26, 27) / \
15 (20)

14 (21)

(attéla redzams kreisas puses suports) .jpg 31Sm_Sup13
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U2000-150 Apkope/iestatiana (mehanika)

Rulju balstu ello$ana

o leellojiet elloSanas vietas saskana ar apkopes planu.

0¥ |ekavas noraditie elloSanas vietu apziméjumi attiecas uz
labo pusi.

o  RUpigi notiriet izpliduSo smérvielu.

38

T —
40/ \

46

48

.jpg 13DrauV3
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Apkope/iestatiS8ana (mehanika) U2000-150

Aksialo rujlu ellosana

o leellojiet elloSanas vietas saskana ar apkopes planu.

0¥ |ekavas noraditie elloSanas vietu apziméjumi attiecas uz
labo pusi.

o  RUpigi notiriet izpliduSo smérvielu.

3 (33)

.jpg 32Sm_Ax3

.jpg 13RaVv3
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U2000-150 Apkope/iestatiana (mehanika)

Skaidlauza e|losana
¢ Nomontéjiet parsegu (A).

o leellojiet skaidlauza e|loSanas vietu (50) atbilstosi
apkopes planam.

o  RUpigi notiriet izpliduSo smérvielu.

o Uzmontégjiet parsegu (A).

/ jpg 32VoVv3
A

50

.jpg 32SpBrv3
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#32WM020-

v e = . 003-01_LV
Bidamo sliezu iekartas e|lJoSana
Apkopes plans
ElloSanas vietas | Mezgls/detala Darba stundu | Daudzums |Smeérvielas Apkopes
poz. nr. intervals veids ilgums
A-C Parbides sliede 1000 3-4 KPE/HC 2K-50L 5 min
spiedieni

Hegenscheidt

Notiriet visu pielipuso veco smérvielu ar nepliksnajosam
draninam!

Atkartotas ieelloSanas gadijuma izmantojiet tikai to pasu
smeérvielas veidu!

ElloSanas termini ir speka vienas mainas darba rezimam
un noradttie atkartotas elloSanas intervali ir maksimalas
vértibas. ElloSanas termini ir atbilstosi jasaisina, ja
masina tiek lietota 1pasi apgrutinoSos darba apstak|os vai
to iespaido ekstremi apkartéjas vides apstakli.

Masinas elloSanas vietas ir apzimétas ar simboliem.

Rapigi notiriet izpludu$o smérvielu.

B
jpg31Sm_Schi_A
c
Jpg 31Sm_Schi_C Jpg 31Sm_Schi_D
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# 32WMO010-
003-01_LV

Piedzinas rullu parvadi

.wmf 32Getr2

Ritenpara piedzinas parvads (1) ir aprikots ar darbmizam
paredzétu smérvielas pildijumu.

I¥” Smérvielas nomaina nav nepiecie$ama.
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# 32WMO013-
. 004-01_LV
X ass zobsiksna

Stavokla kontrole - X ass zobsiksna

4 \
12
3 /4 T
.jpg 31Sm_Sup13/32Sp_X3
2

e Parvietojiet suportu (1) apakséja pozicija.

e Nonemiet pamatnes plaksni (2); Sim mérkim atskravéjiet
6 skraves (3).

e Nonemiet parsegu (4); Sim mérkim atskravéjiet
6 skraves (5).

e Parbaudiet zobsiksnas (12) stavokli.
Konstatéjot nodilumu (piem. plaisas vai robus), zobsiksna
ir janomaina (skatiet "X ass zobsiksnas nomaina").

e Uzmontéjiet pamatnes plaksni (2) un parsegu (4).

e Pievelciet skrives (3) un (5).

0¥~ Zobsiksnu parbaudi javeic abiem suportiem
(kreisaja un labaja pusé)!
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Parbaude - X ass zobsiksnas nospriegojums

.wmf 4antr1

Zobsiksnas to garuma pusé ar 50 N javar paspiest par
aptuveni 3 mm.
Spéka mérijumu veic ar atsperes spéka merierici.
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Apkope/iestatiS8ana (mehanika) U2000-150

lestatijums / 10

12

.jpg 32Sp_X3_Weg

o Parvietojiet suportu (1) apak$éja pozicija.

¢ Nonemiet pamatnes plaksni (2); Sim mérkim atskriivéjiet
6 skraves (3).

o Nonemiet parsegu (4); Sim mérkim atskravéjiet
6 skrives (5).

o Lai veiktu iestatiSanu, piedzinas motoru ar uzlikto
zobsiksnas skriemeli (9) pa garenvirziena
transportéSanas ratiniem var parbidit nofikséSanas cela
virziena (10).

o  Atskrivéjiet Cetras stiprinajuma skrives (6).

o  Grieziet divas iestatiSanas skrives (8), [1dz zobsiksna
(12) ir nospriegota pareizi.

o  Pieskriveéjiet stiprinajuma skraves (6).
o Uzmontéjiet pamatnes plaksni (2) un parsegu (4).

o Pievelciet skrives (3) un (5).

0¥~ Zobsiksnu parbaudi javeic abiem suportiem
(kreisaja un labaja pusé)!
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U2000-150 Apkope/iestatiana (mehanika)

Nomaina - X ass zobsiksna

lestatfjums 10

.

11
\ 9

7

12

.jpg 32Sp_X3_Weg

Parvietojiet suportu (1) apakséja pozicija.

e Nonemiet pamatnes plaksni (2); Sim mérkim atskravéjiet
6 skraves (3).

e Nonemiet parsegu (4); Sim mérkim atskravéjiet

6 skraves (5).

o Lai veiktu iestatiSanu, piedzinas motoru ar uzlikto
zobsiksnas skriemeli (9) var parbidit pa garenvirziena
transportéSanas ratiniem.

e  Atskravéjiet Cetras stiprinajuma skrives (6).

e Crieziet abas iestatiS8anas skraves (8), I1dz zobsiksna (12)
ir atbrivota un to var viegli demontét.

e Vispirms pavelciet zobsiksnu (12) uz leju aiz piedzinas
skriemela (11), tad nonemiet to virziena uz leju un pari
motora skriemelim (9).

Jaunas zobsiksnas montaza:
e Jaunas zobsiksnas montaza notiek apgriezta secibal!

035" Pirms uzmontét plaksnes, parbaudiet siksnas nosprie-

gojumu. Norades par jaunas zobsiksnas sprieguma
iestatiSanu skatiet nodala "Parbaude/iestatiSana"
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# 32WMO014-
. 005-01_LV
Z ass zobsiksna

Stavokla kontrole - Z ass zobsiksna
(Skerssija)

.jpg 13Seitv4

o Nonemiet parsegu.

e Parbaudiet zobsiksnas (1) stavokli.
Konstatéjot nodilumu (piem. plaisas vai robus), zobsiksna
ir janomaina (skatiet "Z ass zobsiksnas nomaina").

o Uzmontégjiet atpakal aizsargparsegus un parsegus.

0¥~ Zobsiksnas parbaudi javeic abas Skérssijas pusés
(kreisaja un labaja pusé)!
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U2000-150 Apkope/iestatiana (mehanika)

Parbaude - Z ass zobsiksnas nospriegojums
(Skerssija)

/- S ACiach=a =R i
|

o o)
|

i

|

|

1

!w
.wmf 4antr1

Zobsiksnas to vidusdala javar paspiest par aptuveni 3 mm ar
50 N spéku.
Spéka mérijumu veic ar atsperes spéka merierici.

lestatijums

.wmf 32Sp_2Z

o Piedzinas motors ar uzlikto zobsiksnas skriemeli (2) ir
nostiprinats uz parbidamas motora plaksnes (3), kas |au;j
veikt zobsiksnas iestatiSanu.

o Atskrivejiet stiprindjuma skriaves (4).

o  Grieziet iestatiSanas skrivi (5), ldz zobsiksna (1) ir
nospriegota pareizi.

o  Pieskriveéjiet stiprinajuma skraves (4).

3.2-40 101 743 Iv 08/2013 Hegenscheidt MFD
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Nomaina - Z ass zobsiksha
(Skerssija)

lestatijums

.wmf 32Sp_2Z

e  Atskravéjiet stiprindjuma skraves (4).

e Crieziet iestatiSanas skravi (5), I[dz zobsiksna (1) ir
atbrivota un to var viegli demontét.

e Vispirms pavelciet zobsiksnu (1) pie piedzinas
skriemela (6), tad nonemiet to virziena uz aru un pari
motora skriemelim (2).

Jaunas zobsiksnas montaza:
e Jaunas zobsiksnas montaza notiek apgriezta seciba!

I¥” Pirms uzmontét plaksnes, parbaudiet siksnas
nospriegojumu. Norades par jaunas zobsiksnas
sprieguma iestatiSanu skatiet nodala "Parbaude/
iestatisSana"
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# 32WM018-
001-03_LV

Piedzinas rulli

Piedzinas rullu parbaude

.wmf 4aro005

IS Piedzinas rulli ir no radita térauda, tomeér art tie darba
laika nodilst.
Tadé| regulari javeic to parbaude (vai nav radusies
bojajumi, uzkauséjumi utt.) un nepiecieSamibas gadijuma
- apstrade vai nomaina.

Apstrade javeic gadijuma, ja:
e rulla nelidzeno vietu izmérs parsniedz 0,1 mm.

e Abu piedzinas rullu diametru starpiba viend masinas pusé
nedrikst parsniegt 0,5 mm.

o Lielais grieSanas dzilums zem ritenpara izraisa piedzinas
rullu izslidi un uzkausé&jumus.
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Piedzinas rullu pécapstrade

Hegenscheidt

MFD

Lddzu, raugiet, lai:

& Piedzinas rullu pécapstradi vai
nomainu

veiciet tikai komplekta
(tatad - nomainot visus 4 piedzinas rullus).

& Piedzinas rullu paru diametrs nedrikst atSkirties par vairak
ka 0,5 mm.

& Piedzinas rullu pécapstradi veiciet tikai atbilstoSi raséjuma
"Piedzinas rulli" minétajam noradém

(skatiet 4. nodaju "Uzbives un funkciju ras€jumi").

Atlautais diametra samazinajums ir 6 mm.

IS Piedzinas rullu demontazas darbibas ir aprakstitas nodala
"Piedzinas rullu demontaza".

0¥ Pasitot rezerves piedzinas rullus, l0dzu, noradiet uz tiem
iegravétos numurus!

X00XXX

] XX
¥
.wmf
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U2000-150 Apkope/iestatiana (mehanika)

Piedzinas rulju nostiprinasana

(1

ALJL]

22

.wmf 31Aro1

0¥” Spiediena uzmavas (1) nospriego$anas skraves (6) drikst
pagriezt tikai bridt, kad spiediena uzmavas (1) urbuma un
aréjo virsmu nosedz piesléguma dalas. Pretéja gadijuma
plastiska deformacija izraisTs spiediena uzmavas
bojajumu!

0¥ Pec nostiprinajuma javeic aplveida darbibas parbaude
(skatiet nodalu "Piedzinas rullu parbaude").
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Piedzinas ru]lu montaza

Hegenscheidt

MFD

Apkope/iestatiS8ana (mehanika) U2000-150

N

§
ﬁ?

.wmf 31Aro2

Rap1gi notiriet piedzinas rulla (3) spiediena uzmavu (1),
varpstu (2), rumbas urbumu un nedaudz parklajiet ar
planu kartinu masinellas bez berzi samazino§am
piedevam.

Uzbidiet piedzinas rulli (3) uz varpstas (2) lidz tas piegul
gultna iek$&jam gredzenam.

Neizmantojot parak lielu spéku, iebidiet spiediena
uzmavu (1) starp varpstu (2) un piedzinas rulla (3) rumbu.

Pieskravéjiet piespiedéjdisku (4) ar skrivi (5) pie
varpstas (2) un tad pielieciet pie piedzinas rulla (3).

Pieskravéjot skrivi (5), piespiediet piedzinas rulli (3) ar
piespiedéjdisku (4) pie gultna iek$&ja gredzena.

Pievelciet spiediena uzmavas nospriegosanas skriaves (6)
vienmerigi un pa diagonali, [i[dz vairs nav redzama
montazas atstarpe. ST darbiba ir ipasi svariga, lai
nodroSinatu labu aplveida kustibu.

Turpiniet pievilkt skraves (6) vienmérigi un pa diagonali
vairakas reizes, lidz griezes moments sasniedz 40 Nm.

Veiciet visu skriivju papildu griezes momenta parbaudi.
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® Nonemiet piespiedéjdisku un ta skrives (4 +5)

® Pé&c nostiprindjuma javeic aplveida darbibas parbaude
(skatiet nodalu "Piedzinas rullu parbaude").
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Apkope/iestatiS8ana (mehanika) U2000-150

Piedzinas rujlu demontaza

(1

22

.wmf 31Aro1

e Atskrivéjiet spiediena uzmavas (1) nospriegoSanas
skraves (6) pa diagonali un vairakas reizes. Nekad pilniba
neizskrivéjiet skrives vienu péc otras. Sadas darbibas
rezultata pedéja skrive tiek noslogota un blokéta ar
kopéjo spiediena uzmavas spéku. Méginot atskravét
skravi, var bojat tas iekSejo sesstari.

® Péc nospriegoSanas skrivju (6) atskriivéSanas visas
savienojuma dalas kustas brivi.

® |znemiet spiediena uzmavu (1).
e  Nonemiet piedzinas rulli (3).

¢ Informaciju par jaunu piedzinas rulli skatiet nodala
"Piedzinas rullu montaza".

IS Nemiet véra nostiprinajuma skravju (6) pievilk§anas
momentu (skatiet "Piedzinas rullu nostiprinadsana").
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Aksialo ru]Ju nomaina
(1. variants)

.wmf 31Axro1

05° Aksialie rulli ir no radita térauda, tomeér ari tie darba laika
nodilst. Tadé| regulari javeic to parbaude (vai nav
radusies bojajumi, uzkaus€jumi utt.) un nepiecieSamibas
gadijuma - nomaina.

Demontaza e Atbrivojiet plaksnes (9) vitntapu (10).
e  Noskravejiet plaksni (9).

¢ Nobidiet aksialo rulli (8) kopa ar gultni (5),
distancgredzenu (7) un iek8€ja gultna aréjo gredzenu no
varpstas (4), izmantojot spéku (sitienus ar misina belzni
pa korpusu).

¢ Novelciet gultni (5) un gultna aréjo gredzenu no aksiala
rulla (8).

I Notiriet no visam detalam pielipu$o veco smérvielu.
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Jauna aksiala rulla montaza

Hegenscheidt

MFD

Apkope/iestatiS8ana (mehanika) U2000-150

o Uzlieciet aizmuguréja gultna aréjo gredzenu uz gultna
iekS€éja gredzena.

o Uzbidiet aksialo rulli (8) uz aizmugurégja gultna.

e Uzbidiet distances gredzenu (7) uz varpstas (4).

e Piemontgjiet gultni (5).

e  Uzskravéjiet plaksni (9) uz varpstas un to pievelciet.

e Pievelciet plaksnes vitntapu (10), lai novérstu negaidrtu
uzgriezna atskravesanos.

I Piepildiet gultni ar smérvielu!

Veids: KPE/HC 2K-50L
Daudzums: 35 cm® (0,035 litri.)
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Aksialo ru]Ju nomaina
(2. variants)

.wmf 31Axro1

Aksiala rulla demontaza e Nonemiet varpstu (4) no stiprinajuma (2). Nepiecie$amais
darba instrumenta atslégas platums SW50

Jauna aksiala rulla montdza o,  |eskrivajiet varpstu (4). Nepieciesamais darba

instrumenta atslégas platums SW 50.

I Minimalais pievilk§anas griezes moments M, = 500 Nm!
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# 32WMO019-

- . 001-02_LV
Meérijuma ierice

Nodiluma mérijumu ierices demontaza

3

/

.wmf3mes21

Skaidrojums VelSanas virsmas mérijumu rullis

Mugurpuses mérijumu rullis

w >

Demontaza e izbidiet mérfjumu ierici.
o |zskrivéjiet skraves (1).
o  Demontéjiet parsegplaksni (2).
o |zskrivéjiet skraves (3).

e  Demontégjiet visas diametra mérijjumu ierices detalas.
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Mugurpuses mérijumu rujla demontaza

D

.wmf3mes3
o  |zskrivéjiet skraves (5).

o  Demontégjiet vacinu (6).

¢  Novelciet mugurpuses mérijumu rulli (4) no gultniem.

Jauna mugurpuses mérijumu rulla montaza notiek apgriezta
seciba!
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VelSanas virsmas meérijumu rulla demontaza

"
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.wmf3mes4
o |zskrivéjiet skraves (7).
o  Atskriveéjiet un iznemiet skrives (8).

o  Pagriezot velSanas virsmas mérijumu rulli (9) atskravéjiet
un iznemiet skraves (10), (skaits - 4 gab.).

o |zskraveéjiet skrives (11).

o  Demontéjiet velSanas virsmas mérijumu rulli (9) kopa ar
stieni (12).

o  Demontéjiet stieni (12).

¢ Novelciet gredzenu (13) no gultniem.

Jauna velSanas virsmas mérijumu rulla montaza notiek
apgriezta seciba!

o |evietojiet stieni (12) jaunaja velSanas virsmas mérijumu
rullt!

0¥ Velsanas virsmas mérTjumu rullis (9) kopa ar
gredzenu (13) sagatavoSanas laika tika apstradats, tade|,
veicot abu divu detalu montazu, tas janostiprina ar tapu
attiecigaja urbumal!
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U2000-150

lestatiSana

Visparigi

Atsauces punkta definicija

3.2-54

Apkope/iestatiana (mehanika)

Ja ir zaudéti vadibas dati, nepiecieSams veikt masinas
iestatiSanu. Datu zudumu var izraisit cietna bojajums vai
neatlautas darbibas ar vadibas vienibu.

Riciba datu zuduma gadijuma:

o 0o b =

Ja lietotajs nav veicis mehaniskus masinas laboSanas
darbus, piem., motora vai cita mezgla nomainu, atkartotu
zaudeéto datu instalaciju var veikt Hegenscheidt-MFD
tehniskais personals vai klients .

Ja lietotajs, uznemoties individualu atbildibu, ir veicis
mehaniska rakstura izmainas, tad skaitliska seciba javeic
turpmak noraditas iestatiSanas darbibas:

Z ass atsauces punktu noteik$ana;
X ass atsauces punktu noteikSana;
darba instrumentu nobides vértibu noteikSana;
merTjumu ierices atsauces punkta noteikSana;

meérTjumu ierices nobides vértibu noteikSana.

Atsauces punkts ir fikséts masinas punkts, kuru izmanto ka
parvietoSanas celu un poziciju atsauces punktu.

101 743 Iv 08/2013 Hegenscheidt MFD
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Apkope/iestatiS8ana (mehanika) U2000-150

Z ass atsauces punktu noteikSana;

NepiecieSamie darba
instrumenti

Nosacijumi

Riciba

Hegenscheidt MFD

# 32WM201-
001-01_LV
Bidmeérs
Dziluma bidmérs
Loka mérskrave
Bidmeérs ar indikatoru
min. diametra vértiba - 2000 mm
Merijumu ritenparis
. Ir veikta masinas atiestatiSana
. Rullu balsti ir iestatiti un atrodas darba pozicija
o Masina ir ieslégta darba reZima JOG.
. Visas masinas funkcijas ir sakuma pozicija
. Uz ma$inas atrodas mérijumu ritenparis
1. Demontgjiet darba instrumentus no abiem suportiem.
2. Ar bidmeéru izmériet attalumu starp priek8€jo kreisas puses
piedzinas rulli (1) un priek$€jo labas puses piedzinas rulli (2);
pierakstiet vértibu zem simbola "RA".
RA
1 2
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3. Kreisas puses Z ass atsauces punkta vértibas noteik3ana:

.

3.1. Ar manualo vadibas ierici parvietojiet kreisas puses suportu pa
kreisi, ldz darba instrumentu turétaja (1) laba puse atrodas
cieSi pie piedzinas rulla virsmas (2).

Pirms tam paceliet rulJu balstu darba pozicija un atveriet
sliedes.

3.2. Nolasiet JOG pamatradijuma Z1 ass faktisko vértibu:
Z1. (Kreisas puses suports).

3.3. Aprékiniet Z ass kreisas puses korekcijas vértibu KZL:
KZL=RA2 — Z15.

Atlauta KZL pielaide: +-0,02 mm
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4. Labas puses Z ass atsauces punkta noteikSana:

e

&

4.1. Ar JOG taustinu parvietojiet labas puses suportu pa labi, Itdz
darba instrumentu turétaja (1) kreisa puse atrodas ciesi pie
piedzinas rulla virsmas (2). Pirms tam paceliet rullu balstu un
atveriet sliedes.

4.2. Nolasiet JOG pamatradijuma Z2 ass faktisko vértibu:
22, (labas puses suports).

4.3. Aprékiniet Z ass labas puses korekcijas vértibu :
KZR=RA2 |— Z2¢.

atlauta KZL pielaide: +-0,02 mm

4.4. Z ass atsauces punkti ir pareizi, ja korekcijas vértibas KZL un
KZR atrodas pielaides intervala robezas.
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EKSPLLVJATACIJAS
UZSAKSANA

PAROLE

SUNRISE

Labi

MASINAS DATI
Ass [MD

Kreisas puses
atsauces punkta nobide

|Ass+ | |Ass—|

3

3.2-58

Apkope/iestatiana (mehanika)

4.5. Ja korekcijas vértibas ir arpus pielaides intervala robezam,
rikojieties $adi:

4.6. aktivizéjiet izvélnes joslu ar taustinu "Sadalas parslégsana".

4.7. Siemens izvélnes attéla EKSPLUATACIJAS UZSAKSANA
atlasiet izvélni PAROLE.

4.8. Siemens izvélnes attéla PAROLE nospiediet programmtaustinu
"lestatit paroli". Paradas PAROLE ievades lauks.

4.9. Ar datu ievades klaviatiru ierakstiet tekstu "SUNRISE".

4.10.Apstipriniet ievadi ar "Labi". Radijums parslédzas atpakal uz
izvélnes attélu EKSPLUATACIJAS UZSAKSANA.

4.11.Redzamaja izvélnes josla atlasiet "MASINAS DATI".

4.12.Paradas izvélnes attéls MASINAS DATI. Atlasiet lauku
"Ass MD".

4.13.Paradas izvelnes attéls "Asij atbilsto§s MD" ar Cetram
kolonnam, kuras ir ierakstitas parametru adreses un attiecigas
parametru véertibas.
Izvélnes rinda paradas aktiva ass.
Ar programmtaustinu "Ass +" vai "Ass —" izvélnes josla atlasiet
asi "ZM1".

4.14.Ar bultinu taustiniem parvietojiet kursoru uz parametra adresi
"34090" (= kreisas puses suporta Z ass), nolasiet un pierakstiet
attiecigo parametra vértibu. ST vértiba ir iepriek$éja atsauces
punkta nobide REFA.

ISy levérojiet simbolu pirms parametru véertibas.
Visu vertibu radijums mm

4.15.Jaunas atsauces punkta nobides REFN aprekinasana kreisajai
pusei:

REFNL= REFA+KZL

REFA: nolastta iepriek$€ja atsauces punkta nobide adresé
"34090"

KZL: aprékinata kreisas puses Z ass korekcijas vértiba
(skatiet 3.3. soli)

4.16.levadiet un apstipriniet labas puses REFN veértibu ar datu
ievades klaviatiru parametru lauka "34090".
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4.17.1zvélnes rinda atlasiet asi "ZM2".

Labas puses 4.18.Jaunas atsauces punkta nobides REFN aprékinasana labajai
atsauces punkta nobide pusei::
REFNR=REFA+KZR
REFA nolasita iepriek$€ja atsauces punkta vértiba adresé
"34090"
KZR: apréekinata labas puses Z ass korekcijas vértiba
(skatiet soli 4.3.) (Z ass vertibas vienmer ir
negativas)
-@ 4.19.levadiet un apstipriniet apréekinato REFNR veértibu ar datu

ievades klaviatiru parametru lauka "34090".
4.20.NCK Reset aktivizacija:
Nospiediet programmtaustinu "Ekspluatacijas uzsak$ana",
Nospiediet programmtaustinu "NCK Reset",
Nospiediet programmtaustinu "JA" .

4.21.Gaidiet, I1dz beidz mirgot gaismas diodes.
Ir veikta NCK atiestate.

4.22. Parbaudes veik3ana:
péc NCK atiestates aprékinatajai vértibai japaradas attiecigaja
radijuma.

4.23.Beigas

I NCK atiestati javeic péc katras atsauces punkta nobides!
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. #32WM202-
X ass atsauces punktu noteikSana 004-01_LV
NepiecieSamie darba
instrumenti 1 Skérssija (Cetrstra profils), garums apm. 1000 mm
1 augstas precizitates [imenradis ar mérijuma precizitates vértibu
0,02 mm/m
Nosacijums e Darba instrumenti ir demontéti.
. Skeérssija ir novietota uz abu suportu darba instrumentu
stiprinajumiem.
° Masina (Skérssija) ir nolimenota horizontala plakné.
Parvietojiet kreisas puses suportu lejup X virziena tik talu,
kameér lineara vadotne (2) atrodas apm 7 mm virs
nonémeéja (1).
1 2
N 7
= = / mm
.wmf3KX04

X1 ass atsauces punktam jarada 935.000 mm.

levades korekciju nepiecieSamibas gadijuma veiciet §adi:
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1. aktivizéjiet izvélnes joslu ar taustinu "Sadalas parslégsana".
EKSPLUATACIJAS 2. Siemens izvélnes att&la EKSPLUATACIJAS UZSAKSANA
UZSAKSANA atlasiet izvélni PAROLE.

PAROLE 3. Siemens izvélnes attéla PAROLE nospiediet programmtaustinu
"lestatit paroli". Paradas PAROLE ievades lauks.
SUNRISE 4. Ar datu ievades klaviatlru ierakstiet tekstu "SUNRISE".
5. Apstipriniet ievadi ar "Labi". Radijums parslédzas atpakal uz

izvénes attélu EKSPLUATACIJAS UZSAKSANA.

|MASINAS DATI | 6. Redzamaja izvélnes josla atlasiet "MASINAS DATI".
Paradas izvélnes attéls MASINAS DATI. Atlasiet lauku "Ass MD".
Ass |MD
8. Paradas izvélnes attéls "Asij atbilsto§s MD" ar ¢etram kolonnam,
[Ass+| |Ass— | kuras ir ierakstitas parametru adreses un attiecigas parametru
vértibas.
Izvélnes rinda paradas aktiva ass.

Ar programmtaustinu "Ass +" vai "Ass —" izvélnes josla atlasiet
asi "XM1".

'@ 9. Parametru lauka "34090" (= kreisa suporta X ass) ievadiet un
apstipriniet parametra "930000" véertibu.

10. Jaunas atsauces punkta nobides REFXNR aprékinadana labajai
pusei:
REFXNR =REFA+KXR
REFA: nolasTta iepriek8&ja atsauces punkta vértiba adresé
"34090"
KXR: aprékinata labas puses X ass korekcijas vértiba
(X ass veértibas vienmér ir pozitivas)

'@ 11. levadiet un apstipriniet aprékinato REFXNR vértibu ar datu
ievades klaviattru parametru lauka "34090".

12. NCK Reset aktivizacija:
Nospiediet programmtaustinu "Ekspluatacijas uzsaksana",
Nospiediet programmtaustinu "NCK Reset",
Nospiediet programmtaustinu "JA" .

13. Gaidiet, [1dz beidz mirgot gaismas diodes.
Ir veikta NCK atiestate.

14. Parbaudes veik8ana:
péc NCK atiestates aprékinatajai vértibai (935.000) japaradas
attiecigaja radijuma.
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1. Novietojiet Tmenradi (1) uz Skérssijas (2).

2. Parvietojiet labas puses X2 asi ar manualo vadibas ierici, lidz
Tmenradis rada precizi horizontalu poziciju.

3. X2 ass vélama radijuma 'X2vél." aprékins:
X ass korekcijas vertiba X2vél. = 935.000
Pa labi

4. X2 ass faktiska radijuma nolasisana JOG pamatattéla:
X2fakt. (labas puses suports)

5. X2 ass starpibas aprékins:
X2vel. — X2fakt. = KXR
KXR: Labas puses X ass korekcijas vértiba mm

6. X ass atsauces punkts ir pareizs, ja korekcijas vértiba KXR
atrodas pielaides intervala robezas.

Ja korekcijas vértibas ir arpus pielaides intervala robezam,
rikojieties $adi:
7. aktivizéjiet izvelnes joslu ar taustinu "Sadalas parslégsSana”.
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EKSPLUATACIJAS 8. Siemens izvélnes attéla EKSPLUATACIJAS UZSAKSANA

UZSAKSANA atlasiet izvélni PAROLE.

PAROLE 9. Siemens izvélnes attélda PAROLE nospiediet programmtaustinu
"lestatit paroli". Paradas PAROLE ievades lauks.

SUNRISE 10. Ardatu ievades klaviataru ierakstiet tekstu "SUNRISE".

11. Apstipriniet ievadi ar "Labi". Radijums parslédzas atpakal uz

izvénes attélu EKSPLUATACIJAS UZSAKSANA.

| MASINAS DATI | 12. Redzamaja izvélnes josla atlasiet "MASINAS DATI".
13. Paradas izvélnes attéls MASINAS DATI.

Ass [IMD Atlasiet lauku "Ass MD".

14. Paradas izvélnes attéls "Asij atbilsto§s MD" ar ¢etram

‘ASS +‘ ‘ASS - ‘ kolonnam, kuras ir ierakstitas parametru adreses un attiecigas
parametru vértibas.

Izvélnes rinda paradas aktiva ass.

Ar programmtaustinu "Ass +" vai "Ass —" izvélnes josla atlasiet
asi "XM2".

15. Nolasiet un pierakstiet parametra lauka "34090" vértibu (= labas
puses suporta X ass).

16. Jaunas atsauces punkta nobides REFXNR aprékinasana

labajai pusei:

REFXNR = REFA+KXR

REFA: nolasita iepriek$€ja atsauces punkta vértiba adresé
"34090"

KXR: aprekinata labas puses X ass korekcijas vértiba

(X ass vertibas vienmer ir pozitivas)
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"@ 17. levadiet un apstipriniet apréekinato REFXNR veértibu ar datu
ievades klaviatiru parametru lauka "34090".

18. NCK Reset aktivizacija:
Nospiediet programmtaustinu "Ekspluatacijas uzsak3ana",
Nospiediet programmtaustinu "NCK Reset",
Nospiediet programmtaustinu "JA" .

19. Gaidiet, I1dz beidz mirgot gaismas diodes.
Ir veikta NCK atiestate.

20. Parbaudes veikSana:
péc NCK atiestates aprékinatajai vértibai japaradas attiecigaja
radijuma.

21. Beigas

I NCK atiestati javeic péc katras atsauces punkta nobides!

& Péc visu atsauces vértibu ievades javeic turpmak
aprakstita parbaude:

e Visu asu MD34210 veértibas iestatljumam jabat 2
(= absolitais devejs).

e Darba rezima ATSAUCES PUNKTS pirms katras ass
japaradas simbolam &®.

Ja simbols neparadas, nav veikts ass atsauces gajiens.
Apstradi nedrikst sakt!
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#32WM211-
- = A 001-01_LV
Vadotnu ru]ju atsauces vértibu noteikSana

Masina ir aprikota ar 2 vadotnu rulliem (1):
— kreisaja un labaja puse.

jpg 13axro11

Vadotnu rullu (1) dikstaves un darba poziciju atsauces
vértibas janosaka $adi (vertikala ass):
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Kreisas puses vadotnes rullis

1. Kreisas puses vadotnes rulla dikstaves pozicijas atsauces vértibas noteikSana,
(vertikalais parvietoSanas virziens)

Masinas vadibas panelr:

¢

0
[
(@
=k

EFCF E/j@;
‘®)

[ObESH_FLJ4ZF
[IFPH_PESEF
R H HOL F
CH_HEF J5F

Atlasiet darba rezimu "JOG".

Atlasiet darba rezimu "Atsauces punkts".

REFPOINT

Atlasiet "Kreisais suports"

i

Atlasiet "Vertikalais vadotnes rullis"

5

Nospiediet "negativs virziens".

— Tiek noteikta vadotnu rullu dikstaves pozicijas atsauces
vértiba.

Tagad mapé:
HMI->Diagnostika->PLC statuss (Siemens standarta mape)
var parbaudit $adus datus:

e Kreisa vadotnes rulla veélama dikstaves pozicija:

DB350.DBW674 piem.: 23 mm

e Kreisa vadotnes rulla faktiska pozicija:
MW 522

e |zcilna platums/pielaide +/- dikstaves un darba pozicijai:
DB303.DBWO piem.: 4 mm
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Atkariba no turpmakajiem parametriem, ir aktiva 1. vai 2.
vadotnes rullu darba pozicija:

"MMC->BT->Ritenpara diametrs" <="DB303.DBW2" => Aktiva vadotnu rullu 1. pozicija
"MMC->BT->Ritenpara diametrs" >"DB303.DBW2" => Aktiva vadotnu rullu 2. pozicija

IS5y "MMC->BT->Ritenpara diametrs" parametri tiek iestatiti sadala:
MMC->Redaktors->Apstrades tipi->Atlasit aktivo AT
piem. ,*.ini“->fBT_Dnenn

skat. iepr.. DB303.DBW2 = Aks. vadotnu rullu 1. un 2. poz. Ritenpara diametra
robezZa = piem.: 650 mm
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2. Kreisas puses vadotnes rulla darba pozicijas atsauces vértibas noteikSana
(vertikalais parvietoSanas virziens)

Masinas vadibas panelr:

Atlasiet darba rezimu "JOG".

F| o

Atlasiet darba rezimu "Atsauces punkts".

REFPOINT

i

Atlasiet "Kreisais suports"

Atlasiet "Vertikalais vadotnes rullis"

5

Nospiediet "Pozitivs virziens".

+

— Tiek veikta vadotnu rullu 1. vai 2. darba pozicijas
atsauces veértibas noteikSana.
(atkariba no AT ritenpara diametra)

Tagad mapé:
HMI->Diagnostika->PLC statuss (Siemens standarta mape)
var parbaudit $adus datus:

o Kreisa vadotnes rulla 1._vélama darba pozicija:
DB350.DBW674piem.: 100mm

e Vadotnu rullu pozicija_1 ir aktiva:

M63.0 TRUE

o Kreisa vadotnes rulla 2._vélama darba pozicija:
DB350.DBW678 piem.: 120mm

e Vadotnu rullu pozicija_2 ir aktiva:
M63.1 TRUE

o Kreisa vadotnes rulla faktiska pozicija:
MW 522

e  Abu vadotnu rullu pielaides intervals:
DB303.DBWO piem.: 4mm
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0¥ Lai veiktu kreisa vadotnes rulla darba/dikstaves pozicijas
papildu korekciju, faktisko poziciju var parvietot darba
rezZima "Atsauces vértibas noteikSana" (skatiet talak) un
papildus no jauna noteikt atsauces veértibu
(skatiet 2. punktu).

Masinas vadibas panelr:

v e Atlasiet darba rezimu "JOG".

JOG

N\ o Atlasiet darba reZimu "Atsauces punkits".
REFPOINT

WLJ e Atlasiet "Kreisais suports"

I I o Atlasiet "Vertikalais vadotnes rullis"
+ O ¢ Vienlaikus nospiediet "Pozitivs virziens" un "NC starts".
+ STRRT — Tagad vadotnes rulli var parvietot aiz darba/dikstaves

pozicijas "+" virziend, lai veiktu korekciju un atkartoti
noteiktu atsauces veértibu.

vai

<O e Vienlaikus nospiediet "Negativs virziens" un ,NC starts".

+ | STarr — Tagad vadotnes rulli var parvietot aiz darba/dikstaves

pozicijas "-" virziena, lai veiktu korekciju un atkartoti
noteiktu atsauces veértibu.

Lai atkartoti noteiktu atsauces veértibu:
e veiciet darba reZima nomainu un

e turpiniet rkoties atbilstoSi 2. punkta (kreisas puses rullis)
minétajam noradem.
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Labas puses vadotnes
rullis

1. Labas puses vadotnes rulla dikstaves pozicijas atsauces vértibas noteikSana
(vertikalais parvietoSanas virziens)

Masinas vadibas panelr:

¢

0
[
(@
=k

EFCF E/j@;
‘®)

[ObESH_FLJ4ZF
[IFPH_PESEF
R H HOL F
CH_HEF J5F

A e Atlasiet darba rezimu "JOG".
JOG

J o Atlasiet darba rezimu "Atsauces punkts".
REFPOINT

Atlasiet "Labais suports"

p
Ll

Atlasiet "Vertikalais vadotnes rullis"

Nospiediet "negativs virziens".

— Tiek noteikta vadotnu rullu dikstaves pozicijas atsauces
vértiba.

Tagad mapé:
HMI->Diagnostika->PLC statuss (Siemens standarta mape)
var parbaudit $adus datus:

e Laba vadotnes rulla vélama dikstaves pozicija:

DB350.DBW682piem.: 23 mm

¢ Laba vadotnes rulla faktiska pozicija:
MW524

e Izcilna platums/pielaide +/- dikstaves un darba pozicijai:
DB303.DBWOpiem.: 4 mm
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Atkariba no turpmakajiem parametriem, ir aktiva 1. vai 2.
vadotnes rullu darba pozicija:

"MMC->BT->Ritenpara diametrs" <="DB303.DBW2" => Aktiva vadotnu rullu 1. pozicija
"MMC->BT->Ritenpara diametrs" >"DB303.DBW2" => Aktiva vadotnu rullu 2. pozicija

IS5y "MMC->BT->Ritenpara diametrs" parametri tiek iestatiti sadala:
MMC->Redaktors->Apstrades tipi->Atlasit aktivo AT
piem. ,*.ini“->fBT_Dnenn

skat. iepr.. DB303.DBW2 = Aks. vadotnu rulju 1. un 2. poz. Ritenpara
diametra robeza = piem.: 650mm
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2. Labas puses vadotnes rulla darba pozicijas atsauces veértibas noteikSana
(vertikalais parvietoSanas virziens)

REFPOINT

p

Sl

=

3.2-72

Masinas vadibas panelr:

Atlasiet darba rezimu "JOG".

Atlasiet darba rezimu "Atsauces punkts".

Atlasiet "Labais suports"

Atlasiet "Vertikalais vadotnes rullis"

Nospiediet "Pozitivs virziens".

— Tiek veikta vadotnu rullu 1. vai 2. darba pozicijas

atsauces vertibas noteik3ana.
(atkartba no AT ritenpara diametra)

Tagad mapé:
HMI->Diagnostika->PLC statuss (Siemens standarta mape)
var parbaudit $adus datus:

Laba vadotnes rulla 1._vélama darba pozicija:

DB350.DBW684 piem.: 100 mm
Vadotnu rullu pozicija_1 ir aktiva:

M63.0 TRUE

Laba vadotnes rulla 2._vélama darba pozicija:
DB350.DBW686 piem.: 120 mm
Vadotnu rullu poZzicija_2 ir aktiva:

M63.1 TRUE

Laba vadotnes rulla faktiska pozicija:
MW524

Abu vadotnu rullu pielaides intervals:
DB303.DBWO piem.: 4 mm
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0¥ Lai veiktu laba vadotnes rulla darba/dikstaves pozicijas
papildu korekciju, faktisko poziciju var parvietot darba
rezZima "Atsauces vértibas noteikSana" (skatiet talak) un
papildus no jauna noteikt atsauces vértibu (skatiet
2. punktu).

Masinas vadibas panelr:

N o Atlasiet darba rezimu "JOG".

JOG

N\ o Atlasiet darba reZimu "Atsauces punkits".
REFPOINT
bjﬁ e Atlasiet "Labais suports"

I I o Atlasiet "Vertikalais vadotnes rullis"
+ O e Vienlaikus nospiediet "Pozitivs virziens" un "NC starts".
+ STRRT — Tagad vadotnes rulli var parvietot aiz darba/dikstaves

pozicijas "+" virziena, lai veiktu korekciju un atkartoti
noteiktu atsauces veértibu.

vai
O e Vienlaikus nospiediet "Negativs virziens" un "NC starts".
]
+ STRRT — Tagad vadotnes rulli var parvietot aiz darba/dikstaves
pozicijas "-" virziena, lai veiktu korekciju un atkartoti

noteiktu atsauces veértibu.

Lai atkartoti noteiktu atsauces vertibu:
e veiciet darba reZima nomainu un

e turpiniet rikoties atbilsto$i 2. punkta (labas puses rullis)
minétajam noradém.
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32WM203-
. - — = A 001-01_LV
Darba instrumentu nobides vertibu noteikSana

Nosacijums e Ir aktivizéts masinas JOG darba reZims.

L2

L1

.wmf 3WVMO05

Kreisas puses vel$anas
virsmas grieznis,
X virziens

1. Ar dzilJuma bidméru izmériet L1 attdlumu X virziena.

2. Kreisas puses velSanas virsmas griezna korekcijas
garuma 1 aprekins: D11:
D11 (garums 1) = L1 minus griezna radiuss

Kreisas puses
velSanas virsmas grieznis,
Z virziens

1. Ar dziluma bidméru izmériet L2 attalumu Z virziena.

2. Kreisas puses velSanas virsmas griezna korekcijas
garuma 1 aprekins: D11:
D11 (garums 2) = L2 minus griezna radiuss
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L1

.wmf3WVMO051

Kreisas puses ritenpara
uzmalas grieznis,
X virziens

1. Ardziluma bidméru izmériet L1 attalumu X virziena.

2. Kreisas puses ritenpara uzmalas griezna korekcijas
garuma 1 aprékins: D11:
D14 (garums 1) = L1 minus grieZna radiuss

Kreisas puses ritenpara
uzmalas grieznis,
Z virziens

1. Ar dziluma bidmeéru izmériet L2 attalumu Z virziena.

2. Kreisas puses ritenpara uzmalas griezna korekcijas
garuma 1 aprékins: D11:
D14 (garums 2) = L2 minus griezna radiuss
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.wmf3WVMO061

Labas puses velSanas
virsmas grieznis,
X virziens

1. Ardziluma bidméru izmériet L1 attalumu X virziena.

2. Labas puses velSanas virsmas griezna korekcijas garuma
1 aprékins: D11:

D11 (garums 1) = L1 minus grieZna radiuss

Labas puses velSanas
virsmas grieznis,

Z virziens
1. Ar dziluma bidmeéru izmériet L2 attalumu Z virziena.
2. Labas puses velSanas virsmas griezna korekcijas garuma
1 aprékins: D11:
D11 (garums 2) = L2 minus griezna radiuss
3.2-76
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L1

.wmf3WVMO062

Labas puses ritenpara
uzmalas grieznis,
X virziens

1. Ar dzilJuma bidméru izmériet L1 attalumu X virziena.

2. Labas puses ritenpara uzmalas grieZna korekcijas garuma
1 aprékins: D11:

D14 (garums 1) = L1 minus griezna radiuss

Labas puses ritenpara
uzmalas grieznis,
Z virziens

1. Ar dziluma bidméru izmériet L2 attalumu Z virziena.

Labas puses ritenpara uzmalas grieZna korekcijas garuma
1 aprékins: D11:

D14 (garums 2) = L2 minus griezna radiuss
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Darba instrumenta
korekcijas vértibu ievade

k3

DARBA INSTRUMENTA
KOREKCIJA

D-Nr.+ |D-Nr—]

"Grieznu stavoklis"

3

"D 11 garums 1, pa kreisi"

3

"D 11 garums 2, pa kreisi

3

"D 11 radiuss"

3

3.2-78

Apkope/iestatiana (mehanika)

10.

1.

12.

13.

101 743 Iv 08/2013

Masinas vadibas panell atlasiet darba reZimu AUTOMATIKA.

Ar "Sadalas parslégSana" aktivizéjiet PARAMETRS.
Paradas attéls: DARBA INSTRUMENTA KOREKCIJA.

Nospiediet programmtaustinu "Darba instrumenta korekcija".

Spiediet datu ievades klaviatiras razoSanas grupu taustinu, I1dz
paradas sadala TO "1".

Spiediet programmtaustinu "D-Nr.+" vai "D-Nr.—", [1dz paradas
"D numurs 11".

Novietojiet kursoru rindina "GrieZnu stavoklis".
levadiet "9".

Apstipriniet ievadi.

Rindinas "Garums 1" kolonna "Geometrija" ievadiet kreisas
puses D 11 vértibu (garums 1) (aprékinu skatiet nodala
"VelSanas virsmas grieznis, pa kreisi, X virziens").

Apstipriniet ievadi.

Rindinas "Garums 1" kolonna "Geometrija" ievadiet N vértibu
ar negativu koeficientu lauka "D 11 garums 2, pa kreisi"
(aprékinu skatiet "VelSanas virsmas grieznis, pa kreisi,

Z virziens).

Apstipriniet ievadi.

Rindinas "Radiuss" kolonna "Geometrija" ievadiet
vértibu "4" (ka konstanti).

Apstipriniet ievadi.

Hegenscheidt MFD
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14,

"Grieznu stavoklis" 15.
- 16.
"D 14 garums 1" 17.

® 18.

"D 14 garums 2" 19.

> 20.

"D 14 radiuss" 21.
- 22.
we 23.

D-Nr.+ D-Nr.— 24.

"Grieznu stavoklis" 25.
D 26.
"D 11 garums 1, pa labi" 27.

> 28.

"D 11 garums 2, pa labi" 20.

> 30.

Hegenscheidt MFD

Spiediet programmtaustinu "D-Nr.+" vai "D-Nr.—", [1dz paradas
"D numurs 14".

Novietojiet kursoru rindina "GrieZnu stavoklis".
levadiet "9".

Apstipriniet ievadi.

Rindinas "Garums 1" kolonna "Geometrija" ievadiet kreisas
puses D 14 vértibu (garums 1) (aprékinu skatiet nodala
"Ritenpara uzmalas grieznis, pa kreisi, X virziens").

Apstipriniet ievadi.

Rindinas "Garums 2" kolonna "Geometrija" ievadiet vértibu M,
ar negativu koeficientu (aprékinu skatiet nodala "Ritenpara
uzmalas grieznis, pa kreisi, Z virziens").

Apstipriniet ievadi.

Rindinas "Radiuss" kolonna "Geometrija" ievadiet vértibu "4"
(ka konstanti).

Apstipriniet ievadi.

Spiediet razoSanas grupu taustinu, ldz paradas sadaja TO "2".

Spiediet programmtaustinu "D-Nr.+" vai "D-Nr.—", [idz paradas
"D numurs 11".

Novietojiet kursoru rindina "GrieZnu stavoklis".
levadiet "9".

Apstipriniet ievadi.

Rindinas "Garums 1" kolonna "Geometrija" ievadiet labas puses
D 11 vértibu (garums 1) (aprékinu skatiet nodala "VelSanas
virsmas grieznis, pa labi, X virziens").

Apstipriniet ievadi.

Rindinas "Garums 1" kolonna "Geometrija" ievadiet N vértibu
ar negativu koeficientu lauka "D 11 garums 2, pa kreisi"
(aprékinu skatiet "VelSanas virsmas grieznis, pa kreisi, Z
virziens).

Apstipriniet ievadi.
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"D 11 radiuss"

3

|D-Nr.+ | | D-Nr.—

"Grieznu stavoklis"

3

"D 14 garums 1"

%

"D 14 garums 2"

3

"D 14 radiuss"

M

3.2-80

Apkope/iestatiana (mehanika)

31.

32.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

4,

42.

Rindinas "Radiuss" kolonna "Geometrija" ievadiet vértibu "4"
(ka konstanti).

Apstipriniet ievadi.

Spiediet programmtaustinu "D-Nr.+" vai "D-Nr.—", [idz paradas
"D numurs 14".

Novietojiet kursoru rindina "GrieZnu stavoklis".
levadiet "9".

Apstipriniet ievadi.

Rindinas "Garums 1" kolonna "Geometrija" ievadiet kreisas
puses D 14 vértibu (garums 1) (aprékinu skatiet nodala
"Ritenpara uzmalas grieznis, pa labi, X virziens").

Apstipriniet ievadi.

Rindinas "Garums 2" kolonna "Geometrija" ievadiet vértibu Mg
ar negativu koeficientu (aprékinu skatiet nodala "Ritenpara
uzmalas grieznis, pa labi, Z virziens").

Apstipriniet ievadi.

Rindinas "Radiuss" kolonna "Geometrija" ievadiet vértibu "4"
(ka konstanti).

Nospiediet taustinu MASINA, lai atgrieztos sakuma ekrana.

Beigas.
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#32WM208-
. . 001-01_LV
Darba instrumenta korekcija

Darba instrumenta iestatijumu saskana ar turpmako sarakstu
var korigét atbilstosi grieSanas rezultatam un ta nobidém.
Obligats nosacijums ir savstarpéja atsauces punktu atbilstiba
un nevainojama meérijumu taustu darbiba.

—1 @ jf‘f J]’ D-.

Labi parak liels D11<
D14<
(X)<
Labi parak D11>
mazs D14>
(X)
3
nepareizi Labi D14<
(X)
4
nepareizi Labi D14>
(X)
nepareizi Labi D11>
(parak (X)
mazs)
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nepareizi Labi D11<

(parak (X)
liels)

Labi parak D11<
resns (2)

Labi parak D11>
tievs (2)

Labi nav D14>
izvades (2)

Labi nav D14<
izvades (2)

Ta ka darba instrumentu garumi parasti ir negativi skaitli, tad,
izskaidrojot terminus "samazinat" un "palielinat" ir spéka
turpmakais noteikums:

samazinat nozimé "vairak negativas vértibas" <
palielindt nozimé "mazak negativas vértibas" >
X = garums 1
X = garums?2
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Mérijumu lapa

Piemérs (1. kanals, pa kreisi vai 2. kanals, pa labi):

D nr. D.i. tips Garums 1 Garums 2 Diam./radiuss  Piezime:

11 9 77,05 -1,7 4 VelSanas virsmas grieznis

12 9 -5,00 -218,00 0 Sanu tausta rullis

13 9 0 -125,0 0 VelSanas virsmas tausta
rullis

14 9 71,587 -78,8 4 Ritenpara uzmalas grieznis

033" Noteiktas masinas vértibas var ievadit mérijjumu lapa:

1. kanals, pa kreisi:

D nr. D.i. tips Garums 1 Garums 2 Diam./radiuss  Piezime:
11 9 VelSanas virsmas grieznis
12 9 Sanu tausta rullis
13 9 VelSanas virsmas tausta
rullis
14 9 Ritenpara uzmalas grieznis

2. kanals, pa labi:

D nr. D.i. tips Garums 1 Garums 2 Diam./radiuss  Piezime:
11 9 VelSanas virsmas grieznis
12 9 Sanu tausta rullis
13 9 VelSanas virsmas tausta
rullis
14 9 Ritenpara uzmalas grieznis
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# 32WM204-
. - A - 002-01_LV
Nodiluma mérijumu ierices atsauces punkta noteikSana

VelSsanas virsmas meérrullis

Nosacijums e Ir demontéti darba instrumenti un atras nostiprina$anas ierice.

o Uz kreisas un labas puses transportéSanas ratiniem jauzmontée
térauda plaksne (1), kuras parkarei attiecigaja pusé jaatrodas
tik talu, lai mérijuma suports (2) pacelta stavoklr pieskartos Sai
plaksnei.

o Mérfjumu suports ir nolaists.

. Atlastts darba rezims JOG.

.wmf 3mesX

Kreisas puses mérijumu 1. Parvietojiet augSup kreisas puses mérijumu suportu.
suporta korekcijas vértibas
noteikSana (X virziens)

2. Nolasiet un pierakstiet JOG pamatekrana redzamo ass "A1"

ﬁJ vértibu.

3. KOML = A1

Labas puses mérijumu 1.  Parvietojiet augSup labas puses mérijumu suportu.
suporta korekcijas vértibas
noteik$ana (X virziens)

2. Nolasiet un pierakstiet JOG pamatekrana redzamo ass "A2"

ﬁJ vértibu.

3. KOMR= A2
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Korekcijas véertibu ievade

UZSAKSANA

EKSPLUATACIJAS

PAROLE

SUNRISE

MASINAS DATI |

AM1

Hegenscheidt

MFD

Apkope/iestatiS8ana (mehanika) U2000-150

10.

1.

12.

aktivizéjiet izvélnes joslu ar taustinu "Sadalas parslégSana".

Siemens izvélnes attéla EKSPLUATACIJAS UZSAKSANA
atlasiet izvélni PAROLE.

Siemens izvélnes attéla PAROLE nospiediet programmtaustinu
"lestatit paroli". Paradas PAROLE ievades lauks.

Ar datu ievades klaviatdru ierakstiet tekstu "SUNRISE".

Apstipriniet ievadi ar "Labi". Radijums parslédzas atpaka| uz
izvélnes attélu EKSPLUATACIJAS UZSAKSANA.

Redzamaja izvélnes josla atlasiet "MASINAS DATI".

Paradas izvélnes attéls MASINAS DATI.
Atlasiet lauku "Ass MD".

Izvélnes rinda atlasiet asi AM1.

Paradas izveélnes attéls "Asij atbilsto§s MD" ar Cetram
kolonnam, kuras ir ierakstitas parametru adreses un attiecigas
parametru véertibas.

Ar bultinu taustiniem parvietojiet kursoru uz parametra adresi

"34100" (= kreisas puses suporta mérijjuma suports), nolasiet
un pierakstiet attiecigo parametra vértibu.

Si1 vértiba ir iepriek3&ja kreisas puses atsauces punkta REFg;
vértiba.

Kreisas puses atsauces punkta vértibas LREF aprékins:
LREF = REFg; + KOML
KOML.: kreisas puses suporta korekcijas vértiba

levadiet un apstipriniet aprékinato atsauces punkta vértibu
LREF parametra adresé "34100".
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AM2

3.2-86

Apkope/iestatiana (mehanika)

13.
14.

15.

16.

17.

18.
19.
20.
21.

22.

Izvélnes rinda atlasiet asi AM2.

Nolasiet un pierakstiet parametra adreses "34100" vértibu
(labas puses mérijuma suporta X ass). ST vértiba ir iepriek$éja
labas puses atsauces punkta REFg, vértiba.

Labas puses atsauces punkta vértibas RREF aprékins:
RREF = REFg, + KOMR
KOMR: Labas puses suporta korekcijas vértiba

levadiet un apstipriniet aprékinato atsauces punkta vértibu
RREF parametra adresé "34100".

Nospiediet taustinu MASINA, lai atgrieztos sdkuma ekrana.

Nospiediet taustinu "RESET".
Pievirzieties mérijjumu suporta atsauces punktam.
Parvietojiet mérijumu suportu augSup.

MerTjumu suporta pozicijas radjjumam jabat
@ +0,01.

Beigas.

101 743 Iv 08/2013 Hegenscheidt MFD



Apkope/iestatiS8ana (mehanika) U2000-150

Nodiluma mérijumu ierices nobides vertibu noteikSana.

Mugurpuses mérijumu rullis

Nosacijums

MW
N\
JOG

)

Kreisas puses mérijjumu
suports

)

Kreisas puses mérijjumu
suporta korekcijas vertibas
aprekins

&r'

Labas puses mérijjumu
suports

)

Labas puses mérijumu
suporta korekcijas vertibas
aprekins

)

Hegenscheidt MFD

Merijumu suporti ir nolaisti.

Atlasits darba rezims JOG.

Parvietojiet augSup kreisas puses mérijumu suportu.

Izmériet velSanas virsmas meérijumu rulla diametru un
pierakstiet ka vertibu P.

Izmériet mugurpuses mérijumu rulla diametru un pierakstiet ka
vértibu T.

Nolaidiet mérjjumu suportu.

Korekcijas vértibas D12 (garums 1) aprékins:
D12 (garums 1) = (P-T)/ 2

Parvietojiet augSup labas puses mérijumu suportu.

Izmériet velSanas virsmas mérijumu rulla diametru un pierakstiet
ka veértibu P.

Izmériet mugurpuses mérijjumu rulla diametru un pierakstiet ka
vértibu T.

Nolaidiet mérijumu suportu.

Korekcijas vértibas D12 (garums 1) aprékins:
D12 (garums 1) = (P-T)/ 2

Nolaidiet mérjjumu suportu.
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Kreisas puses vel$anas 1. Parvietojiet kreisas puses suportu X un Z virziena tik talu, lidz
virsmas mérijumu rullis, velSanas virsmas mérijumu rullis var veikt mérjjumu (skatiet
Z virziens attélu).

2. Parvietojiet mérijumu suportu augSup.

)

3.  Arbidmeéru izmériet attalumu LA starp velSanas virsmas
meérijumu rulla iek8€jo malu un iek§€jas malas pagrieSanas
suportu.

81 vértiba LA atbilst vértibai D 13 (garums 2), kreisa puse.

4. Tad izmériet mugurpuses meérijumu rulli, kreisa puse, Z virziens.

.wmf 3Iml036
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Mugurpuses mérijumu
rullis, kreisa puse,
Z virziens

Labas puses velSanas
virsmas merijumu rullis,
Z virziens

:5*'

Hegenscheidt MFD

Apkope/iestatiS8ana (mehanika) U2000-150

Veiciet mérijumu apstak|os, kas ir identiski Z virziena kreisas
puses velSanas virsmas mérijumu rulla mérjjumam.

Ar bidméru izmériet attalumu RA starp velSanas virsmas
meérTjumu rulla aréjo malu (2) un iek§&jas malas pagrieSanas
suportu (1).

81 vértiba RA atbilst vértibai D 12 (garums 2), kreisa puse.

Nolaidiet mérijumu suportu.

RA

.wmf 3rml037

Parvietojiet labas puses suportu X un Z virziena tik talu, Iidz
vel$anas virsmas mérijumu rullis var veikt mérijjumu (skatiet
attélu).

Parvietojiet mérijumu suportu augSup.

Ar bidmeéru izmériet attalumu LB starp velSanas virsmas
mértjumu rulla iek8&jo malu un iekS&jas malas pagrieSanas
suportu.

St vértiba LB atbilst vértibai D 13 (garums 2), laba puse.
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ol

4. Tad izmériet mugurpuses mérijumu rulli, laba puse, Z virziens.

.wmf 3Imr038

—_

Labas puses mugurpuses Veiciet mérfjumu apstaklos, kas ir identiski Z virziena labas
meérijumu rullis, puses vel$anas virsmas mérijjumu rulla mérjjumam.
Z virziens

2. Ar bidméru izmériet attalumu RB starp mugurpuses mérijjumu
rulla (2) armalu un iekSmalas pagrieSanas suportu (1). Vértiba
RB atbilst vértibai D 12 (garums 2), pa labi.

ﬁJ 3. Nolaidiet mérfjumu suportu.

.wmf 3rmr039
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Mérijumu ierices korekcijas vértibu ievade

—)

DARBA INSTRUMENTA
KOREKCIJA

D-Nr.+ | | D-Nr.—
®
"Grieznu stavoklis"

3

"D 12 garums 1, pa kreisi"

3

"D 12 garums 2, pa kreisi"

3

"Grieznu stavoklis"

3

Hegenscheidt MFD

1. Mas$inas vadibas panell atlasiet darba rezZimu AUTOMATIKA.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

Ar "Sadalas parslégSana" aktivizéjiet PARAMETRS.
Paradas attéls: DARBA INSTRUMENTA KOREKCIJA.

Nospiediet programmtaustinu "Darba instrumenta korekcija".

Spiediet datu ievades klaviatiras razoSanas grupu taustinu, I1dz
paradas sadala TO "1".

Spiediet programmtaustinu "D-Nr.+" vai "D-Nr.—", [1dz paradas
"D numurs 12".

Apstipriniet ievadi.

Novietojiet kursoru rindina "Grieznu stavoklis".
levadiet "9".

Apstipriniet ievadi.

Rindinas "Garums 1" kolonna "Geometrija" ievadiet kreisas
puses D 12 vértibu (garums 1) (aprékinu skatiet nodala
"VelSanas virsmas mérijumu rullis, pa kreisi, X virziens").

Apstipriniet ievadi.

Rindinas "Garums 2" kolonna "Geometrija" ievadiet vértibu RA
ar negativu koeficientu (aprékinu skatiet nodala "Mugurpuses
mérTjumu rullis, pa kreisi, Z virziens").

Apstipriniet ievadi.

Spiediet programmtaustinu "D-Nr.+" vai "D-Nr.—",
[Tdz paradas "D numurs 13".

Novietojiet kursoru rindina "Grieznu stavoklis".
levadiet "9".

Apstipriniet ievadi.
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"D 13 garums 2"

3

\ D-Nr.+\ \ D-Nr.—\

"Grieznu stavoklis"

3

"D 12 garums 1, pa labi

3

"D 12 garums 2, pa labi

3

| D-Nr.+| | D-Nr.—|

"Grieznu stavoklis"

3

"D 13 garums 2"

3

3.2-92

Apkope/iestatiana (mehanika)

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

20.

30.

31.

101 743 Iv 08/2013

Rindinas "Garums 2" kolonna "Geometrija" ievadiet vértibu LA
(atbilst D 13, garums 2) (aprékinu skatiet nodala "VelSanas
virsmas mérijumu rullis, pa kreisi, Z virziens").

Apstipriniet ievadi.
Spiediet razoSanas grupu taustinu, ldz paradas sadaja TO "2".

Spiediet programmtaustinu "D-Nr.+" vai "D-Nr.—", [1dz paradas
"D numurs 12".

Novietojiet kursoru rindina "GrieZznu stavoklis".
levadiet "9".

Apstipriniet ievadi.

Rindinas "Garums 1" kolonna "Geometrija" ievadiet labas puses
D 12 vértibu (garums 1) (aprékinu skatiet nodala "VelSanas
virsmas mérijumu rullis, pa labi, X virziens").

Apstipriniet ievadi.

Rindinas "Garums 2" kolonna "Geometrija" ievadiet vértibu RB
ar negativu koeficientu

(aprékinu skatiet nodala "Mugurpuses mérijumu rullis, pa labi, Z
virziens").

Apstipriniet ievadi.

Spiediet programmtaustinu "D-Nr.+" vai "D-Nr.—", [idz paradas
"D numurs 13".

Novietojiet kursoru rindina "Grieznu stavoklis".
levadiet "9".

Apstipriniet ievadi.

Rindinas "Garums 2" kolonna "Geometrija" ievadiet vértibu LB
(atbilst D 13, garums 2) (aprékinu skatiet nodala "VelSanas
virsmas mérTjumu rullis, pa labi, Z virziens").

Apstipriniet ievadi.

Beigas.
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Apkopel/iestatiSana (elektroierices)

Ar klientu saistito datu ievade............cooeevvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiins 3
Servisa izvele ... 5
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# 33WE101-
001-01_LV

Ar klientu saistito datu ievade

Ar klientu saistito datu ievade notiek izvélnes attélos "Servisa
izvéle" un "Redaktora izvéle".

IzvEélnes attéla "Servisa izvéle" apkalpoSanas iestatijumos tiek
noteikti:

— valoda,
— meérijumu sistéma,

— pieejas tiesibas utt.

Tapat var tikt aplikoti un izdrukati art klGdu un darbibas
zinojumi.

Izvélné "Redaktora izvéle" redaktori (datu norades) var tikt
izsaukti un mainiti atseviSkiem datu tipiem.

& Dazadi turpmak aprakstitie dati tiek izmantoti
salidzinasanai ar paslaik noteikto méerjjumu vértibu.
Turklat, atkariba no izmanto$anas veida, iespéjams runat
art par mértjjumu vértibu parbaudi, kas saistitas ar
droSibu.

Par aprékinu parametru ievadi, izmainu veikSanu un
arhivésanu atbildigs ir vienigi aprikojuma lietotajs.
Vel jo vairak — lietotajam procesu un darba instrukciju
ietvaros janosaka, kadi pasakumi javeic, samazinot
vai palielinot ta briza vertibu attiecibu

& Veicot datu izmainas, jabat maksimali uzmanigiem, ta ka
nav izslégta iespé€ja, ka masinai varétu tikt nodartti
bojajumi.
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Tapéec pieejas tiesibas datu izmainam droSibas noldkos ir
iedalttas 4 lietotaju pakapés.

Lietotaja pakape Personas

(pieejas tiesibas)

1. pakape Operators

2. pakape N | Lietotajs

3. pakape N | Hegenscheidt MFD servisa personals (HME serviss)

4. pakape N | Hegenscheidt MFD izstrades personals (HME izstradataji)

Katrai pakapei turklat ir pieejas tiesibas pakartotai pakapei
(pakapei ar zemaku numuru).

Piemeérs:

"Lietotajam" (2. pakape) ir pieeja no "Operatora" (1. pakape),
taCu tam nav pieejas ne no 3. pakapes, ne ari 4. pakapes.
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# 33WE102-
. .= 003-01_LV
Servisa izvele

IzsaukSana

>

Nospiediet programmtaustinu "Paplasinajums" (ETC)
(iesp€jams izsaukt no visam pamatmaskam).

Programmtaustina "Serviss" aktivizéSana.

— Tiek paradits izvéles attéls "Servisa izvéle".

Ar kursora taustinu pieskarieties vélamajai izvélei.

Nospiediet programmtaustinu "Servisa izsauk$ana".

— Tiek paradtti atlasttie izvélnes attéli.

Turpmak atlases iespégjas tiek aprakstitas atseviski.

.bmp Sa_af
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Valoda Valodu parslég8anu izmanto operatora rokasgramatas
parslég$anai uz citu valodu. So parslég$anu iespéjams veikt
ka sistémas ielades laika, ta ari tas darbibas procesa.
Valodu parslégSanas funkcija piedava valodu izvéles dialogu,
kura visi no valodas atkarigie maskas elementi var tikt
nomaintti uz citu valodu.

Lietotaja pakape (persona) Operators

o |zvélnes attéla "Redaktora izvéle" atlasiet opciju
"Transportlidzekla tipa dati".

— Paradas izvélnes attéls ar pieejamajam valodam.

.bmp Sa_spm

e Arkursora taustinu atlasiet vélamo valodu.

o Nospiediet programmtaustinu "Labi".

— Dniz notiek valodu parsleégSana.
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Mérvienibu sistéma Datu radijums visas maskas var tikt parveidots collu
meérvienibu sistéma.

Tomeér iek$€ja vadiba strada vienigi ar metrisko mérvienibu
sistému.

Lietotaja pakape Lietotajs

(persona)

. Izvélnes attéla "Servisa izvéle" atlasiet "Mérvienibu
sistéma".

— Paradas izvélnes attéls ar pieejamajam mérvienibu
sistémam.

.bmp Sa_msm

e ArKkursora taustinu atlasiet vélamo mérvienibu sistemu.

o Nospiediet programmtaustinu "Labi".

— Driz notiek parslégSana uz vélamo mérvienibu sistému.
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Pieejas tiesibas Masinas apkalposanai ir pieejamas dazadas lietotaju pakapes,
kuras atSkiras ar pieejas iespéjam noteiktam funkcijam.

Lietotaja pakape Operators
(persona)

e Izvélnes attéla "Servisa izvéle" atlasiet "Pieejas tiesibas".

— Paradas izvélnes attéls "Noteikt lietotaja statusu"”.

.bmp Sa_zrm
IzvEélnes attéla tiek sniegta iespéja ievadtt paroli (pieejas kodu)
saistitai lietotaja pakapei.

Operatoram parole nav nepiecieSama, jo masina vienmer tiek
palaista ar 1. pakapes pieejas tiestbam.

2. un 3. pakapes paroles masinai var tikt pieSkirtas, kamér

programmas koda ierakstita 4. pakapes izstradataja parole
nav mainama.
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Papildu programmtaustini

Operators

Lietotajs

HME serviss

HME attistiba

Labi

Partraukums

Hegenscheidt MFD

Apkope/iestatiSana (elektroierices) U2000-150

Aktivizéjot izvéli "Operators", paroles ievade netiek pieprasita,
bet tilit uz to tiek iestatits statuss, un maska tiek pamesta.

Tiek paradits, kuras vietas jaievada paroles.

Péc pareizas ievades masku var pamest, nospiezot "Labi".
Tad statuss tiek iestatits uz attiecigo pieejas pakapi.

Tiek paradits, kuras vietas jaievada paroles.

Péc pareizas ievades masku var pamest, nospiezot "Labi".
Tad statuss tiek iestatits uz attiecigo pieejas pakapi.

Tiek paradits, kuras vietas jaievada paroles.

Péc pareizas ievades masku var pamest, nospiezot "Labi".
Tad statuss tiek iestatits uz attiecigo pieejas pakapi.

Péc ievades maska tiek pamesta.

Maska tiek pamesta, nekadas statusa izmainas nenotiek.
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Lietotaju grupu paroles Parole, kas jaievada lietotajam un HME servisa darbiniekam,
sastav no 20 simboliem.

Lietotaja pakape HME izstradatajs

(persona)

e Izvélnes attéla "Servisa izvéle" atlasiet "Lietotaju grupu
paroles".

— Paradas izvélnes attéls "Noteikt lietotaja paroles”.

.bmp Sa_pbm

levades lauks

Lietotajs Lietotaja parolé jabat tieSi 20 simboliem, un ta drikst bat
veidota tikai no burtiem un cipariem.

HME serviss Servisa parolé jabit tieSi 20 simboliem, un ta drikst bat veidota
tikai no burtiem un cipariem.
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Printera izvéle Opciju "Printera izvéle" izmanto, lai atlasitu sistémas standarta
printerus.

Lietotaja pakape Lietotajs

(persona)

e Izvélnes attéla "Servisa izvéle" atlasiet opciju "Printera
izvéle".

— Paradas izvélnes attéls ar pieejamajiem printeriem.

.bmp Sa_dwm

e Ar kursora taustinu atlasiet vélamo printeri.

o Nospiediet programmtaustinu "Labi".

— Atlasitais printeris tagad ir sisttmas standarta printeris.
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Sistémas kludu protokols Visual Basic programméSanas valodas kludu zinojumi tiek
paradtti k|tdu protokola.

Lietotaja pakape Operators
(persona)

e Izvélnes attéla "Servisa izvéle" atlasiet "Sistémas k|tdu
protokols".

— Paradas izvélnes attéls "K|udu protokols" ar klGdas
tekstu.

.bmp Sa_sfm

e Noradem ir nozime vienigi traucéjumu gadijuma.
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Lietotaju kladu protokols

Lietotaja pakape
(persona)

Aktivie PLC darbibas
zinojumi

Lietotaja pakape (persona)

Hegenscheidt MFD

Apkope/iestatiSana (elektroierices) U2000-150

Visi k|idu zinojumi, kas ir jau paradijusies, un ir vél gaidami,
tiek apkopoti k|Gdu protokola, un tur tiek registréti péc:

e datuma

. klddas numura

10
o  klidas pazinojuma teksta.

Operators

Aprakstu par $o tému skatiet nodala "Trauc&jumu un k|adu
novérsana" "lzvélne Lietotaju klidu protokols".

Protokola tiek paradtti radusSies darbibas zinojumi.
Operators

Aprakstu par $o tému skatiet nodala "Trauc&jumu un k|adu
novérsana" "lzveélne Aktivie PLC darbibas zinojumi”.
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Zurnaldatu parliiks Sis redaktors dod iesp&ju parlikot visas registréto mérijuma
vértibas, ka art veikt atlasitas mérijuma vértibas atbrivoSanu
printera protokola izvadisanai.

Lietotaja pakape (persona) Lietotajs

e lzvélnes attéla "Servisa izvéle" atlasiet opciju "Zurnaldatu

parlaks".
— Paradas izvélnes attéls ar turpmak aprakstitajiem
radijumiem.
.bmp Sa_Ilbm

Pamatmaskas elementi
Ritenpara apzZimé&jums Seit tiek paradits ritenparu saraksts, kuram Zurnaldati ir jau saglabati.
Apstrade no Péc zurnaldatu ielades rada pédéjas apstrades datumu un laiku.
Apstrades solis Var tikt paradrti attiecigie apstrades solu Zurnaldati.
Apraksta rindina Apraksta rindina ir ieklauts attieciga mainiga lieluma 1ss apraksts.
Zurnaldatu tabula Saja tabula ir ieklauti atlasTto apstrades solu Zurnaldati. Zurnaldati,

kas attélo masivu (datu lauku), beidzas ar (), un kolonnas vertiba tiek
atziméti ar (..).
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Papildu programmtaustini
(pirma joma)

leladét Zurnaldatus

Izdrukat datus

> (lzvélnes pakapeniska
iesléegSana)
(visas jomas)

Aizvert parliku
(visas jomas)

Papildu programmtaustini
(otra joma)

Atblokeét vertibu

Eksportét atblokesanu

Standarta protokols

Hegenscheidt MFD

Apkope/iestatiSana (elektroierices)

Tiek ieladéti, izmantojot sarakstu lauku "Apstrades tips" un
"Funkciju grupa" noraditos mainigo lielumus.

Izdruka paradito zurnaldatu sarakstu (bez masiviem).

Parslédzas uz nakamo izvélnes taustinu pieskir§anu.

Aizver parliku.
Notiek atgrieSanas pie izvéles maskas "Serviss".

Paslaik atlasitie tabulas ieraksti tiek atblokéti, lai tos varétu
izmantot pasutitaja protokola.

Tabulas rindina tada gadijuma tiek paradita zala krasa.
Taustinu nospiezot atkartoti, atblokéSana tiek atkal atcelta.

Visi atblokétie tabulas ieraksti tiek eksportéti atbloké$anas
datné LogRel.INI.
Posma datums, laiks un masivi nevar tikt atblokeéti!

Zurnaldatu protokols tiek izdrukats.
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Zurnaldatu komprimésana  Zurnaldatu baze tiek samazinata Iidz minimali
nepiecieSamajam atminas apgabalam.

Lietotaja pakape HME serviss
(persona)

Sim izsaukumam ir nozime vienigi Hegenscheidt-MFD servisa
gadijuma.

Datu bazes atjauninasana Datu baze attieciba uz lietotaju datiem tiek atjauninata ar
disketes starpniecibu.

Lietotaja pakape HME serviss
(persona)

Sim izsaukumam ir nozime vienigi Hegenscheidt-MFD servisa
gadijuma.
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Datu eksports Stizvéle dod iespéju parlikot parnesamo, un jau parnesto
(izvéle) datu kopu skaitu.

Datu eksports no masinas uz aréjo datoru péc nokluséjuma
notiek caur tikla savienojumu.

Turklat eksportu var iestatit uz Diskete*/USB* vai seriala

saskarne®.
Lietotaja pakape Operators
(persona)
e Izvélnes attéla "Servisa izvéle" atlasiet opciju "Datu
eksports".
— Paradas izvélnes attéls ar turpmak aprakstitajiem
radijumiem.
* opcija .bmp Sa_dem
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Pamatmaskas elementi

Parnesei paredzéetas datu
kopas

Datu kopas ir parnestas

CTS, DSR

Papildu programmtaustini

Datu eksports, izmantojot
serialo saskarni

Disketes eksportésana

3.3-18

Apkope/iestatiSana (elektroierices)

Datu kopas, kuram vél javeic parnesana.

Datu kopas, kuras jau ir parnestas.

Saskarnes signalu "CTS" un "DSR" radijums*.
Tie tiek izmantoti saskarnu savienojuma kontrolei starp
masinas vadibu un pie aréja datora* esoso serialo saskarni.

CTS gataviba pienemsanai
DSR datu gatavibas signals

(* iesp€jams vienigi ar nosacijumu, ka "tikla" nav konfigurétas
nekadas datu parneses)

Datu eksports tiek ievietots serialaja datu parnesée
(tiek pievienots, izmantojot serialo savienojuma kabeli ).

— lespéjams vienigi ar nosacijumu, ka "tikla" (izvéle) nav
konfigurétas nekadas datu parneses.

Datu eksports tiek ievietots disketé / zibatmina (izvéle).
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I Datu parnese un datu glabasana tiek veikta, izmantojot
serialo saskarni, vai divu dazadu veidu tiklu.

Pie serialas parneses masinas vadiba parada eksporta datni
ar nosaukumu "NR.eksp.", un saglaba to cietaja diska ("NR."
Seit nozimé numuru péc kartas).

Ja seriala saskarne un arégjais dators ir gatavi, tad masinas
vadiba parnes visas esosas datu kopas tiedi uz aréja datora
datu bazi.

Péc tam katra veiksmigi parnesta eksporta datne vadibas
datora tiek automatiski izdzésta.

Veicot tikla parnesi, masinas vadiba parada eksporta datni ar
nosaukumu "ddmmhhMM.eksp.", un saglaba to cietaja diska.

To skaidrojumi:

tt = diena
mm =  meénesis
hh = stunda
MM =  mindte

Ja tikla savienojums un arégjais dators ir gatavi, tad aréja
datora ar "FTP" protokola starpniecibu visas eso$as datu
kopas tiek parnestas no vadibas datora uz vina pas$a cieto
disku (katalogs " C:\Dati\Eksports"), un talit pec tam tiek
importétas datu baze.

Pec tam katra veiksmigi parnesta eksporta datne no aréja
datora tiek izdzésta ar vadibas datora starpniecibu.

0¥ Ar tikla savienojumu:
datu eksportu no disketes / zibatminas Sada gadijuma
nav iespéjams veikt!
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Bridinajums Neatkarigi no parneses veida (seriala vai tikla), ja vadibas
eksporta kataloga atrodas vairak ka 50 eksporta datnes, no
masinas vadibas tiek paradits bridinajums (uznirstosais logs):

"leslédziet aréjo datoru péec iespé€jas drizak!"

03~ Seit nekadas eksporta datnes dzéstas netiek.

Eksporta datnes vienmer tiek dzéstas tikai péc
veiksmigas parneses.
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Saskarne uz aréjo datoru

U2000-150

Nosacijums Saskarne COM2 ir pieslégta un attiecigi iestatita (skatiet
nodalu "Tehniskie dati/Seriala saskarne"),
vai vadiba tikla ir savienota ar aréjo datoru.
Datu kopa No vadibas tiek izveidota
un parnesta datu kopa ASCII formata.
AtseviSkiem datiem ir $adas nozimes:
Numurs Apziméjums | Standarta formats | Vienib |
0 Protokoldatne
0.1 Protokola versija 18
0.2 Komentaru zimes C1
0.3 ANSII / binars L2
0.5 Datu kopas atdalitajs C1
0.6 AtseviSko datu atdalitajs C1
1 Darbiba / MaSina / Modulis
1.2 Masinas apziméjums S256
1.9 Darbibas datums Ddd.mm.gggg.
1.10 Darbibas laiks Thh:mm
2 Klients / Lietotajs
2.1 Klienta apzZiméjums S256
24 Lietotaja numurs 18
3 Noteikta vertiba / Inicializacija
3.1 aktuala ritenpara identifikacija S256
3.13 Transportlidzekla tipa apzZiméjums S256
3.14.N Ritenpara N apstrades iemesls 13
3.4 Transportlidzekla virziens (0-1) 12
3.5 Aktuala transportlidzek|a asu konfiguracija S256
3.8 Transportlidzek|la apzimé&jums S256
3.9 aktualais ritenpara numurs // ass numurs // ass pozicija 18
4 Procesa parametri
4.3.S.N Profila numurs puse S ritenparis N 12
44 SN Profila variants puse S ritenparis N 12
5 Apkopotie mérijjumu dati
54.N Ar mérs VV ritenparis N F4.2 mm
5.5 nobraukums 18 km
5.8.N Ar mérs NV ritenparis N F4.2 mm
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Datu kopa

(turpingjums)

6
6.1.S.N
6.11.S8.N
6.12.S.N
6.13.S.N
6.2.S.N
6.6.S.N
6.8.N

7.3.S.N

74.S.N

7.12.S.N
7.13.8.N
7.19.S.N
7.20.S8.N
7.21.S.N
7.22.8.N

3.3-22

Apkope/iestatiSana (elektroierices)

Apla mérijjuma dati

Rotacija VV puse S ritenparis N

Rotacija NV puse S ritenparis N

Rotacija NV puse S ritenparis N

Diametrs pabeigts puse S ritenparis N
Rotacija VV puse S ritenparis N

Diametrs VV puse S ritenparis N
Ritenpara N vélamais diametrs

Meérijuma datu profils

e (Sd) VV puse S ritenparis N

h (Sh) VV puse S ritenparis N

e (Sd) NV puse S ritenparis N

h (Sh) NV puse S ritenparis N

BandazZas biezums NV puse S ritenparis N
Bandazas biezums VV puse S ritenparis N
e (Sd) nepiecieSama puse S ritenparis N

101 743 Iv 08/2013
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Datu fails Vadiba no paslaik noteiktajiem ritenpara datiem veido
parnesamu datu failu aktualajam ritenparim ar nosaukumu
"NR.eksp.",
vai nosaukumu "ttmmhhMM.eksp.".

Viena "NR.eksp." vai "ttmmhhMM.eksp." faila piemérs:

0.1=1
0.2=#
0.3=0
0.5=

0.6=;
1.2=HEGENSCHEIDT -MFD .....c.ovvvieeenn..
1.9=16.12.1999
1.10=12:03:25
2.1= Stadtbahn Saar GmbH
2.4=<>

3.4=1
3.5=(9.9)(9.9)
3.8=110355-5
3.9=1
3.11=110355-5#1
3.13=BR110,111,140,141,151
3.14=<>
3.15=<>

4.3=1

4.4.1=1

4.4.2=1

5.5=<>
5.4=1360.00
5.8=1360.00
6.1.1=0.03
6.1.2=0.04
6.2.1=0.03
6.2.2=0.13
6.6.1=1196.41
6.6.2=1196.43
6.8=1195.94
6.11.1=0.03
6.11.2=0.03
6.12.1=0.03
6.12.2=0.13
6.13.1=1196.42
6.13.2=1196.42
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3.3-24

Datu fails
(turpingjums)

7.3.1=32.06

7.3.2=32.18

7.4.1=27.95

7.4.2=27.95

7.12.1=32.10

7.12.2=32.17

7.13.1=27.97

7.13.2=27.93

7.19.1=< >

7.19.2=< >

7.20.1=<>

7.20.2=<>

7.21=31.90
7.22.1=0.00;0.00;0.00;0.00;0.00;0.00;0.00;0.00;0.00;0.00;0.00;0.00;0.00;0.00;0.00;27.95;27.79;
27.63;27.46;27.02;26.57;26.13;25.43;24.72;24.01;22.94;21.87;20.79;18.89;16.97;14.35;11.70;
10.09;8.53;7.52;6.53;5.86;5.19;4.66;4.12;3.77;3.42;3.14;2.86;2.61;2.36;2.15;1.95;1.84;1.73;1.62;
1.51;1.39;1.28;1.17;1.06;0.95;0.84;0.73;0.61;0.50;0.39;0.28;0.25;0.21;0.18;0.14;0.11;0.07;0.04;
0.00;-0.04;-0.07;-0.11;-0.14;-0.18;-0.21;-0.25;-0.26;-0.27;-0.28;-0.29;-0.30;-0.32;-0.33;-0.34;-0.35;
-0.36;-0.37;-0.39;-0.40;-0.41;-0.42;-0.47;-0.52;-0.58;-0.63;-0.68;-0.73;-0.78;-0.83;-0.88;-0.93;-0.98;
-1.04;-1.09;-1.14;
7.22.2=0.00;0.00;0.00;0.00;0.00;0.00;0.00;0.00;0.00;0.00;0.00;0.00;0.00;0.00;0.00;27.94;27.79;
27.64;27.50;27.08;26.66;26.24;25.56;24.87;24.18;23.07;21.96;20.84;19.09;17.31;14.71;12.07;
10.31;8.61;7.57;6.56;5.86;5.18;4.66;4.14;3.79;3.44;3.14;2.84,;2.59;2.35;2.15;1.96;1.84;1.73;1.62;
1.50;1.39;1.27;1.16;1.04;0.93;0.81;0.70;0.58;0.47;0.35;0.24;0.21;0.18;0.15;0.12;0.09;0.06;0.03;
0.00;-0.03;-0.06;-0.09;-0.12;-0.15;-0.18;-0.21;-0.22;-0.23;-0.25;-0.26;-0.27;-0.29;-0.30;-0.31;-0.33;
-0.34;-0.35;-0.37;-0.38;-0.39;-0.41;-0.46;-0.51;-0.56;-0.61;-0.66;-0.71;-0.76;-0.81;-0.86;-0.91;-0.97;
-1.02;-1.07;-1.12;

Datu bloka 7.22.1. un 7.22.2. punktos ir ietvertas

X koordinatas attieciba uz mérjjuma loka virsmu ar attalumu
starp balstiem 1 mm, sakot no ritena uzmalas izvirzijuma aréja
profila virziena.

Vienmer tiek nodoti 100 mérijumu punkti.
Nemainttie punkti tiek aizpilditi ar 0.00.
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Veidot eksporta datni

Lietotaja pakape
(persona)

Hegenscheidt

MFD

Apkope/iestatiSana (elektroierices) U2000-150

ST izvéle dod iespéju paradit datu eksporta datni, ja vien nav
notikusi automatiska Sis datnes izveide.

Péc apstradato ritenparu atbrivoSanas eksporta datne tiek
paradita automatiski.

Tomeér, ja nepiecieS8ams, pieméram, lai ritenparis netiktu
izstiepts automatiski, bet gan JOG rezima, tad eksporta datne
netiek paradita. Sada gadijuma datne var tikt paradita manuali
ar So izvélnes punktu palidzibu.

Operators

Eksporta datnes paradiSanas nosacijums:
— ritenparis ir nofikséts,
— ritenparis ir izmerits,
— aprékins ir veikts (izvélnes attéla "Aprékins"),

— ir paradits zinojums "Masinas stavokla nodrosinasana".

e Izvélnes attéla "Servisa izvéle" atlasiet punktu "Paradtt
eksporta datni".

¢ Nospiediet programmtaustinu "Servisa izsaukSana".

Tiek paradita eksporta datne.
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Printera protokols Stizvéle dod iespéju veikt printera protokolu izdruku.

Printera protokola tiek paraditi lidz tam laikam no aktuala
ritenpara iegltie dati.

Lietotaja pakape Operators
(persona)

° Izvélnes attéla "Servisa izvéle" atlasiet "Printera
protokols".

e Nospiediet programmtaustinu "Servisa izsaukSana".

— Protokols tiek izdrukats.

Nosacijums Lai printera protokols tiktu palaists:

ritenparim jabat nofiksétam,

— ritenparim jabat izméritam,

izvélnes attela "Aprekins" ir veikts aprékins,

ir paradits zinojums "MaS$inas stavokla nodrosinasana".
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Attalinata apkope

Apkope/iestatiSana (elektroierices) U2000-150

Ar attalinatas apkopes starpniecibu vadibas iekarta iespéjams
pieteikties no arpuses, izmantojot talruna Iiniju un
modemu/VPN, lai veiktu attalinato apkopi.

Attalinatas apkopes veikSanas nosacijums

MENU SELECT

|EKSPLUATACIJAS UZSAKSANA

IPAROLES IESTATISANA|

>

Hegenscheidt

MFD

& Apkalpojosais personals ir atbildigs par to personu
droSibu, kas atrodas pie iekartas.
Aktivi veicot attalinato apkopi, iekarta iesp&jami darbibas
traucéjumi.

Tapeéc, veicot attalinato apkopi, jaievero sadi nosacijumi:

e apkalpojosais personals atrodas pie masinas,

e apkalpojoSam personalam janodrosina,
ka darba zona neaizkavéjas personas,

o apkalpojoSsam personalam janodroS$ina, ka visas droSibas
ierices ir aizvértas.

Operators sazinas ar Hegenscheidt-MFD un izsaka véléSanos
veikt attalinato apkopi

(skatiet "Kontaktinformacija par Hegenscheidt-MFD"
1.1. nodala).

Pirms attalinatas apkopes izsaukSanas jaiestata parole:
Nospiediet taustinu "Atlasit izvélni".

Nospiediet programmtaustinu "Ekspluatacijas uzsaksana".
Nospiediet programmtaustinu "lestatit paroli".

Saglabata parole ir jaievada un jaapstiprina ar taustinu
"IEVADE".
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Tiek izsaukta attalinata

apkope
= Nospiediet taustinu "Atlastt izvelni".
M Nospiediet taustinu "Masina".

| DIAGNOSTIKA Nospiediet programmtaustinu "DIAGNOSTIKA".
> Vienreiz nospiediet taustinu ">" (ETC).

| ATTALINATA DIAGNOSTIKA | Nospiediet programmtaustinu "ATTALINATA DIAGNOSTIKA".

Paradas nakamais attéls:

.bmp 33Fern_Auf
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Apkope/iestatiSana (elektroierices) U2000-150

03 Attalinatas diagnostikas programma ir palaista, un tiek
paradita Sada izvélne.

.bmp 33Fern_Menue

Ar programmtaustiniem . . . .

atlasiet saimniekdatoru "HME", bet ar programmtaustinu
"Startét saimniekdatoru" tas tiek palaists.

User controlled MCIS RCS Host

.bmp 33Fern_Start

O3 Attalinata diagnostika uzsak darbu un kontrolé noteikto
Iniju péc aréja izsaukuma (skatiet galvené dzeltenas
krasas slédzenes simbolu).
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User controlled MCIS RCS Host

.bmp 33Fern_wart

Hegenscheidt specialisti par masinas gatavibu attalinatas
diagnostikas veikSanai tiek informéti pa talruni.

03 Pec savienojuma veiksmigas izveidoSanas slédzenes
simbols galvene tiek izcelts zala krasa.

Informacijas apmaina ar Hegenscheidt-ekspertiem pa talruni
vai, monitora izsauktaja térzéSanas loga.
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Attalinatas diagnostikas

aizvérsSana

Hegenscheidt____IMFD

Apkope/iestatiSana (elektroierices) U2000-150

User controlled MCIS RCS Host

Q .bmp 33Fern_wart

NospieZot programmtaustinu "Aizvért saimniekdatoru",
attalinata diagnostika tiek aizvérta.

Savienojums tiek partraukts, un tiek paradits nakamais
izvélnes attéls.

0¥” Katru reizi masinu izslédzot, attalinata apkope tiek
automatiski deaktivizéta.

MCIS RCS Manager

8| X ==
= e &
DIRECT.

fAdd Host. HHE]

—r?
Ern_Menue

NospieZot programmtaustinu "Aizvert", attalinata diagnostika
tiek aizverta.

Péc aizvérSanas notiek atgrieSanas pie izvélnes
"DIAGNOSTIKA".
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Apkopes intervali
Atiestatit darbibas laikus
leladét atpakal darbibas
laikus

Apkopes protokoli
(izvele)

Lietotaja pakape
(persona)

Operatora dienas protokols
(izvele)

Lietotaja pakape
(persona)

SAP eksports
(izvele)

Lietotaja pakape
(persona)

3.3-32

101 743 Iv 08/2013

Apkope/iestatiSana (elektroierices)

Sts funkcijas ietilpst elektroniskaja apkopes gramata, un tas
paredzétas tam, lai atiestatitu vai ieladétu intervalus un
darbibas laikus.

Izsaucot apkopes protokolu, tas var tikt izdrukatas.

Operators

Ar So funkciju péc operatora varda ievades un identifikacijas
tiek izdrukats protokols, kura ietverti visi ritenpari, ko $aja
diena apstradajis Sis operators.

Operators

Ar 8o funkciju ritenpara atbrivoSanas dati tiek Tpasa formata
saglabati papildu datné.

Visi jaunie ritenpara dati tiek pievienoti citiem Saja datné jau
esoSajiem datiem, tapéc vienmeér pastav tikai viena datne.

Atlasot funkciju "SAP eksports", 8T datne tiek kopéta
disketé/zibatmina.

Vadiba izveido 8is datnes rezerves kopiju ar nosaukumu
"sapexp.bak”, un izdzés originalo datni "sapexp.csv".

Operators
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# 33WE103-
N 001-01_LV
Redaktora izvele

IzsaukSana

>

Nospiediet programmtaustinu "Paplasinajums" (ETC)
(iesp€jams izsaukt no visam pamatmaskam).

Nospiediet programmtaustinu "Redaktori"

— Tiek paradits izvéles attéls "Redaktora izvéle".

Ar kursora taustinu pieskarieties vélamajai izvélei.

Nospiediet programmtaustinu "lzsaukt redaktoru”.

— Tiek paradtti atlasttie izvélnes attéli.

Turpmak atlases iespégjas tiek aprakstitas atseviski.

.bmp Ea_pd
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MC lietotaja dati

Lietotaja pakape (persona)

Pamatmaskas elementi

Funkciju grupa

Apraksta rindina

Mainigo lielumu tabula

3.3-34

Apkope/iestatiSana (elektroierices)

Sis redaktors dod iespéju apstradat MMC lietotaja datus, kuri
MMC var tikt izmantoti kd masinas datu veids.

HME serviss

o |zvélnes attela "Redaktora izvéle" atlasiet opciju
"Transportlidzekla tipa dati".

— Paradas izvélnes attéls ar pieejamajiem datiem.

.bmp Ea_mam

Sis saraksta lauks dod iespéju atlasit paraditos datus. Var tikt
paraditi vai nu visu mainigo lielumi (noklus€jums), vai art
attiecigajai funkciju grupai piederosie dati.

Saja nolika jaatver kombinétais lodzins ("Alt" + "bultina uz
leju", vai vadibas pultij [idzvértiga komanda), ar bultinu
taustiniem jaatlasa vélamais ieraksts, un jaapstiprina ar
taustinu "IEVADIT".

Apraksta rindina ir ieklauts attieciga mainiga lieluma 1ss
apraksts.

Saja tabula ir iek|auti $obrid atlasitie MMC dati.
Ar bultinu taustiniem iespéjams sasniegt noteiktu mainigo.
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Papildu programmtaustini
(pirma joma)

Apstradat datus

> (lzvélnes pakapeniska
ieslégSana)
(visas jomas)

Aizvert redaktoru
(visas jomas)

Papildu programmtaustini
(otra joma)

Izdrukat datus
MMC no diska

MMC diska

Hegenscheidt MFD

Apkope/iestatiSana (elektroierices) U2000-150

Ja sanemts izsaukums no apstrades dialoga ievades maskas.

Parslédzas uz nakamo izvélnes taustinu pieskirsanu.

Aizver redaktoru.
Visi izmainitie mainigo lielumi tiek saglabati datu baze.
Notiek atgrieSanas pie izvéles maskas "Redaktori".

No iestatita sistémas printera izdruka pasreiz€jo datu izlasi.
leladé pilnigu MMC datu kopu no disketes.

Saglaba pilnigu MMC datu kopu disketé.
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levades maska Apstradat levades maska dod iespéju veikt mainigo datu apstradi. Cetri

datus ietvari nodod informaciju un pienem ievades datus. Zalajos
laukos tiek radrta veca vértiba, bet dzeltenie lauki ir jauno
vértibu ievades lauki.

.bmp Ea_mamd

AugsSéjais ietvars, tapat ka pamatmaska, nodod mainiga
nosaukumu un Tsu informaciju pie mainigo lielumiem.

letvara nokluséta vértiba parada datu un ievades formatu, un
tiek izmantota nokluséto vértibu ievadiSanai.

letvara "Apakseja robezvertiba" tiek pienemta ievadita
minimala vértiba (nav paredzéts tekstam vai bdla vértibam).

letvara "Aug$éja robezvértiba" tiek pienemta ievadita
maksimala vértiba (nav paredzéts tekstam vai bala vértibam).

0¥ Tiek veikta ievadito datu parbaude. Sadi tiek nodrosinats
pareizs datu formats un robezvertibu ievéroSana.
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Apstrades tipi Sis redaktors dod iespé&ju parvaldit apstrades tipa datus. Tajos
ietilpst visi noteikta ritenpara tipa apstradei nepiecieSamie dati.

Lietotaja pakape Lietotajs
(persona)

o |zvélnes attéla "Redaktora izvéle" atlasiet opciju
"Transportlidzekla tipa dati".

— Paradas atbilstoSais izvélnes attéls.

.bmp Ea_btm
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Pamatmaskas elementi

Apstrades tipa numurs

Apstrades tips

Funkciju grupa

Apraksta rindina

Mainigo lielumu tabula

Papildu programmtaustini
(pirma joma)

Apstradat datus

> (lzvélnes pakapeniska
ieslégSana)
(visas jomas)

Aizvert redaktoru
(visas jomas)

3.3-38

Apkope/iestatiSana (elektroierices)

$eit tiek paradits masinas iek$€jais numurs apstrades tipam.
So numuru pieskir sistema, un tas nevar tikt mainits.

Sis lauks |auj veikt apstrades tipa izvéli.

Saja nolika jaatver lauks ("Alt" + "bultina uz leju", vai vadibas
pultij fdzvertiga komanda), ar bultinu taustiniem jaatlasa
vélamais ieraksts, un jaapstiprina ar taustinu "IEVADIT".
Tomeér apstrades tipa ielade notiek vienigi, nospiezot taustinu
"leladéet izveli".

Sis lauks dod iespé&ju atlastt paraditos datus.

Var tikt paradtti vai nu visu mainigo lielumi (nokluséjums), vai
art attiecigajai funkciju grupai piederoSie dati.

Saja nolika jaatver lauks ("Alt" + "bultina uz leju", vai vadibas
pultij Tdzvertiga komanda), ar bultinu taustiniem jaatlasa
vélamais ieraksts, un jaapstiprina ar taustinu "IEVADIT".

Apraksta rindina ir ieklauts attieciga mainiga lieluma Tss
apraksts.

Saja tabula ir ieklauti Sobrid atlasitie AT dati (apstrades tipa

dati).
Ar bultinu taustiniem iespéjams sasniegt noteiktu mainigo.

Ja sanemts izsaukums no apstrades dialoga ievades maskas.

Parslédzas uz nakamo izvélnes taustinu pieskirsanu.

Aizver redaktoru.
Visi izmainitie mainigo lielumi tiek saglabati datu baze.
Notiek atgrieSanas pie izvéles maskas "Redaktori".
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Papildu programmtaustini
(otra joma)

Saglabat zem

Saglabat aktivos datus

Dzést AT

Papildu programmtaustini
(treSa joma)

Izdrukat datus

AT no disketes

AT uz disketi

Hegenscheidt MFD

Apkope/iestatiSana (elektroierices) U2000-150

Redaktora pedéjais ieladétais apstrades tips tiek saglabats ar
jaunu nosaukumu.

Ja pédejo ieladeto datu vertiba ir mainita, tiek vaicats, vai Sis
izmainas nepiecieSams saglabat.

Tagad var ievadit nosaukumu, kads vél nav paradijies
saraksta. Tadéjadi jaunaks apstrades tips var tikt ieglts no
esosa apstrades tipa.

Ar So izveli tiek saglabati aktuala apstrades procesa apstrades
tipa dati (arT tie dati, kuri neatrodas redaktora!) ar pasreizéjo
vai jaunu nosaukumu.

Redaktora esoSais apstrades tips péc apstiprinajuma
uzvednes tiek pilniba izdzests.

Ja viens no apstrades tipiem, kas jaieladé no disketes, jau
atrodas kratuve, tad dati tiek atmesti.

No iestatita sistémas printera izdruka pasreiz€jo datu izlasi.

leladé no disketes pilnigu apstrades tipa datu kopu.
Parada dialogu ar disketé saglabato apstrades tipa datu kopu
sarakstu.

Saglaba disketé pilnigu apstrades tipa datu kopu.

lespéjams izvéléties gan datnes nosaukumu no eso$o datnu
saraksta, gan arT jaunu datnes nosaukumu.
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U2000-150 Apkope/iestatiSana (elektroierices)

levades maska .
Apstradat datus levades maska dod iespéju veikt mainigo datu apstradi. Cetri

ietvari nodod informaciju un pienem ievades datus. Zalajos
laukos tiek radrta veca vértiba, bet dzeltenie lauki ir jauno
veértibu ievades lauki.

.bmp Ea_btmd
AugsSéjais ietvars, tapat ka pamatmaska, nodod mainiga
nosaukumu un Tsu informaciju pie mainigo lielumiem.

letvara nokluséta vértiba parada datu un ievades formatu, un
tiek izmantota nokluséto vértibu ievadiSanai.

letvara "Apakseja robezvertiba" tiek pienemta ievadita
minimala vértiba (nav paredzéts tekstam vai bdla vértibam).

letvara "Aug$éja robezvértiba" tiek pienemta ievadita
maksimala vértiba (nav paredzéts tekstam vai bala vértibam).
Badla vértibam ir tikai apzimé&jumi

— TRUE (patiess),

— FALSE (nepatiess).

Atsevi8ku apstrades tipa datu skaidrojums atrodas nodala
"Mainigo apraksts".

0¥ Tiek veikta ievadito datu parbaude. Sadi tiek nodrosinats
pareizs datu formats un robezvertibu ievéroSana.
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Visparigie dati Sis redaktors parvalda visparigos datus, kurus pie katras ass
jaievada lietotajam vai operatoram.

Katram apstrades tipam var tikt atseviski saglabatas
maksimali 10 rindinas ar datiem. levadttie dati paradas maska
"|dentifikacija" ka uzraksts. Saja gadijjuma runa ir par
apstrades tipa datu apaksgrupu.

Lietotaja pakape Lietotajs
(persona)

o |zvélnes attéla "Redaktora izvéle" atlasiet opciju "Lokalie
dati".

— Paradas atbilstoSais izvélnes attéls.

.bmp Ea_adm

Pamatmaskas elementi

Apstrades tipa numurs Apstrades tipa izvéle paradas virs izvéles saraksta.
Ja ievades laukos ir veiktas izmainas, pirms redaktora vai cita
apstrades tipa ielades partraukSanas tiek vaicats, vai
izmainitie dati ir jasaglaba.
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Profila tipa dati Sis redaktors parvalda profila tipa datus, kuriem profila
raksturdati, profila geometrijas dati un modifikacijas intervals ir
saglabati profila apstradei.

Katram profila tipam, kas atrodas klienta riciba, ir
nepiecie$ama vélama kontdra.

Lietotaja pakape Lietotajs
(persona)

Izvélnes attéla "Redaktora izvéle" atlasiet opciju "Profila tipa
dati".

— Paradas atbilstoSais izvélnes attéls.

.bmp Ea_pdm

Pamatmaskas elementi

Profila tipa numurs Saja lauka tiek paradits profila vadibas iek$&jais numurs, kur$
atrodas tiesi redaktora.

Apzimé&jums Sis lauks dod iespé&ju veikt profila izvéli, pamatojoties uz
klienta apzimé&jumu.
Saja nolika jaatver saraksts ("Alt" + "bultina uz leju”, vai
vadibas pultij lidzvertiga komanda), ar bultinu taustiniem
jaatlasa vélamais ieraksts, un jaapstiprina ar taustinu
"IEVADIT".
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Raksturdatu tabula

Jauna vértiba

Papildu programmtaustini

(pirma joma)

Jauns profils

Dzest profilu

Drukat profilu

> (lzvélnes pakapeniska
ieslégSana)
(visas jomas)

Aizvert redaktoru
(visas jomas)

Papildu programmtaustini
(otra joma)
Profila geometrija

Modifikacijas

Daléja apstrade

Hegenscheidt MFD

Apkope/iestatiSana (elektroierices) U2000-150

Saja tabula ir iek|auti profila raksturdati.

Apstradajamo ierakstu var atlasit ar bultinu taustiniem.
levades taustin$ iestata fokusu uz lauku "Jauna vertiba".
Tagad atlasitajam koda datumam var ievadit jaunu vértibu.

Seit var iezimétajam profila koda datumam ievadtt jaunu
veértibu.
levade atkal iestata fokusu uz raksturdatu tabulu.

Nosaka jaunu, tuk3u profilu.
Geometrijas dati, modifikacijas intervali un daléjas apstrades
programma vél nepastav.

Péc vaicajuma izdze$ aktualo ieladéto profilu no datu bazes.

Izdruka aktualo ieladéto profilu ar visu informaciju uz sistémas
printera.

Parslédzas uz nakamo izvélnes taustinu pieskirsanu.

Aizver redaktoru.
Visi izmainitie mainigo lielumi tiek saglabati datu baze.
Notiek atgrieSanas pie izvéles maskas "Redaktori".

Palaiz redaktora paligu profila geometrijas datu apstrades
veikSanai.

Palaiz redaktora paligu geometrijas modifikacijas datu
apstrades veikSanai.

Palaiz redaktora paligu dal€jas apstrades programmas
apstrades veikSanai.
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U2000-150 Apkope/iestatiSana (elektroierices)

Papildu programmtaustini
(treSa joma)

Profils no diska leladé profilu no disketes.
Profils uz diska Saglaba aktualo profilu disketé.
Dublét uz diska Saglaba visus profilus disketé.

Jau esosa profila kopésana

e Nokopéto profilu saglaba uz disketes.
e So profilu atkal ieladé no disketes.

e leladétajam (kopétajam) profilam ievada jaunu
apzimé&jumu.

a 11 Uzmanibu!!
Ja aktualajam apstrades tipam ir mainits profils, tad tas
jaieladé no jauna.

Nokopéta profila apzZimé&jums ir vélreiz jaredigé, un taltt péc
tam lietojumprogramma ir jaaizver un japalaiz atkartoti.
Pretéja gadijuma tiek izmantots apziméjums no sakuma
profila, un profila §eometrijas dati redaktora netiek paradtti.

Atlasot no saraksta profilus, noteikti janospiez tausting
"IEVADIT", lai atlasitais profils tiktu arT ieladéts. Vienlaicigi
japarliecinas, vai tiek paradits attiecigais profila numurs.
Pretéja gadijuma izmainas tiek veiktas nevis atlasitaja profila,
bet gan pédéja ieladétaja profila.

3.3-44 101 743 Iv 08/2013 Hegenscheidt MFD



Apkope/iestatiSana (elektroierices) U2000-150

levades maska
Profila geometrijas dati Pamatmaska tiek radita geometrijas datu tabula.
Apstradajamo rindinu var iezimét ar bultinu taustiniem.

.bmp Ea_pdmd

Pamatmaskas elementi

Profila numurs Seit tiek paradits vadibas iek$&jais profila numurs tagad
ieladéto profilu redigésanai.

Klienta profila apziméjums Seit tiek paradits klienta apziméjums tagad ieladéto profilu
redigésanai.
Kolonnu apzimé&jumi To skaidrojumi:
Nr. segmenta numurs
Seg. segmenta tips
Nob. nobide
Radiuss radiuss
X poz. X pozicija
Z poz. Z pozicija
Man. funkc. Man. funkcija
Padeve padeves numurs
D atmina D atmina
DRL darba instrumenta radiusa labojums

AtseviSku kolonnu skaidrojums atrodams nodala "levades
maska Segmenta dati".
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U2000-150 Apkope/iestatiSana (elektroierices)

Papildu programmtaustini

Apstradat rindinu Dod iespéju apstradat geometrijas datu rindinu (segmenta
datus) speciala maska.

levietot rindinu lezimétaja vieta ievieto tuksu rindinu geometrijas datiem.
Apturét rindinu Tabulas beigas ievieto tuk$u rindinu geometrijas datiem.
Dzést rindinu Izdz€$ ieziméto rindinu

Aizvert redaktoru Redaktora paligs pabeidz geometrijas datu apstradi un

atgriezas profila redaktora pamatmaska (raksturdatu).
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Apkope/iestatiSana (elektroierices) U2000-150

levades maska Segmenta
dati levades maska dod iespéju redigét segmentu geometrijas

datus. Kreisas kolonnas ievades lauki pienem jaunus datus.
lepriek$€ja vertiba tiek paradita labaja kolonna.

.bmp Ea_pdms

Pamatmaskas elementi
Segmenta numurs Segmenta seciga numeracija; sakot ar 1.

Segmenta tips S=sakuma punkts; G00= tieSs paatrinajums (bez pielieto-
juma); G01=tieSs atruma samazinajums; G02=radiuss
pulkstena raditaju kustibas virziena; G03=radiuss pretégji
pulkstena raditaju kustibas virzienam (bez pielietojuma)

Nobide Ja, veicot mainigo lielumu aprékinu, Sis segments ir japarvirza,
tad jaievada "1", preté&ja gadijuma — "0".
Visparpienemta norma: visi segmenti aiz noslipinajuma tiek
parvirziti.
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U2000-150

Radiuss

X pozicija

Z pozicija

Man. funkcija
Padeves numurs

D atmina

Darba instrumenta radiusa
labojums

Papildu programmtaustini
Labi

Atcelt

3.3-48

Apkope/iestatiSana (elektroierices)

Ja aktualais segments ir loks, tiek ievadita radiusa veértiba;
citadi ievadtta vertiba = 0.

Aktuala segmenta izejas punkta X koordinata attieciba pret
mérijuma loka virsmu (MLV).

Aktuala segmenta izejas punkta Z koordinata attieciba pret
mérijuma loka virsmu (MLV).

Bez funkcijas; vértibas iestatijumam jabat 0.

Bez funkcijas; vértibas iestatijumam jabat 0.

levade = 11 visiem segmentiem [idz ritena uzmalas izvirzijuma
vidusdalai,

ievade = 14 visiem segmentiem aiz ritena uzmalas izvirzijuma

vidusdalas.

Bez funkcijas (D atminas vértiba tiek pienemta automatiski).

Sanem datu tabula vértibu un aizver ievades masku.

Aizver ievades masku bez vértibas pienemsanas.
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Apkope/iestatiSana (elektroierices) U2000-150

levades maska
Geometrijas un modifikacijas intervali

.bmp Ea_pdmm

Pamatmaskas elementi

Profila numurs Seit tiek paradits vadibas iek$&jais profila numurs tagad
ieladéto profilu redigésanai.

Klienta profila apzimé&jums Seit tiek paradits klienta apzZimé&jums tagad ieladéto profilu
redigésanai.
Intervals Atlastto modifikacijas intervalu saraksts.

Saja nolika jaatver saraksts ("Alt" + "bultina uz leju”, vai
vadibas pultij lidzvertiga komanda), ar bultinu taustiniem
jaatlasa v€lamais ieraksts, un jaapstiprina ar taustinu
"IEVADIT".

Mainot intervalu, tiek paradits vaicajums, ja vien mainitie dati
nav vél atmesti.

Sakums Modifikacijas intervala parametrs
Beigas Modifikacijas intervala parametrs
Starta rindina Modifikacijas intervala parametrs
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U2000-150 Apkope/iestatiSana (elektroierices)

Papildu programmtaustini
(pirma joma)

Jauna modifikacija Nosaka jaunu, tuk8u modifikacijas intervalu.
Geometrijas dati vai citi parametri vél nepastav.

Dzest modifikaciju Péc vaicajuma izdze$ aktualo paradito modifikaciju no datu
bazes.
> (Izvélnes pakapeniska Parslédzas uz nakamo izvélnes taustinu pieskirsanu.

ieslégSana) (visas jomas)

Aizvert redaktoru (visas jomas) Aizver modifikacijas intervala redaktora paligu.
P&c vaicajuma visi izmainitie dati tiek saglabati datu baze.
Notiek atgrieSanas profila redaktora pamatmaska

(raksturdatu).
Papildu programmtaustini
(otra joma)
Apstradat rindinu Dod iespéju apstradat geometrijas datu rindinu (segmenta

datus) speciala maska.
levades maska tiek izmantota segmenta datiem.

levietot rindinu lezimétaja vieta ievieto tuksu rindinu geometrijas datiem.
Apturét rindinu Tabulas beigas ievieto tuksu rindinu geometrijas datiem.
Dzest rindinu I1zdz&$ ieziméto rindinu
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Faktiskie dati

Lietotaja pakape
(persona)

Pamatmaskas elementi

Datu kategorija

Hegenscheidt

MFD

Apkope/iestatiSana (elektroierices) U2000-150

Sis redaktors dod iespéju veikt kratuvé atrodamo faktisko
mainigo vértibu apstradi.

Izmainas tiek veiktas tikai tur —, tie dati, kas atrodas datu
baze, ar to netiek maintti!

HME izstradatajs

Izvélnes attéla "Redaktora izvéle" atlasiet opciju "Faktiskie
dati".

— Paradas atbilstoSais izvélnes attéls.

.bmp Ea_akm

Sis saraksta lauks dod iespéju atlasit paraditos datus. Var tikt
paraditi vai nu visu mainigo lielumi (noklus€jums), vai art
attiecigajai datu kategorijai piederosSie dati (lokalie dati,
apstrades tipa dati, MMC dati). Saja nolaka jaatver
kombinétais lodzins ("Alt" + "bultina uz leju", vai vadibas pultij
fdzveértiga komanda), ar bultinu taustiniem jaatlasa vélamais
ieraksts, un jaapstiprina ar taustinu "IEVADIT".
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U2000-150

Funkciju grupa

Apraksta rindina

Mainigo lielumu tabula

Papildu programmtaustini

leladét izveli
Apstradat datus

leladét datus

Saglabat datus
Izdrukat datus

Aizvert redaktoru

3.3-52

Apkope/iestatiSana (elektroierices)

Sis saraksta lauks dod iespéju atlasit paraditos datus. Var tikt
paraditi vai nu visu mainigo lielumi (nokluséjums), vai art
attiecigajai funkciju grupai piedero$ie dati. Saja noldka jaatver
kombineétais lodzins ("Alt" + "bultina uz leju", vai vadibas pultij
lldzvértiga komanda), ar bultinu taustiniem jaatlasa vélamais
ieraksts, un jaapstiprina ar taustinu "IEVADIT".

Apraksta rindina ir ieklauts attieciga mainiga lieluma Tss
apraksts.

Saja tabula ir ieklauti obrid atlasttie faktiskie dati. Ar bultinu
taustiniem iespéjams sasniegt noteiktu mainigo.

leladé mainigo lielumus virs iestatitas atlases saraksta.
Ja sanemts izsaukums no apstrades dialoga ievades maskas.

leladé datus, kas ieprieks tika saglabati kratuvé ar komandu
"Saglabat datus".

Saglaba visus faktiskos datus datu faila.
No iestatita sistémas printera izdruka pasreiz€jo datu izlasi.

Aizver redaktoru. Visi izmainitie mainigo lielumi tiek saglabati.
Notiek atgrieSanas pie izvéles maskas "Redaktori".
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Apkope/iestatiSana (elektroierices) U2000-150

levades maska ;

Apstradat datus levades maska dod iespéju veikt mainigo datu apstradi. Cetri
ietvari nodod informaciju un pienem ievades datus. Zalajos
laukos tiek radrta veca vértiba, bet dzeltenie lauki ir jauno
vértibu ievades lauki.

.bmp Ea_akmd

Augs$éjais ietvars, tapat kd pamatmaska, nodod mainiga
nosaukumu un 1su informaciju pie mainigo lielumiem.

letvara nokluséta vertiba parada datu un ievades formatu, un
tiek izmantota nokluséto vértibu ievadiSanai.

letvara "Apakseja robezvertiba" tiek pienemta ievadita
minimala vértiba (nav paredzéts tekstam vai bila véertibam).

letvara "Augs$éja robezvértiba" tiek pienemta ievadita
maksimala vértiba (nav paredzéts tekstam vai bila vértibam).

03 Tiek veikta ievadito datu parbaude. Sadi tiek nodrosinats
pareizs datu formats un robezveértibu ievéroSana.
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U2000-150 Apkope/iestatiSana (elektroierices)

Zurnaldatu protokols Sis redaktors dod iespé&ju veikt kratuvé atrodamo faktisko
mainigo vértibu apstradi.

Izmainas tiek veiktas tikai tur —, tie dati, kas atrodas datu
baze, ar to netiek maintti!

Lietotaja pakape Lietotajs
(persona)

Izvélnes attéla "Redaktora izvéle" atlasiet opciju "Zurnaldatu
protokols".

— Paradas atbilstoSais izvélnes attéls.

.bmp Ea_lpm

programmtaustiniem

levietot rindinu Virs kursora pozicijas tiek pievienota rindina.
Dzest rindinu Ta rindina, kura atrodas kursors, tiek dzesta.
Saglabat Dati tiek saglabati atlasttaja Zurnaldatne.
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Apkope/iestatiSana (elektroierices) U2000-150

Papildu programmtaustini

Teksts Atlasa izvélni "Teksts".

.bmp Ea_lpmt

Mainigais Atlasa izvélni "Mainigais".

.bmp Ea_lpmv
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U2000-150 Apkope/iestatiSana (elektroierices)

Rdatina Atlasa izvélni "Ratina”.

.bmp Ea_Ilpmb
lesl./izsl. rezgi Redaktora virsma tiek parklata ar rezgi.

.bmp Ea_lpmg
Aizvért redaktoru Aizver redaktoru. Visi izmainitie mainigo lielumi tiek saglabati.

Notiek atgrieSanas pie izvéles maskas "Redaktori".
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Apkope/iestatiSana (elektroierices) U2000-150

Lokalie dati Sis redaktors dod iespé&ju veikt lokalo datu apstradi.

Tos izmanto dazadiem noldkiem, pieméram, aprékinatas
vértibas, masinas stavok|u un mérijjumu vertibu saglabasanai.

Lietotaja pakape Lietotajs
(persona)

Izvélnes attéla "Redaktora izvéle" atlasiet opciju "Lokalie dati".
— Paradas atbilstoSais izvélnes attéls.

.bmp Ea_ldm
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Pamatmaskas elementi

Funkciju grupa

Apraksta rindina

Mainigo lielumu tabula

Papildu programmtaustini

Apstradat datus
Izdrukat datus

Aizvert redaktoru

3.3-58

Apkope/iestatiSana (elektroierices)

Sis saraksta lauks dod iespéju atlasit paraditos datus. Var tikt
paraditi vai nu visu mainigo lielumi (nokluséjums), vai art
attiecigajai funkciju grupai piederosie dati. Saja noldka jaatver
kombineétais lodzins ("Alt" + "bultina uz leju", vai vadibas pultij
ldzvértiga komanda), ar bultinu taustiniem jaatlasa vélamais
ieraksts, un jaapstiprina ar taustinu "IEVADIT".

Apraksta rindina ir ieklauts attieciga mainiga lieluma 1ss
apraksts.

Saja tabula ir iek|auti Sobrid atlasttie lokalie dati. Ar bultinu

taustiniem iespéjams sasniegt
noteiktu mainigo.

Ja sanemts izsaukums no apstrades dialoga ievades maskas.
No iestatita sistémas printera izdruka pasreiz€jo datu izlasi.

Aizver redaktoru. Visi izmainitie mainigo lielumi tiek saglabati
datu baze. Notiek atgrieSanas pie izvéles maskas "Redaktori".
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Apkope/iestatiSana (elektroierices) U2000-150

levades maska

Apstradat datus levades maska dod iespéju veikt mainigo datu apstradi. Divi
ietvari nodod informaciju un pienem ievades datus. Zalajos
laukos tiek radrta veca vértiba, bet dzeltenie lauki ir jauno
vértibu ievades lauki.

.bmp Ea_ldmd

Augs$éjais ietvars, tapat kd pamatmaska, nodod mainiga
nosaukumu un 1su informaciju pie mainigo lielumiem.

letvara nokluséta vertiba parada datu un ievades formatu, un
tiek izmantota nokluséto vértibu ievadiSanai.

03 Tiek veikta ievadito datu parbaude. Sadi tiek nodrosinats
pareizs datu formats un robezveértibu ievéroSana.

Hegenscheidt MFD 101 743 Iv 08/2013 3.3-59



U2000-150

Transportlidzekl]i

Lietotaja pakape
(persona)

Pamatmaskas elementi

Tabula

Transportlidzekla numurs

Transportlidzekla tips

3.3-60

Apkope/iestatiSana (elektroierices)

Transportlidzek|u redaktors dod iespéju veikt transportliidzek|u
uzskaiti un grupésanu.

Katram klienta transportlidzeklim transportlidzek|u redaktora
japieskir transportiidzekla tips.

Saja transportliidzek|a tipa ir saglabati dati, kas nepiecie$ami
transportlidzek|a apstradei.

Attieciga transportlidzek|a tipa dati tiek saglabati
transportlidzek|a tipa datu redaktora.

Operators

Izvélnes attéla "Redaktora izvéle" atlasiet opciju
"Transportlidzeklis".

— Paradas atbilstoSais izvélnes attéls.

.bmp Ea_fzm

Tabula ir paradita transportlidzekl|a atbilstiba transportlidzekla
tipam.

Saja lauka paradas atlasttais transportlidzekla numurs.

Saja saraksta lauka paradas transportlidzekla tipa
nosaukums.
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Papildu programmtaustini

Jauns tips

Dzést tipu

Aizvert redaktoru

Hegenscheidt

MFD

Apkope/iestatiSana (elektroierices) U2000-150

Péc atlases ir atbrivota transportlidzekla numura un tipa
ievade.

Nospiezot So taustinu, iepriek$ atlasttais tips tiek izdzésts.

Aizver redaktoru. Visi izmainitie mainigo lielumi tiek saglabati
datu baze. Notiek atgrieSanas pie izvéles maskas "Redaktori".
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U2000-150 Apkope/iestatiSana (elektroierices)

Transportlidzek]a tipa dati Transportlidzekla tipa datu redaktors dod iespé&ju veikt
transportiidzek|a tipa datu uzskaiti un apstradi.

Lietotaja pakape Lietotajs
(persona)

Izvélnes attéla "Redaktora izvéle" atlasiet opciju
"Transportiidzek|a tipa dati".

— Paradas atbilstoSais izvélnes attéls.

Neuer Typ

Editor Fahrzeugtyp-Daten
Fahrzeugtyp-Nummer: 00

Bezeichnung : P osehen
[BASISDATEN] ﬂ
FzTypKu = RailRunner
FzHNrVon =
FzHrBis — Typ drucken
RzTvypKonfFz = {1.1)1.1¢{1.1)
KgKonfFz = (1.2)(5.6)
[TOLERANZEN]
DDiffFzMax

.bmp Ea_fdm

Paraditos bazes datus Seit var ievadit/izmaintt.

Pamatmaskas elementi
Transportlidzekla tipa numurs  Transportlidzek|a tipa numurs.
Zem §T numura tiek saglabats arT tips.
Sada gadijuma attiecigas datnes nosaukums ir Numurs.INI.

Apziméjums Saraksta lauks, kura iesp&jams atlasit transportlidzekla tipu
apstrades veik$anai.
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Papildu programmtaustini
(pirma joma)

Jauns tips

Dzést tipu

Drukat tipu

> (lzvélnes pakapeniska
ieslégSana)
(visas jomas)

Aizvert redaktoru
Papildu programmtaustini

(otra joma)

Dublét uz diska

Hegenscheidt MFD

Apkope/iestatiSana (elektroierices) U2000-150

Nosaka jaunu transportlidzek|a tipu.
levades lauks tiek aizverts, bet dati vél saglabati netiek.

Nospiezot So taustinu, iepriek$ atlasttais tips tiek izdzésts.

Nospiezot So taustinu, iepriek$ atlasttais tips tiek nosutits uz
iestatito printeri.

Parslédzas uz nakamo izvélnes taustinu pieskirsanu.

Aizver redaktoru. Visi izmainitie mainigo lielumi tiek saglabati
datu baze. Notiek atgrieSanas pie izvéles maskas "Redaktori".

Visi esoSie transportlidzekla tipi tiek saglabati disketée.
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U2000-150 Apkope/iestatiSana (elektroierices)

Saglabat zem Izmaintto vai no jauna redigéto transportlidzekla tipu Seit var
saglabat ar jaunu nosaukumu un numuru.

.bmp Ea_fdms
Maskas elementi

Transportlidzekl|a tips
Transportlidzekla tipa numurs  Zalajos laukos "Transportlidzekla tips" un "Transportlidzekla
tipa numurs" ir paradits aktuala tipa nosaukums un numurs.

Pieejamie transportlidzek|u

tipi (numuri) Saraksta lauks "Pieejamie transportlidzek|u tipi (numuri)" dod
iespéju atlastt jau esodu transportlidzekla tipu, lai aktualo tipu
pierakstitu ar So nosaukumu un numuru.

Transportlidzekl|a tips

Transportlidzek|a tipa numurs  Laukos "Transportlidzekla tips" un "Transportlidzek|a tipa
numurs" vértibu var ievadit art manuali.
Tadejadi jaunos tipus var pierakstit ar jaunu nosaukumu un
numuru.
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Apkope/iestatiSana (elektroierices) U2000-150

Transportlidzek|a tipa datu struktara

1. segments
[BAZES DATI]

FzTypKu=

FzNrVon=

FzNrBis=

RzTypKonfFz=(1.1.)(1.1.)(1.1.)

KgKonfFz=(1.2.)(3.4.)(5.6.)

Hegenscheidt

MFD

Transportlidzek|a tipa apraksta datnes struktliras pamata ir
parasts Windows INI datnes formats, un ta sastav no diviem
segmentiem. Segmentu nosaukumi nevar tikt maintti, tas pats
attiecas uz kodu apziméjumiem

(jedzieni pirms = zZime).

Segmentu apziméjums, NEMAINIT!

Transportlidzek|a tipa klienta apzimé&jums (nepiecieSams
noradtt)

Transportlidzekla numura intervala sakums (izvéle)
Transportlidzekla numura intervala beigas (izvéle)
Ritenpara konfiguracija un pagriezamo ratinu novietojums

Atsevisku ritenparu cipari tiek pievienoti atbilstoSi apstrades
tipa numuram.

Ritenpara konfiguracija ritenpara tipi tagad tiek uzskaititi tapat,
ka tie ir uzstadtti transportlidzeklt, un atdaltti ar punktu (lai
daudzciparu skaitlu gadijuma batu iespéjams atskirt).

Visi ritenpari, kas atrodas pagriezamaijos ratinos, ir attiecigi
ieslégti skavas.

lepriekSminétaja piemeéra transportlidzeklit atrodas 3
pagriezamie ratini ar 2 ritenpariem. Visiem ritenpariem ir
apstrades tipa numurs 1.

Saja saraksta jaievada, kuri ritenpari ir savstarpéji jasavieno.
Skait|i norada ritenpara novietojumu transportiidzeklt (art Seit
tie atkal tiek atdaltti ar punktu), bet skavas norada, kuri
ritenpari ir savstarpéji savienoti. No ta izriet, ka 1. ritenpara
pozicija atrodas transportlidzekla sakuma (AB virziens,

A = transportlidzek|la sakums). Savienojuma bloka numurs
klGst par kartéjo numuru, numeracija tiek veikta péc kartas,
sakot ar transportlidzekla pirmo grupu.

Piemérs:

Savienojuma bloks (1.2.) varé&ja bat 1. savienojuma bloks, un
savienojuma bloks (3.4.) varéja bt 2. savienojuma bloks u.t.t. .
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2. segments

[PIELAIDE]

DDiffFzMax=0.7

SrDiffFzMax=

SdDiffFzMax=

DDiffDgsMax=0.5

SrDiffDgsMax=

SdDiffDgsMax=

DDiffDgMax=0.5

SrDiffDgsMax=

SdDiffDgsMax=

DDiffkgsMax=0.2

SrDiffDgsMax=

SdDiffDgsMax=

DDiffkgMax1=0.1
SrDiffDgsMax=

SdDiffDgsMax=

3.3-66

Apkope/iestatiSana (elektroierices)

Segmentu apziméjums, NEMAINIT!
maks. diametru starpiba transportlidzeklIt milimetros
maks. s (Sr) starpiba transportlidzekit milimetros

maks. e (Sd) starpiba transportiidzekIt milimetros

maks. diametru starpiba starp visiem
pagriezamajiem ratiniem milimetros

maks. s (Sr) starpiba starp visiem pagriezamajiem ratiniem
milimetros

maks. e (Sd) starpiba starp visiem pagriezamajiem ratiniem
milimetros

maks. diametru starpiba
pagriezamajos ratinos milimetros

maks. s (Sr) starpiba pagriezamajos ratinos milimetros

maks. e (Sd) starpiba pagriezamajos ratinos milimetros

maks. diametru starpiba starp visiem
savienojuma blokiem milimetros

maks. s (Sr) starpiba starp visiem savienojuma blokiem
milimetros

maks. e (Sd) starpiba starp visiem savienojuma blokiem
milimetros

maks. diametru starpiba savienojuma bloka Nr. 1 milimetros
maks. s (Sr) starpiba savienojuma bloka Nr. 1 milimetros

maks. e (Sd) starpiba savienojuma bloka Nr. 1 milimetros
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DDiffkgMax2=0.1
SrDiffKgMax2=
SdDiffKgMax2=

DDiffkgMax3=0.1

SrDiffKgMax3=
SdDiffKgMax3=

Hegenscheidt

MFD

Apkope/iestatiSana (elektroierices) U2000-150

[” SVARIGI! Katram eksistéjosam savienojuma blokam
Jjanosaka pielaides parametru kopa:

Pielaides vertiba 2. savienojuma blokam

Pielaides vertiba 3. savienojuma blokam

u.t.t.

Vismaz diametru starpibas pielaides vértibai ir jabat noteiktai.
Ja pielaides veértiba e (Sd) un s (Sr) netiek noteikta, tad
transportlidzek|a apstrades piedavajuma veidoSanas laika
nekadas pielaides netiek aplikotas!

Nav iespéjams veikt optimizaciju vienlaicigi péc s (Sr) un e
(Sd), bet gan tikai péc vienas no §im divam vértibam.
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# 33WE104-
.- 001-01_LV
Mainigo apraksts

MMC versija 2.12

levades maska "Apstrades tipu redaktors" sadala "Datu
apstrade" redzamajam mainigajam vértibam ir turpmak minéta
nozime.

03" Mainftos maskas datus parraksta ar sakotnéjiem datiem
nakamaja reiz€, kad tiek ieladéts attiecigais apstrades tips.

[5” Dati, kas ir mainti un saglabati ar redaktoru, tiek atjaunoti
arm nakamaja attieciga apstrades tipa ielades reize.

Tas nozimée:

E - var maintt tikai ar redaktoru
E/M - var maintt ar masku un redaktoru

1. bBT_ArChkd Ar mérijuma izvéles lauks E/M
Maskas 'Sakotnéjais mérijums/konfiguracija' izvéles lauks. Izvéles ritinu jaaktivizé (mainiga
vertiba=TRUE), lai varétu veikt Ar mérjjumu.

2. bBT_ArManLiChkd Kreisas puses Ar vértiba E/M
Maskas 'Manualais sakotnéjais merijjums/konfiguracija’ izvéles lauks. lzvéles ratinu jaaktivizé
(mainiga vertiba=TRUE), lai varétu veikt mérjjumu ar kreisas puses sanu taustu.

3. bBT_ArManReChkd Labas puses Ar vértiba E/M
Maskas 'Manualais sakotnéjais meéerijjums/konfiguracija’ izvéles lauks. lzvéles ratinu jaaktivizé
(mainiga vertiba=TRUE), lai varétu veikt mérijjumu ar labas puses sanu taustu.

4. bBT_AsChkd Aksialas me8anas mérijuma izvéles lauks E/M
Maskas 'Sakotnéjais mérijums/konfiguracija' izvéles lauks. Izvéles ritinu jaaktivizé (mainiga

vertiba=TRUE), lai varétu veikt aksialas meSanas mérijjumu ka art aktivizétu vertibu radijumu
sakotné&ja mérjjuma maska.

3.3-68 101 743 Iv 08/2013 Hegenscheidt MFD



Apkope/iestatiSana (elektroierices) U2000-150

Mainigo apraksts
(turpinajums)

5. bBT_AutoNachAr Ar mérijuma izvéles lauks E/M
Maskas 'SekojoSais mérjjums/konfiguracija' izvéles lauks. Izvéles ratinu jaaktivizé (mainiga
vértiba=TRUE), lai varétu veikt Ar mérijumu.

6. bBT_AutoNachAs Aksialas meSanas mérijuma izvéle E/M
Maskas 'SekojoSais mérjjums/konfiguracija' izvéles lauks. Izvéles ratinu jaaktivizé (mainiga
vértiba=TRUE), lai varétu veikt aksialas me$anas mérijumu ka art aktivizétu vértibu radijumu
sekojo$a mérijuma maska.

7. bBT_AutoNachD Diametra mérijjuma izvéle E/M
Maskas 'SekojoSais mérjjums/konfiguracija' izvéles lauks. Izvéles ratinu jaaktivizé (mainiga
vértiba=TRUE), lai varétu veikt diametra mérfjjumu ka arT aktivizétu vértibu radijumu sekojosa
mérijjuma maska.

8. bBT_AutoNachQr Izm. pa diag. izvéle E/M
Maskas 'SekojoSais mérjjums/konfiguracija' izvéles lauks. Izvéles ratinu jaaktivizé (mainiga
vértiba=TRUE), lai, izmantojot kontlGras mérijjuma vértibas, varétu veikt izm. pa diag. aprékinu.
9. bBT_AutoNachR Izvéle ar mugurpuses mérijuma punktiem E/M
Maskas 'SekojoSais mérjjums/konfiguracija' izvéles lauks. Izvéles ratinu jaaktivizé (mainiga
vértiba=TRUE), lai varétu veikt ritenpara uzmalas mérijjumu.

10.bBT_AutoNachRs Radialas meSanas mérijuma izveéle E/M
Maskas 'Sekojosais mérijums/konfiguracija' izvéles lauks. Izvéles ratinu jaaktivizé (mainiga
vértiba=TRUE), lai varétu veikt radialas meSanas mérijjumu.

11.bBT_AutoNachVersch Mugurpuses nodiluma meérijuma izvéle E/M
Maskas 'Sekojosais mérijums/konfiguracija' izvéles lauks. lzvéles ratinu jaaktivizé (mainiga

vertiba=TRUE), lai varétu veikt ritenpara uzmalas kontiras mérijjumu ka art mugurpuses
nodiluma aprékinu.

Hegenscheidt MFD 101 743 Iv 08/2013 3.3-69



U2000-150 Apkope/iestatiSana (elektroierices)

Mainigo apraksts
(turpinajums)

12.bBT_AutoNachSd Ritena uzmalas biezuma izvéle E/M
Maskas 'SekojoSais mérjjums/konfiguracija' izvéles lauks. Izvéles ratinu jaaktivizé (mainiga
vértiba=TRUE), lai, izmantojot kontlras mérijuma vértibas, varétu veikt ritena uzmalas
biezuma apreékinu.

13.bBT_AutoNachSh Ritena uzmalas augstuma izvéle E/M
Maskas 'SekojoSais mérjjums/konfiguracija' izvéles lauks. Izvéles ratinu jaaktivizé (mainiga
vértiba=TRUE), lai varétu veikt vértibu radijumu sekojosa mérjjuma maska.
14.bBT_AutoNachSr Ritena uzmalas platuma izvéle E/M
Maskas 'SekojoSais mérjjums/konfiguracija' izvéles lauks. Izvéles ratinu jaaktivizé (mainiga
vértiba=TRUE), lai, izmantojot Ar vértibu vai e (Sd) vértibu, varétu veikt slieZzu platuma
aprekinu.

15.bBT_AwAs AtbrivoSanas izvéle E/M
Maskas 'ldentifikacija/apstrades reZims' izvéles lauks. Ja ir aktivizéta izvéles ratina (mainiga
vértiba=TRUE), péc sekojosa mérjjuma pabeigSanas automatiski tiek aktivizéts atbrivoSanas
cikls. Papildu nosacijums - ir aktivizéta pilniba automatiska reZima un sekojosa mérijuma
izv€les ritina.

16.bBT_AwB Apstrades izvéle E/M
Maskas 'ldentifikacija/apstrades rezZims' izvéles lauks. Ja ir aktivizéta izvéles ratina (mainiga
vértiba=TRUE), apstrade automatiski tiek sakta péc aprékina veikSanas. Papildu nosacijums -
ir aktivizéta pilniba automatiska reZima un aprékina saglabasanas izvéles rtina.

17.bBT_AwBU Aprékina saglabasanas izvéle E/M

Maskas 'ldentifikacija/apstrades rezims' izvéles lauks. Pilniba automatiskaja rezima izvéles
ratina nodrosSina apstrades un sekojo$a mérijuma darbibas sasaisti.
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18.bBT_AwEs NofikséSanas izvéle E/M

Maskas 'ldentifikacija/apstrades rezims' izvéles lauks. Izvélnes ritinas aktivizacija (mainiga
vértiba=TRUE) ir nepiecieSams nosacijums, lai pilniba automatiskaja rezima saktu sekojoso
merfjumu.

19.bBT_AwMessdExt Aréja avota mérijumu datu izvéle E/M

Maskas 'ldentifikacija/apstrades rezZims' izvéles lauks. Aktiviz€jot izvéles ratinu (mainiga
vértiba=TRUE), apstrades variantu aprékinam izmanto aréjos mérijumu datus. Sis ievades
lauks ir atkarigs no izvéles. T.i.: izvéles ratinas aktivizacija neko nemaina gadijuma, ja nav
pieejama izvéle "Mérijumu dati no aréja avota".

20.bBT_AwMessdMan Manualo mérijumu datu izvéle E/M

Maskas 'ldentifikacija/apstrades reZims' izvéles lauks. Aktivizéjot izvéles ratinu (mainiga
vértiba=TRUE), apstrades variantu aprékinam izmanto manuali noteiktos mérjjumu datus. Sis
ievades lauks ir atkarigs no izvéles. T.i.: izvéles ratinas aktivizacija neko nemaina gadijuma, ja
nav pieejama izvéle "Manualie mérjjumu dati".

21.bBT_AwN Sekojosa meérijuma izvéle E/M
Maskas 'ldentifikacija/apstrades reZims' izvéles lauks. Ja ir aktivizéta izvéles ratina (mainiga
vértiba=TRUE), sekojo$ais mérijjums automatiski tiek sakts péc apstrades veikSanas. Papildu
nosacijums - ir aktivizétas pilniba automatiska reZzima, ka art apstrades un apstrades
saglabasanas izvéles ritinas.

22.bBT_AwProt Protokola izvéle E/M
Maskas 'ldentifikacija/apstrades rezZims' izvéles lauks. Ja ir aktivizéta izvéles ritina (mainiga
vertiba=TRUE), printera protokola sagatavo$ana un izvade notiek I1dz ar atbrivoSanas cikla
sakumu. Drukas izvade nav atkariga no pilniba automatiska darba rezima.

23.bBT_AwR Aprékina izvele E/M
Maskas 'ldentifikacija/apstrades rezZims' izvéles lauks. Ja ir aktivizéta izvéles ritina (mainiga

vertiba=TRUE), aprékins automatiski tiek sakts péc sakotnéja mérjjuma veikSanas. Papildu
nosacijums - ir aktivizéta pilniba automatiska reZima un sakotn&ja mérijuma izvéles ratina.
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24 bBT_AwRU Aprékina saglabasanas izvéle E/M

Maskas 'ldentifikacija/apstrades reZims' izvéles lauks. Pilniba automatiskaja rezima izvéles
ratina nodro$ina aprékina un apstrades darbibas sasaisti.

25.bBT_AwR Sakotnéja meérijuma izvele E/M

Maskas 'ldentifikacija/apstrades rezZims' izvéles lauks. Ja ir aktivizéta izvéles ritina (mainiga
vertiba=TRUE), sakotné&jais mérijjums automatiski tiek sakts péc nofikséSanas cikla veikSanas.
Papildu nosacijums - ir aktivizé€ta pilntba automatiska rezima un nofikséSanas izvéles ratina.

26.bBT_AzMinMessChkd Minimala mérijumu punktu skaita
izvéles lauks E/M

Maskas 'Sakotné&jais mérijums/konfiguracija' izvéles lauks. Ja izvéles ratina ir aktivizéta,
kontdras noteikSana notiek ar minimalo noteikto apstrades tipa mérjjumu punktu skaitu.

27.bBT_BbChkd Automatiska bandazas profila
platuma izvéles lauks E/M

Maskas 'Sakotné&jais mérjjums/konfiguracija’ izvéles lauks. lzvéles ratinai jabat aktivizétai
(mainiga vértiba=TRUE), lai varétu automatiski noteikt bandazas profila platumu. Sis ievades
lauks ir atkarigs no izvéles. T.i.: izvéles ratinas aktivizacija neko nemaina gadijum3, ja nav
pieejama izvéle "Automatisks bandazas platums", vai, atkariba no SW stavokla maska netiek
attélots izvéles iespéjas radijums.

28.bBT_BbManLiChkd Automatiska bandazas profila
platuma izvéles lauks, kreisa puse E/M

Maskas 'Manualais sakotné&jais mérjjums/konfiguracija’ izvéles lauks. Izvéles ratinai jabat
aktivizétai (mainiga vértiba=TRUE), lai varétu manuali noteikt bandazas profila platumu. Sis
ievades lauks ir atkarigs no izvéles. T.i.: izvéles ritinas aktivizacija neko nemaina gadijuma3,
ja nav pieejama izvéle "Automatisks bandazas platums", vai, atkariba no SW stavokla maska
netiek attélots izvéles iespé&jas radijums.
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29.bBT_BbManReChkd Automatiska bandazas profila

platuma izvéles lauks, laba puse E/M
Maskas 'Manualais sakotnéjais mérfjums/konfiguracija’ izvéles lauks. Izvéles ratinai jabat
aktivizétai (mainiga vertiba=TRUE), lai varétu manuali noteikt bandazas profila platumu. Sis
ievades lauks ir atkarigs no izvéles. T.i.: izvéles ritinas aktivizacija neko nemaina gadijuma,
ja nav pieejama izvéle "Automatisks bandazas platums", vai, atkariba no SW stavokla maska
netiek attélots izvéles iespé&jas radijums.
30.bBT_AutoNachD Diametra mérijuma izvéles lauks E/M
Maskas 'Sakotnégjais mérjjums/konfiguracija’ izvéles lauks. |zvéles ratinu jaaktivizé (mainiga
vértiba=TRUE), lai varétu veikt diametra mérjjumu ka arT aktivizétu vértibu radijumu sakotnéja
mérijuma maska.
31.bBT_DManLiChkd Kreisas puses diametra izvéle E/M
Maskas 'Manualais sakotnéjais mérijjums/konfiguracija' izvéles lauks. Izvéles ratinai jabat
aktivizétai (mainiga vertiba=TRUE), lai varétu manuali noteikt kreisas puses diametru.
32.bBT_DManReChkd Labas puses diametra izvéle E/M
Maskas 'Manualais sakotnéjais mérijjums/konfiguracija' izvéles lauks. Izvéles ratinai jabat
aktivizétai (mainiga vertiba=TRUE), lai varétu manuali noteikt labas puses diametru.
33.bBT_EsAwAXx Aksiala nofikséSanas izvéles novietoSana E/M
Maskas 'NofikséSana' izvéles lauks. Izvéles ratinai jabat aktivizétai, lai veiktu pagriezamo
ratinu novietoSanu vai transportlidzekl|u aktivizaciju (mainiga vertiba=TRUE).
34.bBT_EsAwFrRzBs Briva ritenpara nofikséSanas izvéle E/M
Maskas 'NofikséSana' izvéles lauks. Izvéles ratinas vértiba (True / False) jaiestata atkariba no

briva pagriezamo ratinu ritenpara pozicijas. Sistémas programmatara izverté So informaciju un
novietoSanas procesa laika vada varpstas pagrieSanas virzienu.
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35.bBT_EsAwRad Radialas novietoSanas izvéles
ratina (nofikséSana) E/M

Maskas 'Ritenpara nofikséSana/atbrivosana' izvéles lauks. Izvéles ratinai jabat aktivizétai,
lai nofikséSanas procesa laika tiktu veikta funkcija "Radiala novietoSana"

(funkcija aktiva tikai MOBITURN tipam).

36.bBT_EsAwRw RulliSu mehanismu nofiksé$anas izvéle E

Mainigo vértiba (True/False) norada, vai tiek apstradati savienoti ritenpari, un, vai rulliu
mehanismus jaatvieno no apstradajama ritenpara. Mainiga vértiba ir identiska maskas
mainigajam bBT_EsAwSI

(funkcija aktiva tikai tipam U2000 tipam).

37.bBT_EsAwSI Balsta cilindru nofikséSanas izvéle E/M

Maskas 'NofikséSana' izvéles lauks. Mainigo vértiba (True/False) norada, vai tiek apstradati
savienoti ritenpari, un, vai tos ar balsta cilindru palidzibu jaatvieno no apstradajama ritenpara.
Mainiga vértiba ir identiska maskas mainigajam bBT_EsAwRw. Maskas ievades iespéja ir
piesaistita izvélei "Balsta cilindrs".

(funkcija aktiva tikai tipam U2000 tipam).

38.bBT_EsAxMit Aksialas novietoSanas izvéles
ratina (nofikséSana) E/M

Maskas 'Ritenpara nofikséSana/atbrivoSana' izvéles lauks. Izvéles ratinai jabat aktivizétai,
lai nofikséSanas procesa laika tiktu veikta funkcija "Aksiala novietoSana"
(funkcija aktiva tikai MOBITURN tipam).

39.bBT_EsSenken Izv€les ratina, nolaist parvietoSanas
mehanismu atlaiSanas laika E/M

Maskas 'Ritenpara nofiksé$ana/atbrivosana' izvéles lauks. Izvéles ratinai

jabat deaktivizetai, lai parvietoSanas mehanismu nolaistu atbrivoSanas cikla beigas.
(funkcija aktiva tikai MOBITURN tipam).

40.bBT_EsZusatzlast Papildu svara iestatiS8anas izvéles ritina E/M
Maskas 'Ritenpara nofikséSana/atbrivosana' izvéles lauks. Izvéles ratinai jabat aktivizétai,

lai papildu svara (vértiba) ievades lauka vertibu iestatitu ka papildu svaru.
(funkcija aktiva tikai MOBITURN tipam).
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41.bBT_LManLiChkd Kreisas puses velSanas virsmas izvéle E/M

Maskas 'Manualais sakotnéjais mérijums/konfiguracija' izvéles lauks. Mainigo vértiba
(True/False) norada, vai ritenpara kontdras velS8anas virsmas vértibas sakotnéjais mérjjums
notiek manuali.

42 .bBT_LManReChkd Labas puses velSanas virsmas izvéles lauks E/M
Maskas 'Manualais sakotnéjais mérijums/konfiguracija' izvéles lauks. Mainigo vértiba
(True/False) norada, vai ritenpara kontiras velSanas virsmas vértibas sakotnéjais
meérijums notiek manuali.
43.bBT_PGrChkd Profila grafika izvéles lauks E/M
Maskas 'Sakotnéjais mérijums/konfiguracija' izvéles lauks. Mainigo vértiba (True/False)
norada, vai automatiskais ritenpara konturas vértibas sakotné&jais mérijjums notiek ar
maksimalo tausta vértibu skaitu. Ja izvéles ratina ir aktivizéta, tad 1. [ldz 3. zonas
konttiras mérijumu punktu skaits tiek iestatits atbilstoSi apstrades tipa noraditajai,
maksimalajai vertibai.
44 bBT_QrChkd Izm. pa diag. izvéles lauks E/M
Maskas 'Sakotné&jais mérijjums/konfiguracija’ izvéles lauks. |zvéles ratinu jaaktivizé (mainiga
vértiba=TRUE), lai, izmantojot kontlGras mérijjuma vértibas, varétu veikt izm. pa diag. aprékinu.
45 bBT_RBerChkd Mugurpuses mérijumu punktu

un aprékina mérjjuma lauks E/M
Maskas 'Sakotnéjais mérijjums/konfiguracija' izvéles lauks. Izvéles ratinu jaaktivizé (mainiga
vertiba=TRUE), lai varétu veikt ritenpara uzmalas kontiras mérijjumu. Noteiktie mérjjumu
punkti tiek izmantoti nodiluma mériSanai ka ari apstrades piedavajuma noteikSanai.

46.bBT_RChkd Mugurpuses mértjumu punktu izvéles lauks E/M

Maskas 'Sakotnéjais mérijjums/konfiguracija' izvéles lauks. Izvéles ratinu jaaktivizé
(mainiga vértiba=TRUE), lai varétu veikt ritenpara uzmalas kontlras mérijumu.
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47.bBT_RSChkd Radialas meSanas mérijjuma izvéle E/M
Maskas 'Sakotné&jais mérijjums/konfiguracija’ izvéles lauks. lzvéles ratinu jaaktivizé (mainiga
vértiba=TRUE), lai varétu veikt radialas meSanas mérijjumu.

48.bBT_RVerschChkd Mugurpuses nodiluma mérijuma izvéle E/M
Maskas 'Sakotné&jais mérijjums/konfiguracija’ izvéles lauks. lzvéles ratinu jaaktivizé (mainiga
vértiba=TRUE), lai varétu veikt ritenpara uzmalas kontiras mérijjumu ka art mugurpuses
nodiluma aprékinu.

49.bBT_SdChkd Ritena uzmalas biezuma izvéle E/M
Maskas 'Sakotnéjais mérijums/konfiguracija' izvéles lauks. Izvéles ratinu jaaktivizé

(mainiga vértiba=TRUE), lai, izmantojot kontlras mérijuma vértibas, varétu veikt ritena
uzmalas biezuma aprékinu.

50.bBT_SdManLiChkd Kreisas puses ritena uzmalas
platuma izvéles lauks E/M
Maskas 'Manualais sakotnéjais mérijums/konfiguracija' izvéles lauks. Mainigo vértiba

(True/False) norada, vai e (Sd) vértiba ritenpara kontdras sakotnéja mérijjuma laika tiek
noteikta manuali.

51.bBT_SdManReChkd Labas puses ritena uzmalas

platuma izvéles lauks E/M
Maskas 'Manualais sakotné&jais mérijums/konfiguracija’ izvéles lauks. Mainigo vértiba
(True/False) norada, vai Sd vértiba ritenpara kontiras sakotnéja mérijjuma laika tiek noteikta
manuali.
52.bBT_ShChkd Ritena uzmalas augstuma izvéle E/M
Maskas 'Sakotné&jais mérijjums/konfiguracija' izvéles lauks. Izvéles ratinu jaaktivizé
(mainiga vertiba=TRUE), lai varétu veikt vertibu radijumu sakotn&ja mérijjuma maska.
53.bBT_SrChkd Sliedes platuma izvéles lauks E/M
Maskas 'Sakotné&jais mérijums/konfiguracija' izvéles lauks. Jabat aktivétai izvéles ratinai

(mainiga vértiba=TRUE), lai, izmantojot Ar vértibu vai e (Sd) vértibu, varétu veikt sliezu
platuma aprékinu.
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54 bBT_StrategieSchirmungLi (netiek izmantots)

55.bBT_StrategieSchirmungRe (netiek izmantots)

56.bBT_StrategieZiehenRe (netiek izmantots)

57.bBT_VollautoChkd Pilntba automatiska rezima izvéle E

Mainigais netiek izmantots. Ta vieta skatiet iBT_Auto

58.bBT_ZuBubble Izv€le, ritenpari ar gumijas amortizaciju E/M

Maskas 'NofikséSana/atbrivosana' izvéles lauks.
Mainigo vértiba (True/False) norada, vai jaapstrada ritenpari ar
gumijas amortizaciju.

59.bBT_Zugriff Apstrades tipa maina E
Mainigo vértiba (True/False) norada, vai $o apstrades tipu

var maintt.

60.bBT_ZuLr Papildu atseviskie riteni E/M

Maskas 'NofikséSana/konfiguracija' izvéles lauks. Mainigo vértiba (True/False) norada, vai
jaapstrada atseviski ritenpari. Maskas ievades iespéja ir piesaistita izvélei "Atseviskie
riteni". levades iespéja ir aktiva tikai kopa ar pagriezamo ratinu/transportliidzeklu apstradi

61.bBT_ZusAutoWZK Automatiskas darba instrumentu

korekcijas izvéle E/M
Maskas 'lestatijums/apstrade’ izvéles lauks. Mainigo vértiba (True/False) norada, vai ir
aktivizéta automatiska darba instrumenta korekcija.
62.bBT_ZusLastSchnitt No slodzes atkariga griezuma dziluma izvéle E/M

Maskas 'lestatijums/apstrade’ izvéles lauks. Mainigo vértiba (True/False) norada, vai ir
aktivizéts no slodzes atkarigs griezuma dalijums. levades iespéja ir piesaistita izvélei.
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63.bBT_ZusMessschnitt Meérijuma griezuma izvéle E/M

Maskas 'lestatijums/apstrade’ izvéles lauks. Mainigo vértiba (True/False) norada, vai ir
aktivizéts griezuma dalijums ar vai bez mérijjuma griezuma. levades iespéja ir piesaistita
izvélei.

64.bBT_ZusMessschnitt Izslides kontroles izvéle E/M

Maskas 'lestatijums/apstrade’ izvéles lauks. Mainigo vértiba (True/False) norada,
vai apstrade javeic ar izslides kontroli. levades iespé€ja ir piesaistita izvélei.

65.bBT_ZusTeilBearbNrAn Dalejas apstrades nr. izvéle. E/M

Maskas 'lestatijums/apstrade’ izvéles lauks. Mainigo vértiba (True/False) norada, vai ir
aktivizéta dal€ja profila kontiiras apstrade. levades iespéja ir piesaistita izvélei.

66.fBT_AbsatzKorrekturLinks Korekcijas vértiba, kas nepiecieSama,

lai novérstu nobidi, pagrieZoties prom

piedzinas virsmai. E
Veértibas iestatijumam jabat 0.

67.fBT_AbsatzKorrekturRechts Korekcijas vértiba, kas nepiecieSama,

lai novérstu nobidi, pagrieZoties prom

piedzinas virsmai. E
Vértibas iestatijumam jabat 0.

68.fBT_AIOffHorLi Aréja gultna ofsets horizontali, kreisa puse E
Horizontala ritenpara nospriegoSanas pozicijas ofseta vértiba, aréjais gultnis, pa kreisi.

69.fBT_AIOffHorLi Aréja gultna ofsets horizontali, laba puse E
Horizontala ritenpara nospriegoSanas pozicijas ofseta vértiba, aréjais gultnis, pa labi.

70.fBT_AIOffHorLi Argja gultna ofsets vertikali, kreisa puse E
Vertikala ritenpara nospriegoSanas pozicijas ofseta vértiba, aréjais gultnis, pa kreisi.

71.fBT_AIOffHorLi Argja gultna ofsets vertikali, laba puse E
Vertikala ritenpara nospriegoSanas pozicijas ofseta vértiba, aréjais gultnis, pa labi.
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72.fBT_ArMax Maksimalais ritenu disku iekSpuses attalums E

Mainigais netiek izmantots. S. fBT_ArNenn

73.fBT_ArMax Minimalais ritenu disku iek8puses attalums E

Maintgais netiek izmantots. S. fBT_ArNenn

74 fBT_ArNenn Nominalais ritenu disku iekSpuses attalums E

Specifiska klienta ritenu disku iekSpuses attdluma nominala vértiba. Atlautd maks./
min nobtde (absoldta) janorada ar ArNenn maksimalo vai minimalo vértibu.

75.fBT_ArOffLi Ar vértibas ofsets, kreisa puse E

Mainigais netiek izmantots.

76.fBT_ArOffRe Ar vértibas ofsets, laba puse E

Mainigais netiek izmantots.

77 fBT_ArPlausi Ticama Ar vértiba E

Ticama Ar vértiba. Sistemas programmatlra péc Ar mérijuma veikSanas nosaka, vai noteikta véertiba ir
ticama. Sim mérkim Ar ticamas min/maks vértibas tiek salidzinatas ar faktisko vértibu. Ja faktiska vértiba
ir mazaka vai lielaka par kadu no robezvértibam, paradas kltdas zinojums.

78.fBT_AsMax Aksialas mesanas maksimala vértiba E

Aksialas meSanas maksimala vértiba. Péc Ar mérijuma veik3anas sistéemas programmatdra salidzina
(aksialas mesanas un Ar vértibas noteikSanu veic viens modulis) sekojo$a mérijuma laika noteikto
aksialas meSanas vertibu ar atlauto maksimalo vértibu. Ja robezvertiba ir parsniegta, paradas kludas
zinojums ("Robezvértibas parbaude").

79.fBT_ArPlausi Ticama aksialas me&anas vértiba E

Aksialas mesanas ticama vértiba. Sistémas programmatira salidzina péc sakotnéja mérijjuma noteikto
aksialas meSanas vértibu ar definétajam ticamibas vertibam. Ja vertiba ir lielaka vai mazaka, paradas
klidas zinojums ("Mérijumu veértibu parbaude").
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80.fBT_ArOffLi Bandazas platuma ofsets, kreisa puse E

Mainigais netiek izmantots.

81.fBT_ArOffLi Bandazas platuma ofsets, laba puse E

Mainigais netiek izmantots.

82.fBT_ArPlausi Ticama bandazas platuma veértiba E
Bandazas platuma ticama vértiba. Péc sakotnéja mérijuma sistémas programmatira salidzina
noteikto bandazas platuma vértibu (tikai, veicot automatisku mérjjumu kopa ar saistito opciju)
ar definéto ticamo vértibu. Ja vértiba ir lielaka vai mazaka, paradas kltdas zinojums
("Meérijumu vértibu parbaude").

83.fBT_CMax Maksimala ritenu disku pozicija (C vertiba) E

Mainigais netiek izmantots.

84.fBT_CMax Minimala ritenu disku pozicija (C vértiba) E

Mainigais netiek izmantots.

85.fBT_DBrems BremZu diska diametra ievades lauks E

BremzZu diska diametra ievades lauks. So vértibu var mainit maska ‘Tpasa apstrade' (atkarigs
no izvéles). Ar 0 mainigo var ieprieks iestatit diametra vértibu.

86.fBT_DDiffRzMax Ritenpara maksimala diametra starpiba E

Maska 'SekojoSais mérijjums' redzama diametra starpiba péc apstrades. Ar So mainigo var
definét salidzinajuma vértibu, kura automatiski atpazist un norada neatlauti lielu diametra
starpibu.

87.fBT_DFensterDiff Diametra novértéjuma laika atlauta pielaide. E
Diametra vertibas noteik8anu veic, izmantojot laideno vidéjas vértibas pieaugumu. Ar mainiga
vértibu var noteikt atlauto atseviskas diametra vertibas atSkiribas pielaidi attieciba pret videjo
vertibu.
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88.fBT_DKennrille Atsauces gropes diametrs E/M

Diametra ievades vértiba, I1dz kurai jaapstrada atsauces grope.

89.fBT_DMax Maksimalais diametrs E

Mainigais netiek izmantots.

90.fBT_DMax Minimalais diametrs E
Ar 8o mainigo nosaka zemako diametra robezvértibu. ja noteiktas vértibas ir mazakas par So
robezveértibu, tas netiek izmantotas vidéjoSanai.

91.fBT_DNenn Akt. apstrades tipa nominalais diametrs E
Ar mainigo min./maks/ vértibam tiek veikta sakotnéja un sekojo$a mérijuma robezvértibu
parbaude. Gadijuma, ja noteiktas vértibas ir lielakas vai mazakas par robezvértibam,

lietotajs var noteikt - turpinat vai partraukt apstradi.

92.fBT_DNeu Diametra jauna vertiba E

Mainigais netiek izmantots.

93.fBT_DoptFenst Diametra optimizacijas logs E
Mainigo vértibu izmanto optimala apstrades piedavajuma noteikSanai.

Tiek definéta attiecibas Delta_Sd / Delta_D robezveértiba.

94 fBT_DPlausi Ticama diametra vertiba E
Diametra ticama vértiba. Sistémas programmatira salidzina péc sakotnéja

mérijuma noteikto diametra vértibu ar definéto fBT_Dplausi min./maks. vértibu.

Ja veértiba ir lielaka vai mazaka, paradas klidas zinojums ("Mérijumu vértibu parbaude").
95.fBT_DrehgestellAchsabstand pagriezamo ratinu ass attalums E/M

Pagriezamo ratinu asu attaluma iestatiSanas vértiba ar nobidamu tandéma masinu.
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96.fBT_DRvMax Maksimalais mugurpuses nobides diametrs

Mainigais netiek izmantots.

97.fBT_DRvMax Minimalais mugurpuses nobides diametrs

Mainigais netiek izmantots.

98.fBT_EkRzMax Maksimalais atlautais svars uz ritenpari

Mainigais netiek izmantots.

99.fBT_EkRzNenn Nominalais svars uz katru ritenpari

Mainigais netiek izmantots.

100.fBT_DFensterDiff Diametra aptuvena mérijuma laika ievérota
pielaide.

Sistémas programmatira salidzina noteikto diametra vértibu ar minimalo atlauto vértibu

(fBT_DMin), atnemot fBT_FehIMessDiff vértibu. Ja diametra vértiba ir zemaka par So vértibu,

aktuala veértiba tiek atsaukta.

101.fBT_FFertigschnittTb1 Gatava griezuma padeve, 1. intervala dala
Ar mainigajiem var iestatit gatava griezuma apstrades atsevisko intervala dalu padeves
vértibas.

102.fBT_FFertigschnittTb2 Gatava griezuma padeve, 2. intervala dala
Ar mainigajiem var iestatit gatava griezuma apstrades atsevisko intervala dalu padeves
vértibas.

103.fBT_FFertigschnittTh3 Gatava griezuma padeve, 3. intervala dala

Ar mainigajiem var iestatit gatava griezuma apstrades atsevisko intervala dalu padeves
vértibas.
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104.fBT_FFertigschnittTb4 Gatava griezuma padeve, 4. intervala dala

Ar mainigajiem var iestatit gatava griezuma apstrades atsevisko intervala dalu padeves
vértibas.

105.fBT_FFertigschnittTh5 Gatava griezuma padeve, 5. intervala dala

Ar mainigajiem var iestatit gatava griezuma apstrades atsevisko intervala dalu padeves
vértibas.

106.fBT_FFertigschnittTh6 Gatava griezuma padeve, 6. intervala dala
Ar mainigajiem var iestatit gatava griezuma apstrades atsevisko intervala dalu padeves

vertibas.

107.fBT_FSchnittTb1 Padeve péc griezuma, 1. intervala daja

Ar mainigajiem var iestatit atsevisko intervala dalu apstrades padeves veértibas.

108.fBT_FSchnittTbh2 Padeve péc griezuma, 2. intervala dala

Ar mainigajiem var iestatit atsevisSko intervala dalu apstrades padeves vértibas.

109.fBT_FSchnittTb3 Padeve péc griezuma, 3. intervala dala

Ar mainigajiem var iestatit atsevisSko intervala dalu apstrades padeves vértibas.

110.fBT_FSchnittTbh4 Padeve péc griezuma, 4. intervala daja

Ar mainigajiem var iestatit atseviSko intervala dalu apstrades padeves vértibas.

111.fBT_FSchnittTbh5 Padeve péc griezuma, 5. intervala daja

Ar mainigajiem var iestatit atseviSko intervala dalu apstrades padeves vértibas.
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112.fBT_FSchnittTbh6 Padeve péc griezuma, 6. intervala daja E/M

Ar mainigajiem var iestatit atsevisko intervala dalu apstrades padeves vértibas.

113.fBT_GewValNenn Ritenpara svara nominala vértiba E
Mainigais ieklauj ritenpara svara sakotnéjo vértibu. Vértibu izmanto transportlidzekla
nofikséSanas procesam (transportlidzekla pacelSana). Rampa So vértibu izmanto ka standarta
veértibu transportlidzekla pacelSanai.

114.fBT_GewValPlausi Ticama ritenpara svara vértiba E
Svara vertibu péc ritenpara/transportlidzekla nosvérsanas salidzina ar mainigo min. un maks.
vértibam Ja izmérita vertiba ir zemaka vai augstaka par robezvértibam, paradas kludas
zinojums.

115.fBT_LOffLi Kreisas puses velSanas virsmas ofsets E

Mainigais netiek izmantots.

116.fBT_LOffRe Labas puses velSanas virsmas ofsets E

Mainigais netiek izmantots.

117.fBT_MessPktRVersch1 Mugurpuses nodiluma mérijjuma 1. punkts E

X virziena mugurpuses nodiluma mérijuma punktu definicija attieciba pret MKE.

118.fBT_MessPktRVersch2 Mugurpuses nodiluma mérijuma 2. punkts E

X virziena mugurpuses nodiluma mérijuma punktu definicija attieciba pret MKE.

119.fBT_MessPktRVersch3 Mugurpuses nodiluma mérijjuma 3. punkts E

X virziena mugurpuses nodiluma mérijuma punktu definicija attieciba pret MKE.
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120.fBT_MessPktRVersch4 Mugurpuses nodiluma mérijuma 4. punkts E

X virziena mugurpuses nodiluma mérijuma punktu definicija attieciba pret MKE.

121.fBT_MessPktRVersch5 Mugurpuses nodiluma mérijuma 5. punkts E

X virziena mugurpuses nodiluma mérijuma punktu definicija attieciba pret MKE.

122.fBT_MessPktRVersch6 Mugurpuses nodiluma mérijuma 6. punkts E

X virziena mugurpuses nodiluma mérijuma punktu definicija attieciba pret MKE.

123.fBT_PsX1Sicherheit DroSibas pozicija X1 virziena E

Mainigais netiek izmantots.

124 fBT_PsX2Sicherheit DroSibas pozicija X2 virziena E

Mainigais netiek izmantots.

125.fBT_QrPlausi Ticama izm. pa diag. vértiba E
Ticama vértiba, izmérs pa diagonali. Sisttmas programmatira salidzina péc sakotné&ja
mérTjuma noteikto izm. pa diag. ar definéto fBT_QrPlausi min./maks. vértibu. Ja vértiba ir
lielaka vai mazaka, paradas k|tdas zinojums ("Mérijumu veértibu parbaude").
126.fBT_RadialschlagKlemmen levérojot So vertibu, ritenparis tiek nofikséts E
Méra radialo meSanu starp 2 apstrades soliem. Ja noteikta vértiba ir mazaka par mainiga
vértibu, ritenparis tiek nofikséts, lai veiktu talako apstradi.

127.fBT_RsMax Radialas meSanas maksimala véertiba E
Radialas meSanas maksimala vértiba. Sisteémas programmatira péc sekojosa radialas

mesSanas mérijuma salidzina noteikto vértibu ar atlauto maksimalo vértibu. Ja robezvertiba ir
parsniegta, paradas kludas zinojums ("Robezvértibas parbaude").
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128.fBT_RsPlausi Ticama radialas mesanas vértiba E
Radialas meSanas ticama vértiba. Sistémas programmatira salidzina péc sakotnéja

meérijuma noteikto radialas meSanas vértibu ar definétajam ticamibas vértibam.
Ja vértiba ir lielaka vai mazaka, paradas kludas zinojums ("Mérijumu vértibu parbaude").

129.fBT_SaMaxAntriebsflaeche Maksimalais atlautais piedzinas virsmas griezuma
dzilums E

Veicot piedzinas virsmas apstradi, gatava griezuma padeve tiek ierobeZota li1dz mainigo

vertibam.

130.fBT_SaMaxSpantiefe Maksimalais atlautais griezuma dzilums E/M

Mainigais ieklauj maksimala atlauta masinas griezuma dziluma vértibu.

131.fBT_SaMaxSpantiefeRuecken Maksimalais atlautais mugurpuses griezuma
dzilums, E/M

Seit attiecas uz ritenpara uzmalu

132.fBT_SaMinSpantiefe Minimalais at|lautais griezuma dzilums E/M

Mainigais ieklauj minimalo atlauto griezuma dziluma vértibu, ar kuru var veikt apstradi.

133.fBT_SaMinZuFertigschnitt Minimala gatava griezuma padeve E/M

Mainigais ieklauj padeves veértibu, kuru izmanto, veicot gatavo griezumu.

134.fBT_SbAmpliueberhoe Apstrades padeves amplitidas parsniegsana E/M

Mainigaja ieklauta vertiba nosaka, par cik milimetriem ar automatiskas skaidas
lauSanas iestatijumu atvilkSana apstrades laika ir lielaka par faktisko griezna padevi.

135.fBT_SBDLIiRe Ipasas apstrades diametra vértiba E/M

Mainiga vértiba ieklauj ritena bremZu disku diametru, kas nepiecieSams Tpasas apstrades
(veltnu bremzu disku, ritenu bremzu disku apstrade utt.) veikSanai.

3.3-86 101 743 Iv 08/2013 Hegenscheidt MFD



Apkope/iestatiSana (elektroierices) U2000-150

Mainigo apraksts
(turpinajums)

136.fBT_SbSchnittlaenge Skaidas griezuma garums ar automatisko
griezna lGzumu E/M

Mainigais ieklauj vértibu milimetros, péc kuras tiek partraukta skaidas grieSanas trajektorija
(ritena trajektorijas dala).

137.fBT_SBSGeschw Ipasas apstrades grie$anas atrums E/M
Ar 80 mainigo tiek definéts Tpasas apstrades grieSanas atrums. Apstrades laika atrums ir
nemainigs ar mainigu diametra vértibu.

138.fBT_SBVorschub Ipasas apstrades padeves vértiba E/M

Ar 80 mainigo tiek definéta Tpasas apstrades padeve.

139.fBT_SBZustellLi Padeves vértiba E/M
Mainigais ieklauj Tpasas apstrades griezuma padeves vértibu. Veértibas
var sagrupét pa labi/pa kreisi, lai veiktu no puses neatkarigas apstrades.
140.fBT_SBZustellRe Padeves vértiba E/M
Mainigais ieklauj Tpasas apstrades griezuma padeves vértibu. Veértibas
var sagrupét pa labi/pa kreisi, lai veiktu no puses neatkarigas apstrades.
141 .fBT_SdDiff RzMax Maksimala ritenpara uzmalas

biezuma atskirtba E
Ar S0 mainigo var noteikt, cik liela drikst bat maksimala kreisas un labas puses ritenpara
uzmalas biezuma atskiriba.
142.fBT_SdLiAbsKorr Kreisas puses absoluta ritenpara

uzmalas biezuma korekcijas vértiba E
Korekcijas vértiba (papildinajums), ar kuras palidzibu absoldto ritenpara uzmalas biezuma
vértibu (kuru nosaka tikai, veicot mugurpuses mérijumu) katra apstrades tipa laika var pielagot
vienu reizi.
Mainigo aprékina, veicot sdkotnéjo un sekojoSo mérijumu.
143.fBT_ArOffLi Ritenpara uzmalas biezuma ofsets, kreisa puse E

Mainigais netiek izmantots.
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144 fBT_ArOffLi Ritenpara uzmalas biezuma ofsets, laba puse

Mainigais netiek izmantots.

145.fBT_SdPlausi e (Sd) ticama vertiba

E

E

Ritenpara uzmalas biezuma ticama vértiba. Sistémas programmatira salidzina péc sakotnéja
mérfjuma noteikto ritenpara uzmalas biezuma vértibu ar definéto ticamibas vértibu. Ja vértiba

ir lielaka vai mazaka, paradas kludas zinojums ("Mérijumu vértibu parbaude").
146.fBT_SdLiAbsKorr Labas puses absoldta ritenpara
uzmalas biezuma korekcijas vértiba
Korekcijas vértiba (papildinajums), ar kuras palidzibu absolGto ritenpara
uzmalas biezuma vértibu (kuru nosaka tikai, veicot mugurpuses mérijumu)

katra apstrades tipa laika var pielagot vienu reizi.
Mainigo aprékina, veicot sakotnéjo un sekojoSo mérijumu.

147 fBT_SdSoll_bis Vélamais ritenpara uzmalas biezums Iidz
Vértiba ir ierakstita maska 'Aprékina iestatijumi'. Ta definé ritenpara uzmalas
biezuma aug&&jo robezveértibu un l1dz ar to ietekmé apstrades variantu apréekinu.
levadi maska var veikt tikai tad, ja ir atlasita ar ritenpara uzmalu saistita apstrade.
148.fBT_SdSoll_Diff Ritenparu uzmalu biezuma atskiriba

Ar So mainigo var noradit atskiribu starp ritenpara labas

un kreisas puses uzmalam. Sis mainigais ietekmé apstrades variantu aprékinu.

149.fBT_SdSoll_bis Vélamais ritenpara uzmalas biezums no

Veértiba ir ierakstita maska 'Aprékina iestatijumi'. Ta definé

ritenpara uzmalas biezuma apaksé&jo robezvértibu un [1dz ar to ietekmé apstrades variantu

apréekinu. levadi maska var veikt tikai tad, ja ir atlasita
ar ritenpara uzmalu saistita apstrade.

150.fBT_SgFertigschnitt gatava griezuma grieSanas atrums

Veértibu ievada maska 'Apstrades iestatijums' un ta nosaka gatava griezuma
grieSanas atrumu.
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151.fBT_SgSchnitt GrieSanas atrums péc griezuma E/M
Veértibu ievada maska 'Apstrades iestatijums' un ta nosaka visu griezumu grieSanas atrumu
(iznemot gatavo griezumu).

152.fBT_ShPlausi h (Sh) ticama vertiba E
Ritenpara uzmalas augstuma ticama vértiba. Sistémas programmatira

salidzina péc sakotnéja mérijjuma

noteikto ritenpara uzmalas augstuma vértibu ar definéto ticamibas vértibu. Ja vértiba

ir lielaka vai mazaka, paradas kludas zinojums ("Mérijumu vértibu parbaude").

153.fBT_SrMax Sliezu platuma maksimala véertiba E

Mainigais netiek izmantots.

154 fBT_SrMin Sliezu platuma minimala vértiba E

Mainigais netiek izmantots.

155.fBT_SrNenn Sliezu platuma nominala vertiba E

Ja sliezu platuma mérijums un radijums tiek veikts sekojosa mérijuma ietvaros, noteikto
vértibu automatiski salidzina ar saglabatajam fBT_SrNenn MIN/MAKS vértibam. Ja faktiska
vértiba ir lielaka vai mazaka par robezvértibam, paradas traucéjuma zinojums (robezveértibu
parbaude)

156.fBT_RsPlausi Ticama sliezu platuma vértiba E
Sliezu platuma ticama veértiba. Sistémas programmatira salidzina péc sakotnéja mérijuma
noteikto sliezu platuma vértibu ar definéto ticamibas vértibu. Ja vértiba ir lielaka vai mazaka,
paradas kltdas zinojums ("Mérijumu vértibu parbaude").

157.fBT_SrSoll_bis Vélamais sliezu platums Iidz E/M
Veértiba ir ierakstita maska 'Aprékina iestatijumi'. Ta definé sliezu platuma aug$€jo robezvértibu

un lidz ar to ietekmé apstrades variantu aprékinu. levadi maska var veikt tikai tad, ja ir atlasita
ar sliedes platumu saistita apstrade.
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158.fBT_SdSoll_von Vélamais sliedes platums no E/M
Veértiba ir ierakstita maska 'Aprékina iestatijumi'. Ta definé sliezu platuma apaks$égjo
robezvértibu un I1dz ar to ietekmé apstrades variantu aprékinu. levadi maska var veikt tikai tad,
ja ir atlasita ar sliedes platumu saistita apstrade.

159.fBT_SwSd_von Ritenpara uzmalas biezuma sola platums no E/M
Vértiba (ievade maska 'Aprékina iestatijums') definé apstrades variantu aprékina soli. levadi
var veikt tikai, atlasot ar ritena uzmalas biezumu saistitu apstradi.

160.fBT_SwSd_von Sliezu platuma solis no E/M

Vértiba (ievade maska 'Aprékina iestatijums') definé apstrades variantu aprékina soli. levadi
var veikt tikai, atlasot ar sliezu platumu saistitu apstradi.

161.fBT_VariantenFilter Filtru vértiba variantiem, E
kuru padeve kreisaja un labaja puseé ir < "Veértiba".

Mainigais netiek izmantots.

162.fBT_VbBereich1 Padeves vértiba 1. intervala 1 E
Mainigie ietver 1. intervala Z asu padeves veértibu, veicot ritenpara kontdras sakotné&jo un
sekojoSo mérijumu.

163.fBT_VbBereich2 Padeves vértiba 2. intervala E
Mainigie ietver 2. intervala Z asu padeves veértibu, veicot ritenpara kontiras sakotné&jo un
sekojoSo mérijumu.

164.fBT_VbBereich3 Padeves vértiba 3. intervala E

Mainigie ietver 3. intervala Z asu padeves veértibu, veicot ritenpara kontiras sakotné&jo un
sekojoSo mérijumu.
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165.fBT_VbBereich4 Mugurpuses padeves vértiba E
Mainigie ietver 4. intervala (mugurpuse) Z asu padeves vértibu, veicot ritenpara kontiras

sakotné&jo un sekojoso méerjjumu.

166.bBT_EsZusatzlast Papildu svara vértiba E/M
Maskas 'Ritenpara nofikséSana/atbrivo$ana' ievades lauks. Sis lauks tiek aktivizéts vai
deaktivizéts ar izvéles lauku "Papildu svara iestatid8ana" Papildu svaru norada kN.

(funkcija aktiva tikai MOBITURN tipam).

167.iBT_AnzMessPktAx Aksiala mérijuma punktu skaits E
Ar mainigajiem tiek noteikts mérijjuma punktu skaits ritena iekSpusé, lai noteiktu aksialas
raksturvértibas (ritenpara attieciba Z virziena, aksiala mesana).

168.iIBT_AnzMessPktRVersch Mugurpuses nodiluma mérijuma punktu skaits E
Ar mainigajiem tiek noteikts mugurpuses nodiluma mérijuma punktu skaits. Var noradit
maksimali fBT_MessPktRVersch<skaits>.

169.iBT_AnzMessPktAx Radiala mérjjuma punktu skaits E
Ar mainigajiem tiek noteikts ritena kontdras mérijjuma punktu skaits, lai noteiktu aksialas
raksturvértibas (ritenpara attieciba X virziena, radiala mesana).

Meérijumu veic mérijuma loka [imenr.

170.iBT_AsAw Atbrivosanas izvéle E

Mainigais netiek izmantots.

171.iBT_Auto Izvéle, pusautomatiski/automatiski E

Ar S0 mainigo var noradit apstrades reZimu
(maska 'Apstrades rezima identifikacija').

- pusautomatiski

- automatiski
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172.iBT_AzBereich1 1. intervala mérijuma punktu skaits E/M

Sie mainigie nosaka 1. [1dz 3. vai 4. (mugurpuse) intervala mérijumu punktu skaitu, veicot
sakotnéjo/sekojoso mérjjumu (maska 'Sakotnéja mérjjuma konfiguracija'). Defingjot T mainiga
vértibas vai min./maks. vertibas, raugiet, lai 1. "dz 4. intervalu vértibu skaitlis nebatu lielaks par
150. Parliecinieties, ka 3. intervala ir nodefinéts pietieckams mérijjumu punktu skaits, un, lai
meérTjuma batu ieklauts punkts MKE.

173.iBT_AzBereich2 2. intervala mérijjumu punktu skaits E/M

Sie mainigie nosaka 1. [1dz 3. vai 4. (mugurpuse) intervala mérijumu punktu skaitu, veicot
sakotnéjo/sekojoso mérjjumu (maska 'Sakotnéja mérjjuma konfiguracija'). Defingjot 8T mainiga
vértibas vai min./maks. vertibas, raugiet, lai 1. 1dz 4. intervalu vértibu skaitlis nebatu lielaks par
150. Parliecinieties, ka 3. intervala ir nodefinéts pietieckams meérijjumu punktu skaits, un, lai
meérTjuma batu ieklauts punkts MKE.

174.iBT_AzBereich3 3. intervala mérjjumu punktu skaits E/M

Sie mainigie nosaka 1. [1dz 3. vai 4. (mugurpuse) intervala mérijumu punktu skaitu, veicot
sakotnéjo/sekojoso mérijumu (maska 'Sakotnéja mérjjuma konfiguracija'). Defingjot 8T mainiga
vértibas vai min./maks. vertibas, raugiet, lai 1. 1dz 4. intervalu vértibu skaitlis nebdtu lielaks par
150. Parliecinieties, ka 3. intervala ir nodefinéts pietieckams meérijjumu punktu skaits, un, lai
meérTjuma batu ieklauts punkts MKE.

175.iIBT_AzBereich4 4. intervala mérijumu punktu skaits E/M

Sie mainigie nosaka 1. [1dz 3. vai 4. (mugurpuse) intervala mérijumu punktu skaitu, veicot
sakotnéjo/sekojoso mérijumu (maska 'Sakotnéja mérjjuma konfiguracija'). Defingjot 8T mainiga
vértibas vai min./maks. vertibas, raugiet, lai 1. ldz 4. intervalu vértibu skaitlis nebdtu lielaks par
150. Parliecinieties, ka 3. intervala ir nodefinéts pietieckams meérijjumu punktu skaits, un, lai
meérTjuma batu ieklauts punkts MKE.

176.iBT_AzLeerGummigefedert TukSgaitas apgriezienu skaits,
ritenpari ar gumijas amortizaciju E
Sis mainigais nosaka ritenpara tuk3gaitas apgriezienu skaitu nofiksé$anas procesa laika,

ja ir atlasits izvéles lauks "Ritenpari ar gumijas amortizaciju”.
Sadi ritenparis labak "novietojas" masina.
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177.iBT_AzLeerVoll Pilna ritenpara tuk$gaitas apgriezienu skaits E
Sis mainigais nosaka ritenpara tuksgaitas apgriezienu skaitu nofiksé$anas procesa laika, ja
tiek apstradati pilni ritenpari (nav atlasits izvéles lauks "Ritenpari ar gumijas amortizaciju").
Sadi ritenparis labak "novietojas" masina.
178.iBT_Bgl Aprékina pamatdati E/M
Mainigais nosaka, kads atsauces rezims tiek iestatits.
- Sliezu platuma atsauce
- Ritenpara uzmalas * vélamais rezims
- Ipa8s risingjums
179.iBT_AsAw NofikséSanas izvéle E
Mainigais netiek izmantots.
180.iBT_EsKonfAfrKI Aksialo vadotnu rullu nofikséSanas
konfiguracija E/M
Mainigais nosaka, kura bridi nofikséSanas procesa laika tiek iestatita nepartraukta slodze.
Nokluséta vértiba = 3
181.iBT_EsKonfAlFxAuto Arégjo gultnu nofiksé$anas konfiguracija E/M
Mainigais nosaka, kura bridi nofikséSanas procesa laika javeic radiala novietoSana.
Nokluséta vértiba = 0 (netiek izmantots)
182.iBT_EsKonfAlFxAuto Aksialas meSanas mérijuma nofikséSanas
konfiguracija E/M
Mainigais nosaka, kura bridi nofikséSanas procesa laika javeic svara mérijjums.
Nokluséta vértiba = 2
183.iBT_EsKonfMtPs MeriSanas tausta nofikséSanas konfiguracia E/M
Mainigais nosaka, vai javeic

nofikséSanas procesa sagatavoSana (ritenpara novietoSana utt.).
Nokluséta vértiba = 0 (netiek izmantots)
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184.iBT_EsKonfRo Rullu balsta nofikséSanas konfiguracija E/M
Mainigais nosaka, kura bridi nofikséSanas procesa laika javeic rullu balsta pacelSana.
Nokluséta vértiba = 1

185.iBT_EsKonfRzAxial Ritenpara nofikséSanas konfiguracija E/M
Mainigais nosaka, kura bridi nofikséSanas procesa laika javeic aksialas meSanas mérjums.
Nokluséta vértiba = 0 (netiek izmantots)

186.iBT_EsKonfRzRadial Ritenpara nofikséSanas konfiguracija E/M
Mainigais nosaka, kura bridi nofikséSanas procesa laika javeic

aksiala novietoSana.
Nokluséta vértiba = 0 (netiek izmantots)

187.iBT_EsKonfRzZt Ritenpara centréSanas nofikséSanas

konfiguracija E/M
Mainigais netiek izmantots.
Nokluséta vértiba = 0
188.iBT_MitNhAIZI Ar aréjo gultnu piespieSanu, papildu svars E/M
Mainiga vértiba ieklauj papildu svaru, ko izmanto, lai nofiksétu gultna adapteri (maska
'Nofiksé8anas/atbrivoSanas izvéle'). Jaievada pozitiva vértiba.
189.iBT_MitNhliZI Ar iekSejo gultnu piespieSanu, papildu svars  E/M
Mainiga vértiba ieklauj papildu svaru, ar ko noslogo iek$&jo stiprinajumu
(maska 'NofikséSanas/atbrivo$anas izvéle'). Jaievada pozitiva vértiba.
190.iBT_MitNhliZI Ar balstcentra piespieSanu, papildu svars E/M

Mainiga vértiba ieklauj papildu svaru, ko nodroSina ar balstcentru
(maska 'NofikseéSanas/atbrivo$anas izvéle'). Jaievada pozitiva vértiba.
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191.iBT_OhneNhAIEI Argjo gultnu atslodze

Mainiga vértiba ieklauj atbrivoSanas vértibu, ko izmanto, lai atbrivotu gultna adapteri
(maska 'NofikséSanas/atbrivo$anas izvéle'). Jaievada pozitiva vértiba.

192.iBT_OhneNhAIEI lek$€jo gultnu atslodze

Mainiga vértiba ieklauj atbrivoSanas veértibu, ko izmanto, lai atbrivotu iek$€jo stiprinajumu
(maska 'NofikséSanas/atbrivoSanas izvéle'). Jaievada pozitiva vértiba.

193.iBT_OhneNhKsElI Balstcentra atslodze

Mainiga vértiba ieklauj atbrivoSanas vertibu, ko nodroSina ar balstcentru
(maska 'NofikséSanas/atbrivoSanas izvéle'). Jaievada pozitiva vértiba.

194.iBT_Optimodus Ritenpara uzmalas biezuma/diametra
optimizacijas izvéle

Maskas 'lestatijums/aprékins' izvéles lauks. Mainiga vértiba nosaka, vai jaaprékina
- diametra optimizacija vai

- ritenpara uzmalas biezuma

apstrades variants.

195.iBT_Profilnummer Aktiva profila numurs

Mainigais ieklauj atsauci uz izmantoto profilu.

196.iBT_SaVor Noradrttais nospriegoSanas veids

Mainigo vértiba ieklauj apstrades tipam paredzéto nofikséSanas veidu
(maska 'NofikséSanas/atbrivo$anas izvéle'). Ir spéka Sads kodéjums:
- aréja gultna papildu svars;

- iek8&ja gultna papildu svars;

- balstcentra papildu svars;

- aréja gultna atbrivosana;

- iek8&ja gultna atbrivosana;

- balstcentra atbrivoSana.

E/M

E/M

E/M

E/M

E/M
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197.iBT_SBBearbAuswLi Apstrades veida noteikSana E/M

Maskas 'lpasa apstrade' izvéles lauks. Kreisajai pusei ir spéka $ads kod&jums:
- veltna bremZu disks;

- ritena bremzu disks;

- iek8é&ja virsma;

- aréja virsma;

- nav apstrades.

198.iBT_SBBearbAuswRe Apstrades veida noteikSana E/M

Maskas 'Tpa3a apstrade' izvéles lauks. Labajai pusei ir spéka $ads kodéjums:
- veltna bremzu disks;

- ritena bremzu disks;

- iek8&ja virsma;

- aréja virsma;

- nav apstrades.

199.iBT_SBSeiteAuswLi Apstrades veida noteikSana E/M

Maskas 'Ipa3a apstrade' izvéles lauks. Mainiga vértiba nosaka, vai kreisajai masinas pusei tiek
atlasita

- laba vai

- kreisa

apstrades puse.

200.iBT_SBSeiteAuswRe Apstrades veida noteikS8ana E/M

Maskas 'Ipa3a apstrade' izvéles lauks. Mainiga vértiba nosaka, vai labajai ma$inas pusei tiek
atlasita

- laba vai

- kreisa

apstrades puse.

201.iBT_StrategieSchirmungLi Ekranétas apstrades stratégijas noteikSana E/M

Izvéles lauks maska 'pada apstrade', stratégija, par. kont., kreisa puse. Ja ir aktivizéts izvéles
lauks, tad ir atlasita apstrades stratégija "Paralélas kontdras".

Ja ir aktivizéts izvéles lauks, tad ir atlasita apstrades stratégija "Paralélas asis". Aktivizéjot vai
deaktiviz€jot kreisas puses izvéles lauku, automatiski tiek parslégts art labas puses izvéles
lauks, jo abas pusés vienmér jastrada ar vienadu apstrades stratégiju.
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202.iBT_StrategieSchirmungRe Ekranétas apstrades stratégijas noteikSana E/M

Izvéles lauks maska 'Tpasa apstrade', stratégija, par. kont., laba puse. Ja ir aktivizéts izvéles
lauks, tad ir atlasita apstrades stratégija "Paralélas kontdras".

Ja ir aktivizéts izvéles lauks, tad ir atlasita apstrades stratégija "Paralélas asis". Aktivizgjot vai
deaktivizéjot labas puses izvéles lauku, automatiski tiek parslégts arT kreisas puses izvéles
lauks, jo abas pusés vienmér jastrada ar vienadu apstrades stratégiju.

203.iBT_StrategieZiehenLi Velko$as apstrades stratégijas noteikSana E/M

Izvéles lauks maska 'Tpada apstrade', stratégija, poz. virz., kreisa puse.

Ja izvéles lauks ir aktivizéts, tad ir atlasita apstrades stratégija "Pozitivs virziens",

t.i. apstrade no mazaka uz lielaku diametru (poz., X virziens).

Aktivizeéjot vai deaktiviz&jot kreisas puses izvéles lauku, automatiski tiek parslégts art labas
puses izvéles lauks, jo abas pusés vienmér jastrada ar vienadu apstrades stratégiju.

204.iBT_StrategieZiehenRe Velko$as apstrades stratégijas noteikSana E/M
Izvéles lauks maska 'Tpa3a apstrade', stratégija, poz. virz., laba puse. Ja izvéles lauks ir
aktivizéts, tad ir atlasita apstrades stratégija "Pozitivs virziens",

t.i. apstrade no mazaka uz lielaku diametru (poz., X virziens).

Aktivizeéjot vai deaktivizéjot labas puses izvéles lauku, automatiski tiek parslégts arT kreisas
puses izvéles lauks, jo abas pusés vienmér jastrada ar vienadu apstrades stratégiju.

205.iBT_UAzLeer TukSgaitas apgriezienu skaits

[[dz diametra novértéjumam E
Mainigais nosaka tuksgaitas apgriezienu skaitu, pirms ir uzsakts diametra mérijuma
(vidéjoSana) novertéjums.
206.iBT_UAzMax Maks. skaits lidz diametram pielaides intervala E
Mainigais norada maks. diametra mérijumu apgriezienu skaitu, [idz akt. vértiba ir noradita
pielaides intervala ietvaros.
207.iBT_UAzMaxFehler Apgriezienu skaits I1dz kludas zinojumam E

Mainigais nosaka maks. diametra mérijuma apgriezienu skaitu.
Ja nav noteikta deriga diametra vértiba, paradas klidas zinojums.
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208.iBT_UAzMin Diametra vertibas novértéjuma reizu skaits
Mainigais nosaka min. diametra vértibas novértéjuma reizu skaitu.
209.iBT_ZuDg Izv€les lauks; pagriezamie
ratini vai atseviSks ritenparis
Mainigo vértiba nosaka, vai janofiksé

- transportlidzeklis vai
- atsevisks ritenparis

210.bBT_ZusAutoWZK Automatiska darba instrumenta korekcija

Mainigo vértiba definé maksimalo (procentualo) vértibu, ar kadu tiek parrékinatas fakt.
noteiktas darba instrumentu korekcijas vértibas.

211.iBT_ZusTeilBearbNrAw Dalejas apstrades nr. izvéle

Mainigais netiek izmantots.

212.tBT_AgDatenZ10Info Visparigie dati, 10. rinda, info teksts
Mainigie ieklauj (zala krasa ieziméto) identifikacijas maskas 10. teksta rindu, ar kuru tiek

noteikta ritenpara apstrade.

213.tBT_AgDatenZ1info Visparigie dati, 1. rinda, info teksts

E/M

E/M

Mainigie ieklauj (zala krasa ieziméto) identifikacijas maskas 1. teksta rindu, ar kuru tiek noteikta

ritenpara apstrade.

214 tBT_AgDatenZ2Info Visparigie dati, 2. rinda, info teksts

Mainigie ieklauj (zala krasa ieziméto) identifikacijas maskas 2. teksta rindu, ar kuru tiek noteikta

ritenpara apstrade.
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Mainigo apraksts
(turpinajums)

215.tBT_AgDatenZ3Info Visparigie dati, 3. rinda, info teksts E

Mainigie ieklauj (zala krasa ieziméto) identifikacijas maskas 3. teksta rindu, ar kuru tiek noteikta
ritenpara apstrade.

216.tBT_AgDatenZ4Info Visparigie dati, 4. rinda, info teksts E

Mainigie ieklauj (zala krasa ieziméto) identifikacijas maskas 4. teksta rindu, ar kuru tiek noteikta
ritenpara apstrade.

217 tBT_AgDatenZ5Info Visparigie dati, 5. rinda, info teksts E

Mainigie ieklauj (zala krasa ieziméto) identifikacijas maskas 5. teksta rindu, ar kuru tiek noteikta
ritenpara apstrade.

218.tBT_AgDatenZ6info Visparigie dati, 6. rinda, info teksts E

Mainigie ieklauj (zala krasa ieziméto) identifikacijas maskas 6. teksta rindu, ar kuru tiek noteikta
ritenpara apstrade.

219.tBT_AgDatenZ7Info Visparigie dati, 7. rinda, info teksts E

Mainigie ieklauj (zala krasa ieziméto) identifikacijas maskas 7. teksta rindu, ar kuru tiek noteikta
ritenpara apstrade.

220.tBT_AgDatenZ8Info Visparigie dati, 8. rinda, info teksts E

Mainigie ieklauj (zala krasa ieziméto) identifikacijas maskas 8. teksta rindu, ar kuru tiek noteikta
ritenpara apstrade.

221.tBT_AgDatenZ9Info Visparigie dati, 9. rinda, info teksts E

Mainigie ieklauj (zala krasa ieziméto) identifikacijas maskas 9. teksta rindu, ar kuru tiek noteikta
ritenpara apstrade.

222 tBT_Name Apstrades tipa nosaukums E

Mainigais ieklauj apstrades tipa nosaukumu, kas paradas art
maska 'ldentifikacija’.
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#33WE203-
003-01_LV

Datu saglabasana ar PCU 50.3 Ghost
USB atmina (spraudnis/cietnis)

Nosacijumi Jalieto piegades komplekta ieklautais USB spraudnis ar
saknéSanas iespéju vai USB cietnis ar saknéSanas iespéju.

Ja USB ierici (spraudni/cietni) paredzéts izmantot saknéSanai

vai datu dubléSanai, taja vispirms jauzinstalé lietoSanas
sistéma.

IS Piegades komplekta ieklautais USB spraudnis ir aprikots
ar saknésanai paredzetu lietoSanas sistemu.

USB saknésanas spraudnalcietna izveide

LietoSanas sistémas izveide lai USB atmina uzinstalétu PCU 50.3 nepiecieSamo lietoSanas
sistému, cietn1 (vadiba) zem D:\Eboot ir pieejams Ghost attéls.

Rikojieties sadi:

1. Saciet PCU 50.3 servisa rezZima.

2. lespraudiet viena no ¢etram PCU 50.3 USB pieslégvietam
USB atminu ar vismaz 8 GB kapacitati.

IS Neizmantojiet monitora USB pieslégvietu!

3. Aktivizéjiet Ghost32.exe, kas atrodas mapé E:\Tools

4. Atlasiet Ghost: Local » Disk » From Image.
Ka avotu atlasiet D:\Eboot\eboot.gho un ka mérki - USB
spraudni (var atpazit péc atminas apjoma).

Rezultats:

péc veiksmigas eboot.gho parneses uz USB atminu,
lietoSanas sistému var izmantot ar PCU.
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aktivizacija
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Apkope/iestatiSana (elektroierices) U2000-150

PCU 50 BIOS iedarbinasanas laika vadibas pultt
nospiediet taustinu <ALARM CANCEL>(BIG-MAG) vai
aréjas klaviatdras taustinu <ESC>, lai atvértu
"Saknésanas izvelni".

No pieejamo cietnu saraksta atlasiet ierakstu "USB-HDD:
XXX ",

Rezultats:

PCU aktivizacija notiek no USB atminas, un tiek aktivizéts
'ServiceCenter'.

Vispirms atlasiet "Starts", lai aktivizétu 'ServiceCenter' un
tad "Backup/Restore Disk Image", lai ar Disk Image
atjauninatu cietni.

\

O

Stravas padeves slédzis

.bmp Bu_Riick

Stravas padeves pieslégums
PCI pieslégvieta

DVI-I pieslegvieta
CompactFlash atminas karte
PROFIBUS-DP/MP
USB4/USB5

USB0/USB 2

Ethernet 1

Ethernet 2

© ® N o o0~ 0w N =

=N
e
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Backup Atlasiet Backup/Restore a Disk Image, lai vadibas cietna

attélu uzstaditu USB spraudnt (min. 8 GB), USB cietnr vai art
no ta ieladétu vadibu.

serviceCenter £

" Backup/Restore a local Partition Image

~ Restore the Follback Image
T~ Restore the Emergency Image
" Image Organizer

" ADDM Backup/Restors

Show Backup/Restare Log File

< Back I Mext > I Cancel

.bmp BU_Sc

Tad nospiediet parslégvirsmu Next >.

.bmp Bu_Nx

Tad atlasiet disku, kura jasaglaba attéls:

.bmp Bu_ScBa

Image File Mame:

ievadiet saglabajamas datnes nosaukumu (piem. backup.gho)

backup.gho un tad nospiediet parslégvirsmu Talak >.
.bmp Bu-Im
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Restore Atlasiet Backup/Restore a Disk Image, lai vadibas cietna

attélu uzstaditu USB spraudnt (min. 8 GB), USB cietn1 vai art
no ta ieladétu vadibu.

ServiceCenter 5[

" Backup/Restore a local Partition Image

" Restore the Rollback Image

" Restore the Emergency Image
£~ Image Organizer

" ADDM Backup/Restore

Show Backup/Restore Log File

< Back I Hext > I Cancel

.bmp Bu_Sc

Tad atlasiet disku, no kura jaieladé attéls:

Image: File Marme: ievadiet saglabajama attéla nosaukumu (piem. backup.gho)
hackup.ho un tad nospiediet parslégvirsmu Next >.
.bmp Bu_Im

Tiek aktivizéts GHOST un iedarbinats PCU.

Hegenscheidt MFD 101 743 Iv 08/2013 3.3-103
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# 33WE301-
001-01_LV

M funkcijas

Masina ir aprikota ar diviem suportiem. Katram suportam ir atsevi§kas programmas. Katra
programma ieklauj masinas vadibai nepiecieSamas M funkcijas.

(attiecigaja masina var nebut aktivas visas Seit noraditas M funkcijas)

Man. Nozime
funkcija
00 Obligata apturéSana
01 Neobligata apturéSana
02 Programmas beigas bez atgr.
03
04
05
06
07
08 Pacelt rullu balstu
09 Nolaist rullu balstu
10 Rullu balstu nepartraukta slodze iesl.
11 Rullu balstu nepartraukta slodze izsl.
12 Pacelt rullu balstu
13
14 Nosveért ritenpari
15 S-Override uz 100%
16 S-Override aktivs
17 ApakSprogrammas beigas
18
19
20 Radiala novietoSana iesl.
21 Radiala novietoSana izsl.
22 Rullu balstu nofiksé$ana iesl.
23 Rullu balstu nofikséSana izsl.
24
25 Atlautais darba instrumenta lizums mugurpusé
26 Atlautais darba instrumenta lzums velSanas virsma
27 Darba instrumenta lGzums nav atlauts
28 Atlauts griezuma partraukums
29 Griezuma partraukums nav atlauts
30 Programmas beigas
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(turpinajums)

Apkope/iestatiSana (elektroierices)

31

Atsauces punkta gajiena komanda

32

33

34

35

36

Padeve atbilstoSi F vertibai

37

Padeve F/100

38

39

40

11

42

43

44

45

Aksiala vadotnes rulla meSanas merijums (ja uzstadits)

46

Aksiala vadotnes rulla parvietoSana pozicija (ja uzstadits)

47

Aksiala vadotnes rulla faktiskas vértibas nolasi$ana (ja
uzstadits)

48

Aksialais vadotnes rullis uz priekSu

49

Aksialais vadotnes rullis atpakal

50

Ritenpara aksiala iestatiSana

51

Bandazas platuma tausts uz priekSu

52

Bandazas platuma tausts atpakal

53

Aksiala vadotnes rulla pacelSana

54

Aksiala vadotnes rulla nolaiSana

55

56

57

58

59

Apstrades funkcijas atiestatiSana

60

Izraistta skaidas lauSana izsl.

61

Izraistta skaidas lauSana iesl. (pirms ritenpara uzmalas)

62

Izraistta skaidas lauSana iesl. (péc ritenpara uzmalas)

63

64

65

66

67

68

69

70
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Apkope/iestatiSana (elektroierices)

M funkcijas
(turpinajums)
71
72 Aizvért bidamas sliedes, aizmugure
73 Atvert bidamas sliedes, aizmugure
74 Rullu mehanismi pacelti
75 Rullu mehanismi nolaisti
76
77
78
79
80
81
82 Izslides kontroles iebide
83 Izslides kontroles izbide
84 Izslides kontrole iesl.
85 Izslides kontrole izsl.
86
87
88 atra meriSana iesl.
89 atra mérisSana izsl.
90 Diametra mérijuma starts (ja uzstadits)
91
92
93
94
95 Dummy, bez funkcijas
96 Mérijjumu tausta novietoSana
97 Meérijumu tausta darba pozicija
98 Mérijjumu tausta dikstaves pozicija
99 Sinhronizacija, kreisa/laba puse
100
101 Sinhronizacija 2, kreisa/laba puse
102
103 Piedzinas rullu kustiba pa labi (PLC)
104 Piedzinas rullu kustiba pa kreisi (PLC)
105 Piedzinas rullu apstaSanas (PLC)
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