Tehniskā specifikācija sagatavota: 02.12.2025.
[bookmark: _Hlk194917825]TEHNISKĀ SPECIFIKĀCIJA UN TEHNISKĀ PIEDĀVĀJUMA FORMA
Sliežu ceļu remonta un uzturēšanas iekārtu iegāde

Pasūtītājs: Rīgas pašvaldības sabiedrība ar ierobežotu atbildību “Rīgas satiksme” (turpmāk – Pasūtītājs).
Iepirkuma priekšmets: Sliežu ceļu remonta un uzturēšanas iekārtu iegāde CS un ES vajadzībām (turpmāk – Iekārtas).
Iepirkuma mērķis: Nepieciešams piegādāt, no katra vienu  (1), jaunu, nelietoto iekārtu, saskaņā ar tehnisko specifikāciju.
Iekārtu izmantošanas vispārīgs apraksts: 
Plānotās Iekārtas paredzēts izmantot dzelzceļa sliežu ceļu uzturēšanas, remontdarbu un tehniskā stāvokļa uzlabošanas darbu veikšanai. Iekārtas nodrošinās precīzu, efektīvu un drošu tehnoloģisko procesu izpildi dažādās darba situācijās – gan plānveida, gan operatīvajos darbos.
· Sliežu slīpmašīna - tiek izmantota, lai apstrādātu sliežu virsmu, novērstu nelīdzenumus, mikroplaisas un palielinātu sliežu kalpošanas laiku.
· Gulšņu pablīvētājs - nodrošina pamatnes nostiprināšanu un sliežu ceļa ģeometrisko stabilitāti pēc remontiem vai gulšņu nomaiņas.
· Sliežu lokāmā prese - ļauj precīzi veikt sliežu izlieci vai taisnošanu, nodrošinot nepieciešamos ģeometriskos parametrus.
· Vībrobliete  - piemērota koka gulšņu pamata starpu blietēšanai.
· Sliežu caurumu urbšanas iekārta - tiek izmantota precīzai caurumu izveidei sliežu stiprinājumiem, pārmiju un savienojumu montāžai.
Visas iekārtas paredzētas lietošanai lauka  apstākļos, dažādās sliežu ceļu daļās, tostarp sarežģītos vai grūti pieejamos posmos, nodrošinot augstu mobilitāti un darba kvalitāti.

Līguma termiņš:
· Iekārtu piegāde (t.sk. testēšana, personāla apmācība) – ne vēlāk ka 4 mēneši no līguma noslēgšanas brīža;
· Iekārtu garantijas periods (t.sk. ar tehniskās apkopes darbiem, jā tādi ir nepieciešami) – vismaz 24 mēneši no pieņemšanas-nodošanas akta parakstīšanas.

Piegādes pamatnosacījumi:
1) Piegādātājs ir pilnībā atbildīgs par Iekārtu līdz to nodošanai ekspluatācijā;
2) Iekārtas nodošanas ekspluatācijā. Iekārtas nodošanas - pieņemšanas akts tiek parakstīts pēc Iekārtas pārbaudes, Iekārtas testēšanas un Pasūtītāja darbinieku apmācības pabeigšanas.
3) Pirms nodošanas-pieņemšanas akta parakstīšanas, Pasūtītājs un Piegādātājs veic Iekārtas darbības testēšanu, lai pārliecinātos par piegādātās Iekārtas un tās darbības atbilstību tehniskās specifikācijas prasībām. Par Iekārtas gatavību testēšanai Piegādātājs 1 (vienu) darba dienu iepriekš informē Pasūtītāju. 
4) Samaksas kārtība: pēc pieņemšanas-nodošanas akta parakstīšanas, 30 dienu laikā pēc rēķina iesniegšanas Pasūtītājam.
· Piegādes laikus saskaņot ar Pasūtītāja atbildīgo personu;
· Par piegādi Pušu pilnvarotie pārstāvji vienojas vismaz 5 (piecas) darbdienas iepriekš;
· Piegādātājs nodrošina pakalpojumu izpildei nepieciešamo aprīkojumu un darba spēka esamību, piegādes laikā un  darbinieku apmācību bez priekšapmaksas.



TEHNISKĀ  SPECIFIKĀCIJA – TEHNISKĀ PIEDĀVĀJUMA FORMA
Kolonnā “Pretendenta tehniskais piedāvājums” norādīt visu pieprasīto informāciju

Tirgus izpētē – Pretendenta tehniskais piedāvājums var nebūtiski atšķirties, Pretendenta priekšlikumi un iebildumi ir būtiski kvalitatīvu Iekārtu tehnisko specifikāciju izstrādei vai pilnveidei, lai sasniegtu iepirkuma mērķi.

Pretendents piedāvājuma informāciju iesniedz tikai par tām iekārtām, kuras var piedāvāt pilnā komplektācijā (skatīt Pieteikuma formā 5.2. un 5.4. punktu)
	
	Prasība
	Prasības apraksts
	Pretendenta tehniskais piedāvājums (priekšlikumi un iebildumi par prasībām un tehniskajiem parametriem)

	1.
	Iekārtu  pamatinformācija
	

	1.1.
	Ražotājs (nosaukums, izcelsmes valsts, adrese)
	

	1.2.
	Piedāvāto iekārtas sērija, modelis 
	

	[bookmark: _Hlk215654733]
	[bookmark: _Hlk215654772]•	Sliežu slīpmašīna
	

	
	[bookmark: _Hlk215654778]•	Gulšņu pablīvētājs
	

	
	[bookmark: _Hlk215654783]•	Sliežu lokāmā prese
	

	
	[bookmark: _Hlk215654789]•	Vibroblite
	

	
	[bookmark: _Hlk215654796]•	Sliežu caurumu urbšanas iekārta
	

	
	Interneta saite uz piedāvāto iekārtu ražotāja vai pretendenta mājas lapā
	

	
	•	Sliežu slīpmašīna
	

	
	•	Gulšņu pablīvētājs
	

	
	•	Sliežu lokāmā prese
	

	
	•	Vibrobliete
	

	
	•	Sliežu caurumu urbšanas iekārta
	

	1.3.
	Piedāvātās iekārtas ražošanas gads – ne vecākas par 2024. gads
	

	1.4.
	Iekārtu tehnisko datu lapa (iesniedzama kā obligāts pielikums tehniskajam piedāvājumam): 
	

	
	•	Sliežu slīpmašīna
	

	
	•	Gulšņu pablīvētājs
	

	
	•	Sliežu lokāmā prese
	

	
	•	Vibrobliete
	

	
	•	Sliežu caurumu urbšanas iekārta
	

	1.5.
	Iekārtu piegādes adrese: 
	Rīga, Kroņu iela 19
	

	1.6.
	Iekārtu lietošanas instrukcijas iekārtai (vismaz latviešu valodā)
	Iesniedzama, parakstot pieņemšanas-nodošanas aktu
	

	1.7.
	Iekārtu pases
	Iesniedzama, parakstot pieņemšanas-nodošanas aktu
	

	1.8.
	Atbilstības marķējumi un drošības prasības

	1.8.1.
	CE marķējums: Ražotāja izsniegta atbilstības deklarācija katrai iekārtai (apliecina, ka produkts atbilst visām Eiropas Savienības noteiktajām prasībām, CE marķējums uz iekārtas vai pavaddokumentos vai instrukcijās)
	Iesniedzama kopā ar piedāvājumu.
Par ekvivalentu marķējuma esamībai tiek uzskatīts dokuments, kas apliecina, ka ražotājs vai neatkarīga testēšanas laboratorija, izmantojot attiecīgā marķējuma piešķiršanas metodoloģiju, balstoties uz testu rezultātiem ir atzinusi, ka piedāvātā iekārta atbilst marķējuma piešķiršanas nosacījumiem.
	

	1.9.
	Iekārtu plānotā izmantošana: Plānots, ka iegādātais aprīkojums tiks izmantots regulāros dzelzceļa infrastruktūras uzturēšanas un atjaunošanas darbos, īpaši koncentrējoties uz nolietoto sliežu posmu defektu novēršanu, sliežu un gulšņu savienojumu stiprināšanu, kā arī jaunu caurumu izveidi stiprinājumu uzstādīšanai.
· Sliežu slīpmašīna (ar benzīna dzinēju) – paredzēta lokālu sliežu defektu apstrādei un virsmas izlīdzināšanai, lai nodrošinātu drošu un vienmērīgu vilcienu kustību.
· Gulšņu pablīvētājs ar iekšdedzes dzinēju – izmantos sliežu ceļu izlīdzināšanai un balsta pamatnes nostiprināšanai pēc remontdarbiem vai jaunu gulšņu uzstādīšanas.
· Sliežu lokāmā prese – nodrošinās iespēju precīzi veikt sliežu izlieci vai taisnošanu atbilstoši uzstādīšanas prasībām un tehniskajiem parametriem.
· Sliežu caurumu urbšanas iekārta – nodrošinās precīzu un ātru caurumu izveidi sliežu stiprinājumiem modernizācijas un remontdarbu laikā.
· Plānotais aprīkojums tiks izmantots visos uzņēmuma pārvaldībā esošajos infrastruktūras objektos, īpaši tajos posmos, kur novērojama pastiprināta nolietojuma pakāpe un nepieciešama bieža uzturēšana, kā arī tehnisko normu ievērošana. Iekārtu pieejamība būtiski uzlabos darba procesu efektivitāti.
	

	1.10.
	Iekārtu tehniskais stāvoklis
	Jaunas, nelietotas
	

	2.
	Garantijas laiks visām iekārtām
	vismaz 24 mēneši. Iekārtas un tās piederumu garantijas laiks nevar būt mazāks par laiku, kādu ir noteicis ražotājs.
	

	2.1. 
	
	Bojājumu novēršanas termiņš garantijas laikā un reakcijas laiks uz izsaukumu steidzamu/nesteidzamu. Vai ir nepieciešams piegādātāja konsultatīvais atbalsts pa tālruni?
	

	
	
	Piegādātājam jānodrošina palīdzības dienests, kurš pieejams darba dienās laikā no plkst. 8.30 – 17:00 visā garantijas apkalpošanas perioda laikā. Palīdzības dienestam jādrošina bojājumu pieteikumu pieņemšanu valsts valodā pa tālruni vai e-pastu, izpildes koordinēšanu un uzraudzību, pasūtītāja informēšanu par pieteikumu izpildes gaitu
	

	
	
	Maksimālais reakcijas laiks garantijas laikā (laiks, kurā piegādātājs atsaucas ar problēmas risinājumu) uz pasūtītāja izsaukumu nedrīkst būt lielāks kā nākamā darba diena pēc problēmas pieteikuma saņemšanas. Reakcijas laikā piegādātājam ir jānodrošina pasūtītāja informēšana par iespējamo bojājumu iemeslu un plānotajiem to novēršanas termiņiem
	

	
	
	Garantijas laikā bojājumi jānovērš ne vēlāk kā 5 darba dienu laikā no bojājuma pieteikšanas brīža
	

	3.
	Iekārtu daudzums
	
	

	
	•	Sliežu slīpmašīna
	1 gab.
	

	
	•	Gulšņu pablīvētājs
	1 gab.
	

	
	•	Sliežu lokāmā prese
	1 gab.
	

	
	•	Vibroblite
	1 gab.
	

	
	•	Sliežu caurumu urbšanas iekārta
	1 gab.
	

	4.
	Piegādes termiņš
	Ne vairāk par 4 mēnešiem pēc līguma parakstīšanas datuma
	

	5.
	Iekārtu tehniskās prasības
	

	5.1.
	Sliežu slīpmašīna (rievsliežu slīpēšanai)
	

	
	Dzinēja tips 
	4-taktu benzīna
	

	
	Jauda 
	Ne mazāk par 4.6 kW; 3900 apgr./min
	

	
	Maks. diska griešanās
izejas ātrums 
	Ne mazāk par 4500 apgr./min.
	

	
	Darba to diapazons 
	Min -10 o - +40 o
	

	
	Diska centrējošā skrūve 
	M 20
	

	
	Ārējais ripas diametrs
	90-120 mm
	

	
	Iekšējais ripas diametrs
	55 mm
	

	
	Ripas augstums
	Min 65 mm
	

	
	Maks. ripas griešanās ātrums 
	Ne mazāk kā 50 m/s
	

	
	Skaņas līmenis dB(A) 
	Max 105
	

	
	Attālums starp ritenīšiem
	Max 1000 mm
	

	
	Izmēri
	1250*500*800 mm +/- 100 mm
	

	
	Svars
	Līdz 70 kg
	

	5.2.
	Gulšņu pablīvētājs
	

	
	Dzinēja tips 
	4 taktu benzīna
	

	
	Jauda 
	Min 1.47 kW
	

	
	Blietējamā rīka diametrs  
	Ne mazāks par 75 mm
	

	
	Izmēri
	Max 1100*500*440 mm
	

	
	Svars
	Līdz 20 kg
	

	5.3.
	Sliežu lokāmā prese/ Hidrauliskais sliežu locītājs
	

	
	Izmēri
	880*750*240 mm +/- 100 mm
	

	
	Svars
	Līdz 100 kg
	

	
	Komplektācija
	Spīles rievsliedēm t.sk. spiediena spilventiņi.
Atspere 60 R1 tipa sliedēm
	

	
	Jauda
	Min 550 kN
	

	5.4.
	Vibrobliete
	

	
	Dzinēja tips  
	4 taktu benzīna
	

	
	Cilindra tilpums  
	Min 121 m3
	

	
	Jauda  
	Min. 3.6 zs
	

	
	Spiediena spēks 
	Min 19 kN
	

	
	Svars
	Līdz 75 kg
	

	
	Izmēri  
	660*375*950 mm +/- 100 mm
	

	
	Apgriezienu skaits 
	Min. 3600 apgr./min.
	

	
	Darba dziļums 
	Min 67mm
	

	
	Platums
	280 mm
	

	
	Garums  
	340 mm
	

	
	Veiktspēja  
	Līdz 235  m2/h
	

	
	Komplektācija
	Transportēšanas riteņi
	

	5.5.
	Sliežu caurumu urbšanas iekārta
	

	
	Svars
	Max 19 kg
	

	
	Apgriezienu skaits
	Min 300 apgr./min
	

	
	Jauda
	Min 1000 W
	

	
	Izmēri (garums x platums x augstums)
	500x320x520 mm +/- 10 mm
	

	
	Motora tips
	Benzīna, četrtaktu
	

	
	Urbjamā cauruma diametrs
	Max 38mm
	

	[bookmark: _Hlk193270787]5.6.
	Kopā ar Iekārtu komplektācijā
	
	

	
	Lietotāja rokasgrāmata iekārtai (vismaz latviešu valodā)
	

	6.
	Standarti

	6.1.
	Kalpošanas laiks
	5 gadi pie vidējas slodzes (8 stundas dienā, 5 dienas nedēļā).
	

	7.
	Personāla apmācība: 
	
	

	7.1.
	Piegādātājs nodrošina apmācību 6 cilvēkiem darbam ar iekārtu klātienē latviešu valodā.
	Nodrošina lietotāja apmācību darbam ar attiecīgo Iekārtu. 
Apmācībā jāietver šādas lietas:
- Iekārtas izmantošana (lietotājam jāspēj veikt, pilnībā visas Iekārtas funkcijas);
- Pamata problēmu novēršana saistībā ar Iekārtas lietošanu; 
- Iekārtas darbības uzturēšanai nepieciešamās prasmes (piem. tīrīšana, komponentu nomaiņa);
Apmācības jāveic ne vēlāk kā 5 darba dienu laikā no iekārtas piegādes brīža
	
	










	8.
	Tehniskā apkopes garantijas laikā
	
	
	

	8.1
	Piegādātājs kopā ar piedāvājumu iesniedz apkopes grafiku nākamajam 1. gadam., ja ražotājs norādījis apkopes darbu  nepieciešamību 
	Tehniskās apkopes regularitāte iekārtai (piemēram, darba stundas, mēneši)
	
	

	
	
	Tehniskās apkopes grafiks (brīvā formā) atbilstoši ražotāja prasībām, ja nepieciešams iekļaujot apkopei nepieciešamās rezerves daļas un materiālus garantijas periodam.
	
	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	



